Schnittwertempfehlungen fiir Wechselplatte WPR-DN Schlichten
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Cutting data recommendations for indexable insert WPR-DN Finishing LMT-TOOLS
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Schlichten
Finishing

N  Aluminium-Legierungen, Aluminium alloys, G-AISi12 -400 | G-IGK-AISi12 400-600 0,10 0,15 0,20 0,20 0,30 0,30 0,35 0,40 s
kurzspanend short chipping 0,12 0,15 0,18 0,20 0,30 0,30 0,35 0,40
Aluminium-Legierungen, Aluminium alloys, 3.3535 AlMg3 -550 | AIMg3 300-400 0,10 0,15 0,20 0,20 0,30 0,30 0,35 0,40
langspanend long chipping 3.4365 AlZnMgCu1,5 AlZnMgCu1,5 0,12 0,15 0,18 0,20 0,30 0,30 0,35 0,40
Kupfer-Legierungen, Copper alloys, 2.0402 MS58 -500 | CuZn40Pb2 300-400 0,10 0,15 0,20 0,20 0,30 0,30 0,35 0,40
kurzspanend short chipping 0,12 0,15 0,18 0,20 0,30 0,30 0,35 0,40
Kupfer-Legierungen, Copper alloys, 2.0320 MS63 300-500 | CuzZn37 300-400 0,10 0,15 0,20 0,20 0,30 0,30 0,35 0,40
langspanend long chipping 2.0975 CuAl10Ni CuAl10Fe5Ni5-C 0,12 0,15 0,18 0,20 0,30 0,30 0,35 0,40
Thermoplaste Thermoplastics PVC 40-70  PVC 500-600 500-600 0,10 0,15 0,20 0,20 0,30 0,30 0,35 0,40

0,12 0,15 0,18 0,20 0,30 0,30 0,35 0,40
Duroplaste Duroplastics Bakelit, Melamin 20-40 | Bakelit, Melamin 200-300 0,10 0,15 0,20 0,20 0,30 0,30 0,35 0,40

0,12 0,15 0,18 0,20 0,30 0,30 0,35 0,40
Graphit Graphite 600-800 0,10 0,15 0,20 0,20 0,30 0,30 0,35 0,40

0,12 0,15 0,18 0,20 0,30 0,30 0,35 0,40
Zirkonoxidkeramik Zircon oxide ceramics

S | Titan-Legierungen, Titanium alloys, 3.7115 TiAI5Sn2,5 -950 | TiAI5Sn2-5 400-500 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30 0,40 d x 0,02
mittelfest medium strength 3.7164 TiAl6V4 Ti6AIV4 0,10 0,10 0,15 0,20 0,25 0,25 0,30 0,35
Titan-Legierungen, Titanium alloys, 3.7174 TiAIBSNn2 900-1400 | TiAI6V6SN2 350-400 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30 0,40
hochfest high strength 0,10 0,10 0,15 0,20 0,25 0,25 0,30 0,35
Nickelbasis-Legierungen, Nickel based alloys, 2.4670 NiCr12Al6MoNb —950 | NiCr12AI6MoNb 40-60 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30 0,40
mittelfest medium strength 0,10 0,10 0,15 0,20 0,25 0,25 0,30 0,35
Nickelbasis-Legierungen, Heat resistant nickel based 2.4668 NiCr19Fe19NbMo 900-1400 | Inconel 718 40-60 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30 0,40
hochwarmfest alloys, high strength NiCr19Fe19Nb5Mo3 0,10 0,10 0,15 0,20 0,25 0,25 0,30 0,35

Kobalt-Chrom-Legierung

Die angegebenen Schnittwerte sind Startwerte und missen auf die vorhandenen Bedingungen abgestimmt werden.

Cobalt chromium alloys

The cutting data indicated are starting values and must be adjusted to the prevailing conditions.
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