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Обозначение

76

Твердосплавная фреза
THM-C4-R
4 зуба, угол наклона спирали 30° H , радиус при вершине

ap

L

15°

Ha°

dh6De8

D d ap L Rd°

4
Зуба

30º

ВелдонЦиилиндр

Z Ha° rхвостовик



Твердосплавная фреза
THM-C4
4 зуба, угол наклона спирали 45° 

dh6

ap

L

De8

15°

Ha°

Обозначение D d ap L Z Ha° Rd° Хвостовик

4
Зуба

45º

ВелдонЦилиндр



Твердосплавная фреза
THM-C4-R
4 зуба, угол наклона спирали 45° , с радусом при вершине

ap

L

r

Haº

dh6De8

Режимы резания  

Обозначение D d ap L Z Ha° Rd° Хвостовик r
fz

 (мм/ зуб)

6.00 6.00 4 45.0 5.0 C 0.50 0.03-0.07
6.00 6.00 4 45.0 5.0 C 1.00 0.03-0.07
8.00 8.00 4 45.0 5.0 C 0.50 0.03-0.09
8.00 8.00 4 45.0 5.0 C 1.00 0.03-0.09
8.00 8.00 4 45.0 5.0 C 1.50 0.03-0.09
8.00 8.00 4 45.0 5.0 C 2.00 0.03-0.09

10.00 10.00 4 45.0 5.0 C 0.50 0.03-0.10
10.00 10.00 4 45.0 5.0 C 1.00 0.03-0.10
10.00 10.00 4 45.0 5.0 C 1.50 0.03-0.10
10.00 10.00 4 45.0 5.0 C 2.00 0.03-0.10
10.00 10.00 4 45.0 5.0 C 3.00 0.03-0.10
12.00 12.00 4 45.0 5.0 C 0.50 0.04-0.11
12.00 12.00 4 45.0 5.0 C 1.00 0.04-0.11
12.00 12.00 4 45.0 5.0 C 1.50 0.04-0.11
12.00 12.00 4 45.0 5.0 C 2.00 0.04-0.11
12.00 12.00 4 45.0 5.0 C 3.00 0.04-0.11
16.00 16.00 4 45.0 5.0 C 0.50 0.05-0.13
16.00 16.00 4 45.0 5.0 C 1.00 0.05-0.13
16.00 16.00 4 45.0 5.0 C 1.50 0.05-0.13
16.00 16.00 4 45.0 5.0 C 2.00 0.05-0.13
16.00 16.00 4 45.0 5.0 C 2.50 0.05-0.13
16.00 16.00 4 45.0 5.0 C 3.00 0.05-0.13
20.00 20.00 4 45.0 5.0 C 0.50 0.05-0.13
20.00 20.00 4 45.0 5.0 C 1.00 0.05-0.13
20.00 20.00 4 45.0 5.0 C 1.50 0.05-0.13
20.00 20.00 4 45.0 5.0 C 2.00 0.05-0.13
20.00 20.00 4 45.0 5.0 C 2.50 0.05-0.13
20.00 20.00 4 45.0 5.0 C 3.00 0.05-0.13
20.00 20.00 4 45.0 5.0 C 4.00 0.05-0.13
20.00 20.00 4 45.0 5.0 C 5.00 0.05-0.13

4
зуба

45º

цилиндр



Обозначение

Твердосплавная фреза
THM-C-2
2 зуба,  угол наклона спирали 45° для обработки 
алюминия

dh6

ap

Dh6

Haº

L

Режимы 
резания  

D ap L Z Ha° Rd° Хвостовик
fz

( мм/зуб)

2
зуба

45º

Цилиндо



Обозначение

Твердосплавная фреза
THM-C4/6
4 и 6 зубые, угол наклона спирали 45° 

dh6

ap

L

De8

Ha

Режимы 
резания

D d ap L Z Ha° Хвостовик
fz

 (мм/зуб)
10.00 10.00 4 45.0 C 0.03-0.10
10.00 10.00 4 45.0 W 0.03-0.10
12.00 12.00 4 45.0 C 0.04-0.11
12.00 12.00 4 45.0 W 0.04-0.11
16.00 16.00 6 45.0 C 0.05-0.13
16.00 16.00 6 45.0 W 0.05-0.13
20.00 20.00 6 45.0 C 0.05-0.13

4-6
Зуба

45º

ВелдонЦилиндр
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ap

L

dh6De8

15°

Ha

Rd°

2
зуба

30º

WeldonЦилиндр

Твердосплавная фреза
THM-C2
2 зубые, угол наклона спирали 30°  и  45°  

D d ap L Z Ha° Rd° Хвостовик
fz

( мм/зуб)

Режимы 
резания

Обозначение
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15°

ap

L
Ha°

dh6De8

Designation D d ap L Z Ha° Rd° Хвостовик
fz

( мм/зуб)

Rd°

3
Weldonзуба         Цилиндр

38º

Режимы 
резания

Обозначение

Твердосплавная фреза
THM-C3
3 зубые, угол наклона спирали 38°  
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ap

L

dh6De8

15°

Ha°

3
зуба

45º

WeldonЦилиндр

Rd°

Designation D d ap L Z Ha° Rd° Хвостовик
fz

 (mm/t)

Режимы 
резания

Обозначение



Обозначение

Твердосплавные сверла
THD-(4xD)
Твердосплавные сверла без подвода СОЖ глубина 4xD, DIN 6537

L2

L3
L1 (Ref)

L
140° dh6

Dm6

D d L L3 L1 L2 Th(1)

THD-(6xD)
Твердосплавные сверлоа без подвода СОЖ глубина  6xD, DIN 6537

D d L L3 L1 L2 Th(1)

Обозначение


	Без имени



