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Новинки

Токарная обработка резьбы

Микро инструмент

Òîêàðíûå
ðåçüáîâûå
ïëàñòèíû äëÿ
ïðîôèëÿ ïî 

Íîâûé ñïëàâ TRH350 
Íîâûé îñîáî ìåëêîçåðíèñòûé ñïëàâ ñ âûñîêîé ïðî÷íîñòüþ äëÿ 
îïòèìàëüíîé îáðàáîòêè çàêàëåííûõ ñòàëåé è ÷óãóíîâ ñ òâåðäîñòüþ äî 
62 HRC, òèòàíîâûõ ñïëàâîâ è ñóïåðñïëàâîâ (hastelloy, Inconel è ñïëàâîâ 
íà îñíîâå íèêåëÿ).

Äîñòóïåí äëÿ ïëàñòèí: 11, 16, 22, 27. Ñòð. 65

Ìíîãîçóáûå 
ïëàñòèíû
Ðàñøèðåííàÿ ëèíåéêà 
ïëàñòèí

Ñòð. 17

Ïëàñòèíû ðàçìåðîì 11 ìì

Ñòð. 12

Ñòð. 106

Ñòð. 83-99

Ñòð. 109

Ñòð. 105

Ñòð. 104

Ñòð. 48

Ñòð. 26

Внутренняя

Внешняя

Ось резьбы

90˚

0.137P

0.137P

P

55˚

3
˚2

6
'

90˚

DIN 477

Òèï B
Ïëàñòèíû ñî ñòðóæêîëîìîì
è øëèôîâàííûì ïðîôèëåì

MZL ðåçöû - Äëÿ òîðöåâûõ êàíàâîê Äåðæàâêè ñ êâàäðàòíûì
õâîñòîâèêîì

CMR - Ìíîãîôóíêöèîí. èíñòðóìåíò

Äëÿ ñòàíêîâ òèïà Swiss

HK - Äîëáåæí. èíñòð. äëÿ øåñòèãðàí. 

øïîíî÷í. ïàçîâ

Íîâûå òîâàðû äëÿ MTR, MPR, MIR, MCR, MGR, MKR

Áûñòðîñìåííîå 
ñîåäèíåíèå
Ìíîãîãðàííûå ðåçüáîâûå
äåðæàâêè



Новинки

Линейка

Фрезерование резьбы

Фрезерование канавок

Микрофрезы для фасок - 150°

Òåðíàäî ïðåäñòàâëÿåò íîâóþ ëèíåéêó ïëàñòèí è äåðæàâîê:
–Ïðåäíàçíà÷åííûõ äëÿ òîêàðíûõ àâòîìàòîâ è ñòàíêîâ òèïà Swiss
–Äëÿ ýêîíîìè÷íîé îòðåçêè, îáðàáîòêè êàíàâîê, ôàñîê è êîíòóðíîé
îáðàáîòêè â ìàññîâîì ïðîèçâîäñòâå.

CMT - Âåðòèêàëüíûå ðåçüáîâûå ôðåçû

–Âèíòîâûå ìíîãîçóáûå ïëàñòèíû
–Ìíîãîçóáûå êîðïóñà ôðåç CMT

Âèíòîâûå ðåçüáîâûå ôðåçû Mini
–Âèíòîâûå êîðïóñà ôðåç ñ 1-3 ïëàñòèíàìè.
–Ñðàâíèòåëüíî ìàëûé ðàáî÷èé äèàìåòð.
–Êîðïóñà ñ âíóòðåííåé ïîäà÷åé ÑÎÆ.
–Îáðàáîòêà ïðè âûñîêèõ ïîäà÷àõ áåç âèáðàöèé
–Ñîêðàùåíèå ìàøèííîãî âðåìåíè.
–Âèíòîâàÿ êîíñòðóêöèÿ ñíèæàåò âèáðàöèþ è øóì.
–Âûñîêîå êà÷åñòâî ïîëó÷àåìîé ïîâåðõíîñòè. 

FMT
Íîâàÿ  ïðîèçâîäèòåëüíàÿ ëèíåéêà òâåðäîñïëàâíûõ
ðåçüáîâûõ ôðåç FMT ñ áîëüøèì êîëè÷åñòâîì
çóáüåâ. 

DMTH
Èíñòðóìåíò DMHT äëÿ îáðàáîòêè ñòàëè âûñîêîé
òâåðäîñòè (îò HRñ 45 äî HRñ 70), íåðæàâåþùåé ñòàëè è ñóïåðñïëàâîâ.

–Ñ âíóòðåííåé ïîäà÷åé ñîæ ÷åðåç ñòðóæ. êàíàâêè.
–Îäèí èíñòðóìåíò äëÿ âíóòð. è âíåø. êàíàâîê.

–Îïòèìàëüíû äëÿ ñíÿòèÿ çàóñåíöåâ, îáðàáîòêè îáðàòíûõ ôàñîê è êàíàâîê
–Âîçìîæíî äâóñòîðîííåå ðåçàíèå
–Âèíòîâûå êàíàâêè äëÿ îáðàáîòêè áåç âèáðàöèé
–Ïîäõîäèò äëÿ áîëüøèíñòâà ìàòåðèàëîâ

Ñòð. 128

Ñòð.  192-196

Ñòð.  178-191

Ñòð.  230

Ñòð.  266

Ñòð.  295

Ñòð.  299

Инструмент Mini

Ñòð. 114

–Òåðíàäî ïðåäñòàâëÿåò èíñòðóìåíò Mini, íîâîå ïîêîëåíèå âåðòèêàëüíûõ
ïëàñòèí è äåðæàâîê äëÿ îáðàáîòêè ðåçüáû, ôàñîê, êàíàâîê è òî÷åíèÿ
îòâåðñòèé äèàìåòðîì îò 8 ìì.
–Òàêæå äîñòóïíû ñòàëüíûå äåðæàâêè.



Содержание
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Òîêàðíûå ðåçüáîâûå ïëàñòèíû

Êàíàâî÷íûé èíñòðóìåíò

Äâóñòîðîííèå ðåçüáîâûå ïëàñòèíû è äåðæàâêè

Ëèíåéêà èíñòðóìåíòà Swiss

Èíñòðóìåíò Mini

Äåðæàâêè è íàáîðû

Òîêàðíàÿ îáðàáîòêà ðåçüáû. Òåõíè÷åñêàÿ
èíôîðìàöèÿ

Äåðæàâêè ñ òâåðäîñïëàâíûì õâîñòîâèêîì
è ïëàñòèíû

Âèõðåâûå ðåçüáîíàðåçíûå ãîëîâêè

Ìèêðî-èíñòðóìåíò 

Токарный инструмент

147 - 151

144 - 146

127 - 143

114 - 126

80 - 113

75 - 79

63 - 74

56 - 62

56 - 62

3 - 55

Òîêàðíàÿ îáðàáîòêà
ðåçüáû. Òåõíè÷.
èíôîðìàöèÿ



Содержание
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Èíñòðóìåíò DMT 3 â 1: îòâåðñòèå, ðåçüáà, ôàñêà

Òâåðäîñïëàâíûå êàíàâî÷íûå ôðåçû 293 - 297

275 - 292

267 - 274

261 - 266

246 - 260

223 - 245

197 - 222

192 - 196

177 - 191

172 - 176

165 - 171

152 - 164

Ìèêðîôðåçû äëÿ ôàñîê 298 - 304

Êîðïóñà ðåçüáîâûõ ôðåç

Ôðåçû CMT ñ âåðòèêàëüíûì êðåïëåíèåì ïëàñòèí

Ôðåçåðíûå ðåçüáîâûå ïëàñòèíû è íàáîðû

Ðåçüáîâûå ôðåçû äëÿ òðóäíîäîñòóïíûõ ìåñò

Ñåðèÿ D-Thread

Âèíòîâûå ðåçüáîâûå ôðåçû

Öåëüíûå òâåðäîñïëàâíûå ðåçüáîâûå ôðåçû

Ðåçüáîâûå ìèêðîôðåçû

Ôðåçåðîâàíèå ðåçüáû. Òåõíè÷åñêàÿ èíôîðìàöèÿ.

Фрезерный инструмент



Токарные резьбовые пластины
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Токарные резьбовые пластины

Ñîäåðæàíèå:                   Ñòð. Ñîäåðæàíèå:                     Ñòð.

  

  

Ñèñòåìà îáîçíà÷åíèÿ
Íåïîëíûé ïðîôèëü 60°
Íåïîëíûé ïðîôèëü 55°
ISO - ìåòðè÷åñêàÿ
UN - àìåðèêàíñêàÿ óíèôèöèðîâàííàÿ
Âèòâîðòà 55°
NPT
NPTF
BSPT
Acme
Stub Acme

Òðàïåöåèäàëüíàÿ ðåçüáà DIN 103
PG-DIN 40430, Óïîðíàÿ ðåçüáà DIN 513
Êðóãëàÿ ðåçüáà DIN 405
Êðóãëàÿ ðåçüáà DIN 20400
UNJ
MJ - ISO 5855
Àìåðèêàíñêàÿ Buttress
Ðåçüáà ïî íåôòÿíîìó ñòàíäàðòó (API)
VAM

5
6-7
8-9
10-13
14-17
18-21
22-24
25-26
23-24
27
28

29
30
31
31
32-33
34
35
36-38
38

Ñïëàâ TRH400

Ñïëàâ TRH350

Îñîáî ìåëêîçåðíèñòûé òâåðäûé ñïëàâ ñ òðåõñëîéíûì PVD ïîêðûòèåì.
Ñïëàâ TRH400 îáåñïå÷èâàåò î÷åíü âûñîêóþ ïðî÷íîñòü ïëàñòèíû â
ñî÷åòàíèè ñ âûñîêîé èçíîñîñòîéêîñòüþ.

Îñîáî ìåëêîçåðíèñòûé òâåðäûé ñïëàâ ñ âûñîêîé ïðî÷íîñòüþ, äëÿ
îïòèìàëüíîé îáðàáîòêè çàêàëåííûõ ñòàëåé è ÷óãóíà òâåðäîñòüþ äî
62HRc, òèòàíîâûõ è æàðîïðî÷íûõ ñïëàâîâ (Hastelloy, Inconel è ñïëàâîâ
íà îñíîâå íèêåëÿ).

Âíåø.-Ïðàâ.

Âíóò.-Ïðàâ.

Òèï B Ïðåèìóùåñòâà:
• Âûñîêàÿ òî÷íîñòü ïðîôèëÿ
• Óíèêàëüíûé ñòðóæêîëîì îáåñïå÷èâàåò 
   ïðåâîñõîäíóþ ïðîèçâîäèòåëüíîñòü
• Äëèííûé æèçíåííûé öèêë
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Токарные резьбовые пластины

СИСТЕМА ОБОЗНАЧЕНИЯ

16 E 12R UN TRH900A

L

06
08
08U
11
16
16V
22
22V
22U
27
27V
27U
33U

I.C.

5/32"
3/16"
3/16"U
1/4"
3/8"
3/8"V
1/2"
1/2"V
1/2"U
5/8"
5/8"V
5/8"U
3/4"U

E = Âíåøíÿÿ
I = Âíóòðåí-
      íÿÿ

B = Òèï B

R = Ïðàâàÿ
L = Ëåâàÿ

Øàã â ìì: 
0,35–12
Èëè ÷èñëî 
íèòîê íà 
äþéì: 
72–2

Ìíîãîçó-
áàÿ 
ïëàñòèíà 
è êîë-âî 
çóáüåâ

Òâåðäûé
ñïëàâ:
TRH105
TRH100
TRH300
TRH200
TRH205
TRH210
TRH400
TRH350

API 
ðàçìåð 
è êîíóñ

Ïîëíûé 
ïðîôèëü
ISO
UN
WHIT
NPT
NPTF
BSPT
ACME
ST.ACME
TRAPEZ
ROUND
UNJ
MJ
PG
AM.BUTT.
SAGE
API
VAM

Íåïîëíûé
ïðîôèëü

A
G
AG
N
Q
U

60°
55°

5



Токарные резьбовые пластины

L

L

Øàã

Øàã

I.C.

I.C.

TPI

TPI

6

8

8U

11

16

16

16

22

22U

27

27U

16

16

16

5/32

3/16

3/16U

1/4

3/8

3/8

3/8

1/2

1/2U

5/8

5/8U

3/8

3/8

3/8

0.5-1.25

0.5-1.5

1.75-2.0

0.5-1.5

0.5-1.5

1.75-3.0

0.5-3.0

3.5-5.0

5.5-8.0

5.5-6.0

6.5-9.0

0.5-1.5

1.75-3.0

0.5-3.0

16 ER B A60

16 ER B G60

16 ER B AG60

16 IR B A60

16 IR B G60

16 IR B AG60

48-20

48-16

14-11

48-16

48-16

14-8

48-8

7-5

4.5-3.25

4.5-4

4-2.75

48-16

14-8

48-8

0.6

0.6

0.8

0.8

0.8

1.2

1.2

1.7

0.6

2.1

1.0

0.8

1.2

1.2

0.6

0.7

4.0

0.9

0.9

1.7

1.7

2.5

11.0

3.1

13.7

0.9

1.7

1.7

11 ER A60

16 ER A60

16 ER G60

16 ER AG60

22 ER N60

27 ER Q60

*06 IR A60

*08 IR A60

*06 IL A60

*08 IL A60

11 IR A60

16 IR A60

16 IR G60

16 IR AG60

22 IR N60

27 IR Q60

11 IL A60

16 IL A60

16 IL G60

16 IL AG60

22 IL N60

27 IL Q60

11 EL A60

16 EL A60

16 EL G60

16 EL AG60

22 EL N60

27 EL Q60

ULTRA MINI

MINI

"U" MINI

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

НЕПОЛНЫЙ ПРОФИЛЬ 60°

Тип B
Пластины со стружколомом и шлифованным профилем

ÂÍÅØÍßß

ÂÍÅØÍßß

ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

Ïðàâàÿ

Ïðàâàÿ

ÏðàâàÿËåâàÿ Ëåâàÿ

Ëåâàÿ

Äþéì

Äþéì

ìì

ìì

íèòîê/äþéì

íèòîê/äþéì

22U E/I/R/L U60

*08U IR/L U60

27U E/I/R/L U60

X

X

Y

Y

Ïðèìåð çàêàçà: 16 ER G60 TRH200
Ðåçüáîâîé ìèêðî-èíñòðóìåíò ñì. ñòð. 90-93
*Òîëüêî èç ñïëàâà TRH210 è TRH300

Ïðèìåð çàêàçà: 16 ER B G60 TRH300

Ñïëàâû è ðåæèìû ñì. ñòð. 65-66
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L ØàãI.C. TPI

16

16

16

22

22

27

3/8

3/8

3/8

1/2

1/2

5/8

ÂÍÅØÍßß ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

Îáîçíà÷åíèå Îáîçíà÷åíèå

Ïðàâàÿ ÏðàâàÿËåâàÿ ËåâàÿÄþéì ìì íèòîê/äþéì

X Y Ò

НЕПОЛНЫЙ ПРОФИЛЬ 60°
Вертикальная

0.5-1.5

1.75-3.0

0.5-3.0

1.75-3.0

0.5-5.0

6.0-10.0

48-16

14-8

48-8

14-8

  7-5

  4-2.5

16V ER A60

16V ER G60

16V ER AG60

22V ER G60

22V ER N60

27V ER V60

16V EL A60

16V EL G60

16V EL AG60

22V EL G60

22V EL N60

27V EL V60 27V IR V60 27V IL V60

1.0 0.9 3.6

1.0 1.8 3.6

1.0 1.8 3.6

1.2 1.7 4.0

1.2 2.5 4.8

1.8 5.2 10.4

7

Токарные резьбовые пластины

Ïðèìåð çàêàçà: 16V ER G60 TRH300

Ñïëàâû è ðåæèìû ñì. ñòð. 65-66



Токарные резьбовые пластины
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L ØàãI.C. TPI

6

8

8U

11

16

16

16

22

22U

27

27U

5/32

3/16

3/16U

1/4

3/8

3/8

3/8

1/2

1/2U

5/8

5/8U

0.5-1.25

0.5-1.5

1.75-2.0

0.5-1.5

0.5-1.5

1.75-3.0

0.5-3.0

3.5-5.0

5.5-8.0

5.5-6.0

6.5-9.0

48-20

48-16

14-11

48-16

48-16

14-8

48-8

7-5

4.5-3.25

4.5-4

4-2.75

11 ER A55

16 ER A55

16 ER G55

16 ER AG55

22 ER N55

27 ER Q55

*06 IR A55

*08 IR A55

*06 IL A55

*08 IL A55

11 IR A55

16 IR A55

16 IR G55

16 IR AG55

22 IR N55

27 IR Q55

11 IL A55

16 IL A55

16 IL G55

16 IL AG55

22 IL N55

27 IL Q55

11 EL A55

16 EL A55

16 EL G55

16 EL AG55

22 EL N55

27 EL Q55

ULTRA MINI

MINI

"U" MINI

 

 

 

 

 

 

 

 

ÂÍÅØÍßß ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

Îáîçíà÷åíèå Îáîçíà÷åíèå

Ïðàâàÿ ÏðàâàÿËåâàÿ ËåâàÿÄþéì ìì íèòîê/äþéì

22U E/I/R/L U55

*08U IR/L U55

27U E/I/R/L U55

X Y

НЕПОЛНЫЙ ПРОФИЛЬ 55°

Ïðèìåð çàêàçà: 16 ER G55 TRH200
Ðåçüáîâîé ìèêðî-èíñòðóìåíò ñì. ñòð. 90-93
*Òîëüêî èç ñïëàâà TRH210 è TRH300

0.5 0.6

0.6 0.7

0.9 4.0

0.8 0.9

0.8 0.9

1.2 1.7

1.2 1.7

1.7 2.5

0.9 11.0

2.0 2.9

1.2 13.7

L ØàãI.C. TPI

16

16

3/8

3/8

1.75-3.0

0.5-3.0

16 ER B G55

16 ER B AG55

16 IR B G55

16 IR B AG55

14-8

48-8

1.2

1.2

1.7

1.7 

 

Тип B
Пластины со стружколомом и шлифованным профилем

ÂÍÅØÍßß ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

Îáîçíà÷åíèå Îáîçíà÷åíèå

Ïðàâàÿ ËåâàÿÄþéì ìì íèòîê/äþéì

X Y

Ïðèìåð çàêàçà: 16 ER B G55 TRH300

Ñïëàâû è ðåæèìû ñì. ñòð. 65-66



L ØàãI.C. TPI

16

16

16

22

27

3/8

3/8

3/8

1/2

5/8

ÂÍÅØÍßß ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

Îáîçíà÷åíèå Îáîçíà÷åíèå

Ïðàâàÿ ÏðàâàÿËåâàÿ ËåâàÿÄþéì ìì íèòîê/äþéì

X Y Ò

НЕПОЛНЫЙ ПРОФИЛЬ 55°

Вертикальная

0.5-1.5

1.75-3.0

0.5-3.0

0.5-5.0

6.0-10.0

48-16

14-8

48-8

  7-5

  4-2.5

16V ER A60

16V ER G60

16V ER AG60

22V ER N60

27V ER V60

16V EL A60

16V EL G60

16V EL AG60

22V EL N60

27V EL V60 27V IR V60 27V IL V60

1.0 0.9 3.6

1.0 1.8 3.6

1.0 1.8 3.6

1.2 2.5 4.8

1.8 5.2 10.4
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Токарные резьбовые пластины

Ïðèìåð çàêàçà: 22V ER N55 TRH300

Ñïëàâû è ðåæèìû ñì. ñòð. 65-66



Токарные резьбовые пластины
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LØàã I.C.

ULTRA MINI

MINI

"U" MINI

 

 

 

 

 

 

 

 

ÂÍÅØÍßß ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

Îáîçíà÷åíèå Îáîçíà÷åíèå

Ïðàâàÿ ÏðàâàÿËåâàÿ ËåâàÿÄþéììì XX YY

0.5 6 5/32

0.75 6 5/32

1.0 6 5/32

1.25 6 5/32

0.5 8 3/16

0.75 8 3/16

1.0 8 3/16

1.25 8 3/16

1.5 8 3/16

1.75 8 3/16

2.0 8U 3/16U

*06 IR 0.5 ISO *06 IL 0.5 *ISO 0.9 0.5

*06 IR 0.75 ISO *06 IL 0.75 ISO 0.8 0.5

*06 IR 1.0 ISO *06 IL 1.0 ISO 0.7 0.6

*06 IR 1.25 ISO *06 IL 1.25 ISO 0.6 0.6

*08 IR 0.5 ISO *08 IL 0.5 ISO 0.6 0.5

*08 IR 0.75 ISO *08 IL 0.75 ISO 0.6 0.5

*08 IR 1.0 ISO *08 IL 1.0 ISO 0.6 0.6

*08 IR 1.25 ISO *08 IL 1.25 ISO 0.6 0.7

*08 IR 1.5 ISO *08 IL 1.5 ISO 0.6 0.7

*08 IR 1.75 ISO *08 IL 1.75 ISO 0.6 0.8

*08U IR/L 2.0 ISO 0.9 4.0

0.35 11 1/4 11 ER 0.35 ISO 11 EL 0.35 ISO 0.8 0.4 11 IR 0.35 ISO 11 IL 0.35 ISO 0.8 0.3

0.4 11 1/4 11 ER 0.4 ISO 11 EL 0.4 ISO 0.7 0.4 11 IR 0.4 ISO 11 IL 0.4 ISO 0.8 0.4

0.45 11 1/4 11 ER 0.45 ISO 11 EL 0.45 ISO 0.7 0.4 11 IR 0.45 ISO 11 IL 0.45 ISO 0.8 0.4

0.5 11 1/4 11 ER 0.5 ISO 11 EL 0.5 ISO 0.6 0.6 11 IR 0.5 ISO 11 IL 0.5 ISO 0.6 0.6

0.6 11 1/4 11 ER 0.6 ISO 11 EL 0.6 ISO 0.6 0.6 11 IR 0.6 ISO 11 IL 0.6 ISO 0.6 0.6

0.7 11 1/4 11 ER 0.7 ISO 11 EL 0.7 ISO 0.6 0.6 11 IR 0.7 ISO 11 IL 0.7 ISO 0.6 0.6

0.75 11 1/4 11 ER 0.75 ISO 11 EL 0.75 ISO 0.6 0.6 11 IR 0.75 ISO 11 IL 0.75 ISO 0.6 0.6

0.8 11 1/4 11 ER 0.8 ISO 11 EL 0.8 ISO 0.6 0.6 11 IR 0.8 ISO 11 IL 0.8 ISO 0.6 0.6

1.0 11 1/4 11 ER 1.0 ISO 11 EL 1.0 ISO 0.7 0.7 11 IR 1.0 ISO 11 IL 1.0 ISO 0.6 0.7

1.25 11 1/4 11 ER 1.25 ISO 11 EL 1.25 ISO 0.8 0.9 11 IR 1.25 ISO 11 IL 1.25 ISO 0.8 0.8

1.5 11 1/4 11 ER 1.5 ISO 11 EL 1.5 ISO 0.8 1.0 11 IR 1.5 ISO 11 IL 1.5 ISO 0.8 1.0

1.75 11 1/4 11 ER 1.75 ISO 11 EL 1.75 ISO 0.8 1.1 11 IR 1.75 ISO 11 IL 1.75 ISO 0.8 1.1

2.0 11 1/4 11 ER 2.0 ISO 11 EL 2.0 ISO 0.8 1.1 11 IR 2.0 ISO 11 IL 2.0 ISO 0.8 0.9

2.5 11 1/4 11 IR 2.5 ISO 11 IL 2.5 ISO 0.8 1.2

0.35 16 3/8 16 ER 0.35 ISO 16 EL 0.35 ISO 0.8 0.4 16 IR 0.35 ISO 16 IL 0.35 ISO 0.8 0.3

0.4 16 3/8 16 ER 0.4 ISO 16 EL 0.4 ISO 0.7 0.4 16 IR 0.4 ISO   16 IL 0.4 ISO   0.8 0.4

0.45 16 3/8 16 ER 0.45 ISO 16 EL 0.45 ISO 0.7 0.4 16 IR 0.45 ISO
 

16 IL 0.45 ISO
 

0.8 0.4

0.5 16 3/8 16 ER 0.5 ISO 16 EL 0.5 ISO 0.6 0.6 16 IR 0.5 ISO  
 

16 IL 0.5 ISO

   

0.6 0.6

0.6 16 3/8 16 ER 0.6 ISO 16 EL 0.6 ISO 0.6 0.6 16 IR 0.6 ISO  

 

16 IL 0.6 ISO

   

0.6 0.6

0.7 16 3/8 16 ER 0.7 ISO 16 EL 0.7 ISO 0.6 0.6 16 IR 0.7 ISO  

 

16 IL 0.7 ISO

   

0.6 0.6

ISO-МЕТРИЧЕСКАЯ
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Токарные резьбовые пластины

LØàã I.C.

 

ÂÍÅØÍßß ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

Îáîçíà÷åíèå Îáîçíà÷åíèå

Ïðàâàÿ ÏðàâàÿËåâàÿ ËåâàÿÄþéììì XX YY

0.75 16 3/8 16 ER 0.75 ISO 16 EL 0.75 ISO 0.6 0.6

0.8 16 3/8 16 ER 0.8 ISO 16 EL 0.8 ISO 0.6 0.6

1.0 16 3/8 16 ER 1.0 ISO 16 EL 1.0 ISO 0.7 0.7

1.25 16 3/8 16 ER 1.25 ISO 16 EL 1.25 ISO 0.8 0.9

1.5 16 3/8 16 ER 1.5 ISO 16 EL 1.5 ISO 0.8 1.0

1.75 16 3/8 16 ER 1.75 ISO 16 EL 1.75 ISO 0.9 1.2

2.0 16 3/8 16 ER 2.0 ISO 16 EL 2.0 ISO 1.0 1.3

2.5 16 3/8 16 ER 2.5 ISO 16 EL 2.5 ISO 1.1 1.5

3.0 16 3/8 16 ER 3.0 ISO 16 EL 3.0 ISO 1.2 1.6

3.5 16 3/8 16 ER 3.5 ISO 16 EL 3.5 ISO 1.2 1.7

16 IR 0.75 ISO

16 IR 0.8 ISO  

16 IR 1.0 ISO  

16 IR 1.25 ISO

16 IR 1.5 ISO  

16 IR 1.75 ISO

16 IR 2.0 ISO  

16 IR 2.5 ISO  

16 IR 3.0 ISO  

16 IR 3.5 ISO  

16 IL 0.75 ISO

16 IL 0.8 ISO

16 IL 1.0 ISO

16 IL 1.25 ISO

16 IL 1.5 ISO

16 IL 1.75 ISO

16 IL 2.0 ISO

16 IL 2.5 ISO

16 IL 3.0 ISO

16 IL 3.5 ISO

0.6 0.6

0.6 0.6

0.6 0.7

0.8 0.9

0.8 1.0

0.9 1.2

1.0 1.3

1.1 1.5

1.1 1.5

1.2 1.7

3.5 22 1/2  22 ER 3.5 ISO 22 EL 3.5 ISO 1.6 2.3 22 IR 3.5 ISO 22 IL 3.5 ISO 1.6 2.3

4.0 22 1/2  22 ER 4.0 ISO 22 EL 4.0 ISO 1.6 2.3 22 IR 4.0 ISO 22 IL 4.0 ISO 1.6 2.3

4.5 22 1/2  22 ER 4.5 ISO 22 EL 4.5 ISO 1.7 2.4 22 IR 4.5 ISO 22 IL 4.5 ISO 1.6 2.4

5.0 22 1/2  22 ER 5.0 ISO 22 EL 5.0 ISO 1.7 2.5 22 IR 5.0 ISO 22 IL 5.0 ISO 1.6 2.3

5.5 22 1/2  22 ER 5.5 ISO 22 EL 5.5 ISO 1.7 2.6 22 IR 5.5 ISO 22 IL 5.5 ISO 1.6 2.3

6.0 22 1/2  **22 ER 6.0 ISO **22 EL 6.0 ISO 1.9 2.7 22 IR 6.0 ISO 22 IL 6.0 ISO 1.6 2.4

22U 1/2U 22U ER/L 5.5 ISO 2.3 11.0 22U IR/L 5.5 ISO 2.4 11.0

22U 1/2U      22U ER/L 6.0 ISO 2.6 11.0 22U IR/L 6.0 ISO 2.1 11.0

27 5/8 27 ER 5.5 ISO 27 EL 5.5 ISO 1.9 2.7  27 IR 5.5 ISO 27 IL 5.5 ISO 1.6 2.3

27 5/8 27 ER 6.0 ISO 27 EL 6.0 ISO 2.0 2.9  27 IR 6.0 ISO 27 IL 6.0 ISO 1.8 2.5

27U 5/8U 27U ER/L   8.0 ISO 2.4 13.7 27U IR/L   8.0 ISO 2.4 13.7

33U 3/4U 33U ER/L 12.0 ISO 2.5 16.5 33U IR/L 12.0 ISO 3.5 16.9

Ïðèìåð çàêàçà: 22 IR 3.5 ISO TRH300
Ðåçüáîâîé ìèêðî-èíñòðóìåíò ñì. ñòð. 90-93
*Òîëüêî èç ñïëàâà TRH210 è TRH300
**Íåîáõîäèìà ñïåöèàëüíàÿ äåðæàâêà

ISO-МЕТРИЧЕСКАЯ

Ñïëàâû è ðåæèìû ñì. ñòð. 65-66



Токарные резьбовые пластины
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1.5 11 1/4  11 IR B 1.5 ISO 0.8 0.9

1.75 11 1/4   11 IR B 1.75 ISO 0.8 0.9

2.0 11 1/4   11 IR B 2.0 ISO 0.8 0.9

0.8 16 3/8  16 ER B 0.8 ISO 0.6 0.6

1.0 16 3/8  16 ER B 1.0 ISO 0.7 0.7  16 IR B 1.0 ISO 0.6 0.7

1.25 16 3/8  16 ER B 1.25 ISO 0.8 0.9  16 IR B 1.25 ISO 0.8 0.9

1.5 16 3/8  16 ER B 1.5 ISO 0.8 1.0  16 IR B 1.5 ISO 0.8 1.0

1.75 16 3/8  16 ER B 1.75 ISO 0.9 1.2  16 IR B 1.75 ISO 0.9 1.2

2.0 16 3/8  16 ER B 2.0 ISO 1.0 1.3  16 IR B 2.0 ISO 1.0 1.3

2.5 16 3/8  16 ER B 2.5 ISO 1.1 1.5  16 IR B 2.5 ISO 1.1 1.5

3.0 16 3/8  16 ER B 3.0 ISO 1.2 1.6   16 IR B 3.0 ISO 1.1 1.5

Ïðèìåð çàêàçà:  16 IR B 1.5 ISO TRH300

Ñïëàâû è ðåæèìû ñì. ñòð. 65-66

Тип B
Пластины со стружколомом и шлифованным профилем

0.5 11 1/4  11 IR B 0.5 ISO 0.6 0.6

0.75 11 1/4  11 IR B 0.75 ISO 0.6 0.6

0.8 11 1/4  11 IR B 0.8 ISO 0.6 0.6

1.0 11 1/4 11 IR B 1.0 ISO 0.6 0.6

1.25 11 1/4  11 IR B 1.25 ISO 0.8 0.9

LØàã I.C.
ÂÍÅØÍßß ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

Îáîçíà÷åíèå Îáîçíà÷åíèå
Äþéììì XX YY
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Токарные резьбовые пластины

Вертикальная
ISO-МЕТРИЧЕСКАЯ

LØàã I.C.

ÂÍÅØÍßß ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

Îáîçíà÷åíèå Îáîçíà÷åíèå

Ïðàâàÿ ÏðàâàÿËåâàÿ ËåâàÿÄþéììì

X Y Ò

Ïðèìåð çàêàçà: 16V ER 1.5 ISO TRH300
*Ìèí. äèàìåòð îòâåðñòèÿ: 60
**Ìèí. äèàìåòð îòâåðñòèÿ: 72

0.5

0.75

0.8

1.0

1.25

1.5

1.75

2.0

2.5

3.0

   *8.0

**10.0

16

16

16

16

16

16

16

16

16

16

27

27

3/8

3/8

3/8

3/8

3/8

3/8

3/8

3/8

3/8

3/8

5/8

5/8

16V ER 0.5 ISO

16V ER 0.75 ISO

16V ER 0.8 ISO

16V ER 1.0 ISO

16V ER 1.25 ISO

16V ER 1.5 ISO

16V ER 1.75 ISO

16V ER 2.0 ISO

16V ER 2.5 ISO

16V ER 3.0 ISO

27V ER 8.0 ISO

27V ER 10.0 ISO

16V EL 0.5 ISO

16V EL 0.75 ISO

16V EL 0.8 ISO

16V EL 1.0 ISO

16V EL 1.25 ISO

16V EL 1.5 ISO

16V EL 1.75 ISO

16V EL 2.0 ISO

16V EL 2.5 ISO

16V EL 3.0 ISO

27V EL 8.0 ISO

27V EL 10.0 ISO

1.0 0.6 3.6

1.0 0.6 3.6

1.0 0.6 3.6

1.0 0.7 3.6

1.0 0.9 3.6

1.0 0.9 3.6

1.0 1.2 3.6

1.0 1.3 3.6

1.0 1.5 3.6

1.0 1.7 3.6

1.8 5.2 10.4

1.8 5.2 10.4

27V IR 8.0 ISO 27 IL 8.0 ISO

27V IR 10.0 ISO 27 IL 10.0 ISO

LØàã Êîë-âî Îïîðíàÿ ÎïîðíàÿI.C.
ÂÍÅØÍßß ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

Îáîçíà÷åíèå Îáîçíà÷åíèå
Äþéììì çóáüåâ ïëàñòèíà ïëàñòèíà X Y

1.0 16 3/8 3 16 ER 1.0 ISO 3M AE16M 16 IR 1.0 ISO 3M AI16M 1.7 2.5

1.5 16 3/8 2 16 ER 1.5 ISO 2M AE16M 16 IR 1.5 ISO 2M AI16M 1.5 2.3

1.5 22 1/2 3 22 ER 1.5 ISO 3M AE22M 22 IR 1.5 ISO 3M AI22M 2.3 3.7

2.0 22 1/2 2 22 ER 2.0 ISO 2M AE22M 22 IR 2.0 ISO 2M AI22M 2.0 3.0

2.0 22 1/2 3 22 ER 2.0 ISO 3M AE22M 22 IR 2.0 ISO 3M AI22M 3.1 5.0

3.0 27 5/8 2 27 ER 3.0 ISO 2M AE27M 27 IR 3.0 ISO 2M AI27M 2.9 4.6

Ïðèìåð çàêàçà: 22 IR 2.0 ISO 2M TRH300

Ðåêîìåíäóåìîå êîëè÷åñòâî ïðîõîäîâ íà ñòð. 67

Ñïëàâû è ðåæèìû ñì. ñòð. 65-66

Многозубые 
пластины
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UN-унифицированная UNC, UNF, UNEF, UNS

L I.C.

ULTRA MINI

MINI

"U" MINI

ÂÍÅØÍßß ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

Îáîçíà÷åíèå Îáîçíà÷åíèå

Ïðàâàÿ ÏðàâàÿËåâàÿ ËåâàÿÄþéì XX YY

TPI

íèòîê/

äþéì

32 6 5/32

28 6 5/32

24 6 5/32

20 6 5/32

18 6 5/32

32 8 3/16

28 8 3/16

24 8 3/16

20 8 3/16

18 8 3/16

16 8 3/16

14 8 3/16

13 8 3/16

13 8U 3/16U

12 8U 3/16U

11 8U 3/16U

72 11 1/4

64 11 1/4

56 11 1/4

48 11 1/4

44 11 1/4

40 11 1/4

36 11 1/4

32 11 1/4

28 11 1/4

27 11 1/4

24 11 1/4

20 11 1/4

18 11 1/4

16 11 1/4

14 11 1/4

11 ER 72 UN

11 ER 64 UN

11 ER 56 UN

11 ER 48 UN

11 ER 44 UN

11 ER 40 UN

11 ER 36 UN

11 ER 32 UN

11 ER 28 UN

11 ER 27 UN

11 ER 24 UN

11 ER 20 UN

11 ER 18 UN

11 ER 16 UN

11 EL 72 UN 0.8 0.4

11 EL 64 UN 0.8 0.4

11 EL 56 UN 0.7 0.4

11 EL 48 UN 0.6 0.6

11 EL 44 UN 0.6 0.6

11 EL 40 UN 0.6 0.6

11 EL 36 UN 0.6 0.6

11 EL 32 UN 0.6 0.6

11 EL 28 UN 0.6 0.7

11 EL 27 UN 0.7 0.8

11 EL 24 UN 0.7 0.8

11 EL 20 UN 0.8 0.9

11 EL 18 UN 0.8 1.0

11 EL 16 UN 0.9 1.1

11 ER 14 UN 11 EL 14 UN 0.9 1.1

*06 IR 32 UN *06 IL 32 UN 0.8 0.5

*06 IR 28 UN *06 IL 28 UN 0.8 0.6

*06 IR 24 UN *06 IL 24 UN 0.7 0.6

*06 IR 20 UN *06 IL 20 UN 0.6 0.6

*06 IR 18 UN *06 IL 18 UN 0.6 0.7

*08 IR 32 UN *08 IL 32 UN 0.6 0.5

*08 IR 28 UN *08 IL 28 UN 0.6 0.6

*08 IR 24 UN *08 IL 24 UN 0.6 0.6

*08 IR 20 UN *08 IL 20 UN 0.6 0.7

*08 IR 18 UN *08 IL 18 UN 0.6 0.7

*08 IR 16 UN *08 IL 16 UN 0.6 0.7

*08 IR 14 UN *08 IL 14 UN 0.6 0.8

*08 IR 13 UN 0.8 0.9

*08U IR/L 13 UN 1.0 4.0

*08U IR/L 12 UN 0.9 4.0

*08U IR/L 11 UN 0.9 4.0

11 IR 72 UN 11 IL 72 UN 0.8 0.3

11 IR 64 UN 11 IL 64 UN 0.8 0.4

11 IR 56 UN 11 IL 56 UN 0.7 0.4

11 IR 48 UN 11 IL 48 UN 0.6 0.6

11 IR 44 UN 11 IL 44 UN 0.6 0.6

11 IR 40 UN 11 IL 40 UN 0.6 0.6

11 IR 36 UN 11 IL 36 UN 0.6 0.6

11 IR 32 UN 11 IL 32 UN 0.6 0.6

11 IR 28 UN 11 IL 28 UN 0.6 0.7

11 IR 27 UN 11 IL 27 UN 0.7 0.8

11 IR 24 UN 11 IL 24 UN 0.7 0.8

11 IR 20 UN 11 IL 20 UN 0.8 0.9

11 IR 18 UN 11 IL 18 UN 0.8 1.0

11 IR 16 UN 11 IL 16 UN 0.9 1.1

11 IR 14 UN 11 IL 14 UN 0.9 1.1
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Токарные резьбовые пластины

L I.C.

ÂÍÅØÍßß ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

Îáîçíà÷åíèå Îáîçíà÷åíèå

Ïðàâàÿ ÏðàâàÿËåâàÿ ËåâàÿÄþéì XX YY

TPI

íèòîê/

äþéì

13 11 1/4 11 IR 13 UN 11 IL 13 UN 0.8 1.0

12 11 1/4 11 IR 12 UN 11 IL 12 UN 0.9 1.1

11 11 1/4 11 IR 11 UN 11 IL 11 UN 0.8 1.1

72 16 3/8 16 ER 72 UN 16 EL 72 UN 0.8 0.4 16 IR 72 UN 16 IL 72 UN 0.8 0.3

64 16 3/8 16 ER 64 UN 16 EL 64 UN 0.8 0.4 16 IR 64 UN 16 IL 64 UN 0.8 0.4

56 16 3/8 16 ER 56 UN 16 EL 56 UN 0.7 0.4 16 IR 56 UN 16 IL 56 UN 0.7 0.4

48 16 3/8 16 ER 48 UN 16 EL 48 UN 0.6 0.6 16 IR 48 UN 16 IL 48 UN 0.6 0.6

44 16 3/8 16 ER 44 UN 16 EL 44 UN 0.6 0.6 16 IR 44 UN 16 IL 44 UN 0.6 0.6

40 16 3/8 16 ER 40 UN 16 EL 40 UN 0.6 0.6 16 IR 40 UN 16 IL 40 UN 0.6 0.6

36 16 3/8 16 ER 36 UN 16 EL 36 UN 0.6 0.6 16 IR 36 UN 16 IL 36 UN 0.6 0.6

32 16 3/8 16 ER 32 UN    16 EL 32 UN   0.6 0.6 16 IR 32 UN   16 IL 32 UN   0.6 0.6

28 16 3/8 16 ER 28 UN    16 EL 28 UN   0.6 0.7 16 IR 28 UN   16 IL 28 UN   0.6 0.7

27 16 3/8 16 ER 27 UN    16 EL 27 UN   0.7 0.8 16 IR 27 UN   16 IL 27 UN   0.7 0.8

24 16 3/8 16 ER 24 UN    16 EL 24 UN   0.7 0.8 16 IR 24 UN   16 IL 24 UN   0.7 0.8

20 16 3/8 16 ER 20 UN    16 EL 20 UN   0.8 0.9 16 IR 20 UN   16 IL 20 UN   0.8 0.9

18 16 3/8 16 ER 18 UN    16 EL 18 UN   0.8 1.0 16 IR 18 UN   16 IL 18 UN   0.8 1.0

16 16 3/8 16 ER 16 UN    16 EL 16 UN   0.9 1.1 16 IR 16 UN   16 IL 16 UN   0.9 1.1

14 16 3/8 16 ER 14 UN    16 EL 14 UN   1.0 1.2 16 IR 14 UN   16 IL 14 UN   0.9 1.2

13 16 3/8 16 ER 13 UN    16 EL 13 UN   1.0 1.3 16 IR 13 UN   16 IL 13 UN   1.0 1.3

12 16 3/8 16 ER 12 UN    16 EL 12 UN   1.1 1.4 16 IR 12 UN   16 IL 12 UN   1.1 1.4

11.5 16 3/8 16 ER 11.5 UN 16 EL 11.5 UN 1.1 1.5 16 IR 11.5 UN 16 IL 11.5 UN 1.1 1.5

11 16 3/8 16 ER 11 UN    16 EL 11 UN   1.1 1.5 16 IR 11 UN   16 IL 11 UN     1.1 1.5

10 16 3/8 16 ER 10 UN    16 EL 10 UN   1.1 1.5 16 IR 10 UN   16 IL 10 UN   1.1 1.5

9 16 3/8 16 ER 9 UN    16 EL 9 UN   1.2 1.7 16 IR 9 UN    16 IL 9 UN   1.2 1.7

8 16 3/8 16 ER 8 UN 16 EL 8 UN 1.2 1.6 16 IR 8 UN 16 IL 8 UN 1.1 1.5

7 22 1/2 22 ER 7 UN    22 EL 7 UN   1.6 2.3 22 IR 7 UN    22 IL 7 UN   1.6 2.3

6 22 1/2 22 ER 6 UN    22 EL 6 UN   1.6 2.3 22 IR 6 UN    22 IL 6 UN   1.6 2.3

5 22 1/2 22 ER 5 UN    22 EL 5 UN   1.7 2.5 22 IR 5 UN    22 IL 5 UN   1.6 2.3

4.5    22U   1/2U 22U ER/L 4.5 UN 2.0 11.0 22U IR/L 4.5 UN 2.4 11.0

4    22U   1/2U 22U ER/L 4 UN 2.0 11.0 22U IR/L 4 UN 2.4 11.0

4.5 27 5/8 27 ER 4.5 UN 27 EL 4.5 UN 1.9 2.7 27 IR 4.5 UN 27 IL 4.5 UN 1.7 2.4

4 27 5/8 27 ER 4 UN 27 EL 4 UN 2.1 3.0 27 IR 4 UN 27 IL 4 UN 1.8 2.7

3   27U   5/8U 27U ER/L 3 UN 2.5 13.7 27U IR/L 3 UN 2.7 13.7

2   33U   3/4U 33U ER/L 2 UN 2.8 16.5 27U IR/L 2 UN 3.6 16.9

Ïðèìåð çàêàçà: 16 ER 12 UN TRH300
Ðåçüáîâîé ìèêðî-èíñòðóìåíò ñì. ñòð. 90-93

UN-унифицированная UNC, UNF, UNEF, UNS

Ñïëàâû è ðåæèìû ñì. ñòð. 65-66
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UN-УНИФИЦИРОВАННАЯ

L I.C.TPI

ÂÍÅØÍßß ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

Îáîçíà÷åíèå Îáîçíà÷åíèå

Ïðàâàÿ ÏðàâàÿËåâàÿ ËåâàÿÄþéìíèòîê/äþéì

X Y Ò

Вертикальная

Ïðèìåð çàêàçà: 22V ER 7UN TRH200
*Ìèí. äèàìåòð îòâåðñòèÿ: 65 ìì

32 16 3/8 16V ER 32 UN 16V EL 32 UN 1.0 0.6 3.6

28 16 3/8 16V ER 28 UN 16V EL 28 UN 1.0 0.7 3.6

24 16 3/8 16V ER 24 UN 16V EL 24 UN 1.0 0.8 3.6

20 16 3/8 16V ER 20 UN 16V EL 20 UN 1.0 0.9 3.6

18 16 3/8 16V ER 18 UN 16V EL 18 UN 1.0 1.0 3.6

16 16 3/8 16V ER 16 UN 16V EL 16 UN 1.0 1.1 3.6

14 16 3/8 16V ER 14 UN 16V EL 14 UN 1.0 1.2 3.6

12 16 3/8 16V ER 12 UN 16V EL 12 UN 1.0 1.4 3.6

10 16

3/8

16V ER 10 UN 16V EL 10 UN 1.0 1.5 3.6

  8 16

3/8

16V ER 8 UN 16V EL 8 UN 1.0 1.6 3.6

  7 22 1/2 22V ER 7 UN 22V EL 7 UN 1.2 2.3 4.8

3 27 5/8 27V ER 3 UN 27V EL 3 UN 27V IR 3 UN 27 IL 3 UN 1.8 5.2 10.4

Тип B
Пластины со стружколомом и шлифованным профилем

UN-унифицированная UNC, UNF, UNEF, UNS

L I.C.
ÂÍÅØÍßß ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

Îáîçíà÷åíèå Îáîçíà÷åíèå
Äþéì XX YY

TPI

íèòîê/

äþéì

18 16 3/8   16 ER B 18 UN 0.8 1.0   16 IR B 18 UN 0.8 1.0

16 16 3/8   16 ER B 16 UN 0.9 1.1  16 IR B 16 UN 0.9 1.1

14 16 3/8   16 ER B 14 UN 1.0 1.2  16 IR B 14 UN 0.9 1.2

13 16 3/8   16 ER B 13 UN 1.0 1.3

12 16 3/8   16 ER B 12 UN 1.1 1.4  16 IR B 12 UN 1.1 1.4

11 16 3/8   16 ER B 11 UN 1.1 1.5

10 16 3/8   16 ER B 10 UN 1.1 1.5  16 IR B 10 UN 1.1 1.5

9 16 3/8     16 ER B 9 UN 1.2 1.7

8 16 3/8     16 ER B 8 UN 1.2 1.6    16 IR B 8 UN 1.1 1.1

Ïðèìåð çàêàçà:  16 IR B 12 UN TRH300

24 16 3/8  16 ER B 24 UN 0.7 0.8   11 IR B 24 UN 0.7 0.8

20 16 3/8  16 ER B 20 UN 0.8 0.9   11 IR B 20 UN 0.8 0.9

Ñïëàâû è ðåæèìû ñì. ñòð. 65-66
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Токарные резьбовые пластины

МНОГОЗУБЫЕ ПЛАСТИНЫ

LØàã Êîë-âî Îïîðíàÿ ÎïîðíàÿI.C.
ÂÍÅØÍßß ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

Îáîçíà÷åíèå Îáîçíà÷åíèå
Äþéììì çóáüåâ ïëàñòèíà ïëàñòèíà X Y

16 16 3/8 2 16 ER 16 UN 2M AE16M 16 IR 16 UN 2M AI16M 1.5 2.3

16 22 1/2 3 22 ER 16 UN 3M AE22M 22 IR 16 UN 3M AI22M 2.5 4.0

12 22 1/2 2 22 ER 12 UN 2M AE22M 22 IR 12 UN 2M AI22M 2.2 3.4

12 22 1/2 3 22 ER 12 UN 3M AE22M 22 IR 12 UN 3M AI22M 3.3 5.3

8 27 5/8 2 27 ER   8 UN 2M AE27M 27 IR   8 UN 2M AI27M 3.1 4.9

Ïðèìåð çàêàçà: 22 IR 16 UN 3M TRH300

Ðåêîìåíäóåìîå êîëè÷åñòâî ïðîõîäîâ íà ñòð. 67

Ñïëàâû è ðåæèìû ñì. ñòð. 65-66
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Витворта 55° BSW, BSF, BSP, BSB

L I.C.

ULTRA MINI

MINI

"U" MINIATURE

ÂÍÅØÍßß ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

Îáîçíà÷åíèå Îáîçíà÷åíèå

Ïðàâàÿ ÏðàâàÿËåâàÿ ËåâàÿÄþéì X Y

TPI

íèòîê/

äþéì

26 6 5/32

22 6 5/32

20 6 5/32

18 6 5/32

28 8 3/16

24 8 3/16

20 8 3/16

19 8 3/16

18 8 3/16

16 8 3/16

14 8U 3/16U

12 8U 3/16U

11 8U 3/16U

*06 IR 26 W *06 IL 26 W 0.7 0.6

*06 IR 22 W *06 IL 22 W 0.6 0.6

*06 IR 20 W *06 IL 20 W 0.6 0.7

*06 IR 18 W

*08 IR 28 W *08 IL 28 W 0.6 0.6

*08 IR 24 W *08 IL 24 W 0.6 0.6

*08 IR 20 W *08 IL 20 W 0.6 0.7

*08 IR 19 W *08 IL 19 W 0.6 0.7

*08 IR 18 W *08 IL 18 W 0.6 0.7

*08 IR 16 W *08 IL 16 W 0.6 0.7

*08U IR/L 14 W 1.0 4.0

*08U IR/L 12 W 0.9 4.0

*08U IR/L 11 W 0.9 4.0

*06 IL 18 W 0.6

72 11 1/4 11 ER 72 W 11 EL 72 W 11 IR 72 W 11 IL 72 W 0.7 0.4

60 11 1/4 11 ER 60 W 11 EL 60 W 11 IR 60 W 11 IL 60 W 0.7 0.4

56 11 1/4 11 ER 56 W 11 EL 56 W 11 IR 56 W 11 IL 56 W 0.7 0.4

48 11 1/4 11 ER 48 W 11 EL 48 W 11 IR 48 W 11 IL 48 W 0.6 0.6

40 11 1/4 11 ER 40 W 11 EL 40 W 11 IR 40 W 11 IL 40 W 0.6 0.6

36 11 1/4 11 ER 36 W 11 EL 36 W 11 IR 36 W 11 IL 36 W 0.6 0.6

32 11 1/4 11 ER 32 W 11 EL 32 W 11 IR 32 W 11 IL 32 W 0.6 0.6

28 11 1/4 11 ER 28 W 11 EL 28 W 11 IR 28 W 11 IL 28 W 0.6 0.7

26 11 1/4 11 ER 26 W 11 EL 26 W 11 IR 26 W 11 IL 26 W 0.7 0.7

24 11 1/4 11 ER 24 W 11 EL 24 W 11 IR 24 W 11 IL 24 W 0.7 0.8

22 11 1/4 11 ER 22 W 11 EL 22 W 11 IR 22 W 11 IL 22 W 0.8 0.9

20 11 1/4 11 ER 20 W 11 EL 20 W 11 IR 20 W 11 IL 20 W 0.8 0.9

19 11 1/4 11 ER 19 W 11 EL 19 W 11 IR 19 W 11 IL 19 W 0.8 1.0

18 11 1/4 11 ER 18 W 11 EL 18 W 11 IR 18 W 11 IL 18 W 0.8 1.0

16 11 1/4 11 ER 16 W 11 EL 16 W 11 IR 16 W 11 IL 16 W 0.9 1.1

14 11 1/4 11 ER 14 W 11 EL 14 W 11 IR 14 W 11 IL 14 W 0.9 1.1

12 11 1/4 11 IR 12 W 11 IL 12 W 0.1 1.1

11 11 1/4 (1) 11 IR 11 W (1) 11 IL 11 W 0.9 1.2

0.7
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Токарные резьбовые пластины

ВИТВОРТА 55° BSW, BSF, BSP, BSB

L I.C.

ÂÍÅØÍßß ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

Îáîçíà÷åíèå Îáîçíà÷åíèå

Ïðàâàÿ ÏðàâàÿËåâàÿ ËåâàÿÄþéì X Y

TPI

íèòîê/

äþéì

L I.C.

ÂÍÅØÍßß ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

Îáîçíà÷åíèå Îáîçíà÷åíèå

Ïðàâàÿ ÏðàâàÿËåâàÿ ËåâàÿÄþéì X Y

TPI

íèòîê/

äþéì

22 16 3/8 16 ER 22 W 16 EL 22 W    16 IR 22 W 16 IL 22 W    0.8 0.9

20 16 3/8 16 ER 20 W 16 EL 20 W    16 IR 20 W 16 IL 20 W    0.8 0.9

19 16 3/8 16 ER 19 W 16 EL 19 W    16 IR 19 W 16 IL 19 W    0.8 1.0

18 16 3/8 16 ER 18 W 16 EL 18 W    16 IR 18 W 16 IL 18 W    0.8 1.0

16 16 3/8 16 ER 16 W 16 EL 16 W    16 IR 16 W 16 IL 16 W    0.9 1.1

14 16 3/8 16 ER 14 W 16 EL 14 W    16 IR 14 W 16 IL 14 W    1.0 1.2

12 16 3/8 16 ER 12 W 16 EL 12 W    16 IR 12 W 16 IL 12 W    1.1 1.4

11 16 3/8 16 ER 11 W 16 EL 11 W    16 IR 11 W 16 IL 11 W    1.1 1.5

10 16 3/8 16 ER 10 W 16 EL 10 W    16 IR 10 W 16 IL 10 W    1.1 1.5

  9 16 3/8 16 ER 9 W 16 EL 9 W    16 IR 9 W 16 IL 9 W 1.2 1.7

  8 16 3/8 16 ER 8 W 16 EL 8 W    16 IR 8 W 16 IL 8 W    1.2 1.5

  7 22 1/2 22 ER 7 W 22 EL 7 W    22 IR 7 W 22 IL 7 W    1.6 2.3

  6 22 1/2 22 ER 6 W 22 EL 6 W    22 IR 6 W 22 IL 6 W    1.6 2.3

  5 22 1/2 22 ER 5 W  22 EL 5 W 22 IR 5 W 22 IL 5 W 1.7 2.4

    4.5   22U   1/2U 22U E/I/R/L 4.5 W 2.3 11.0

 4   22U   1/2U 22U E/I/R/L 4 W 2.8 11.0

   4.5 27 5/8 27 ER 4.5 W 27 EL 4.5 W   27 IR 4.5 W 27 IL 4.5 W   1.8 2.6

4 27 5/8 27 ER 4 W 27 EL 4 W 27 IR 4 W 27 IL 4 W 2.0 2.9

   3.5   27U   5/8U 27U E/I/R/L 3.5 W 2.1 13.7

     3.25   27U   5/8U 27U E/I/R/L 3.25 W 2.0 13.7

3   27U   5/8U 27U E/I/R/L 3 W 2.3 13.7

    2.75   27U   5/8U 27U E/I/R/L 2.75 W 2.4 13.7

*Òîëüêî èç ñïëàâà TRH200 È TRH310
(1) Íåîáõîäèìà ñïåöèàëüíàÿ äåðæàâêà èëè äîðàáîòêà èìåþùåéñÿ

72 16 3/8 16 ER 72 W 16 EL 72 W 16 IR 72 W 16 IL 72 W 0.7 0.4

60 16 3/8 16 ER 60 W 16 EL 60 W 16 IR 60 W 16 IL 60 W 0.7 0.4

56 16 3/8 16 ER 56 W 16 EL 56 W 16 IR 56 W 16 IL 56 W 0.7 0.4

48 16 3/8 16 ER 48 W 16 EL 48 W 16 IR 48 W 16 IL 48 W 0.6 0.6

40 16 3/8 16 ER 40 W 16 EL 40 W 16 IR 40 W 16 IL 40 W 0.6 0.6

36 16 3/8 16 ER 36 W 16 EL 36 W 16 IR 36 W 16 IL 36 W 0.6 0.6

32 16 3/8 16 ER 32 W 16 EL 32 W 16 IR 32 W 16 IL 32 W 0.6 0.6

28 16 3/8 16 ER 28 W 16 EL 28 W 16 IR 28 W 16 IL 28 W 0.6 0.7

26 16 3/8 16 ER 26 W 16 EL 26 W 16 IR 26 W 16 IL 26 W 0.7 0.7

24 16 3/8 16 ER 24 W 16 EL 24 W 16 IR 24 W 16 IL 24 W 0.7 0.8

Ñïëàâû è ðåæèìû ñì. ñòð. 65-66



L

L

I.C.

I.C.

ÂÍÅØÍßß

ÂÍÅØÍßß

ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

Äþéì

Äþéì

X

X T

Y

Y

Тип B
Пластины со стружколомом и шлифованным профилем

Вертикальная

TPI

TPI

íèòîê/

íèòîê/

äþéì

äþéì

Токарные резьбовые пластины
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ВИТВОРТА 55° BSW, BSF, BSP, BSB

Ïðèìåð çàêàçà: 16 IR B 10 W TRH300

Ïðèìåð çàêàçà: 16V ER 14 W TRH200

20 16 3/8 16V ER 20 W 16V EL 20 W 1.0 0.9 3.6

19 16 3/8 16V ER 19 W 16V EL 19 W 1.0 0.9 3.6

18 16 3/8 16V ER 18 W 16V EL 18 W 1.0 1.0 3.6

16 16 3/8 16V ER 16 W 16V EL 16 W 1.0 1.0 3.6

14 16 3/8 16V ER 14 W 16V EL 14 W 1.0 1.2 3.6

12 16 3/8 16V ER 12 W 16V EL 12 W 1.0 1.4 3.6

11 16 3/8 16V ER 11 W 16V EL 11 W 1.0 1.5 3.6

Ñïëàâû è ðåæèìû ñì. ñòð. 65-66

28

24

20

19

18

16

14

19

16

14

11

10

11

11

11

11

11

11

11

16

16

16

16

16

1/4

1/4

1/4

1/4

1/4

1/4

1/4

3/8

3/8

3/8

3/8

3/8

16 ER B 19 W

16 ER B 16 W

16 ER B 14 W

16 ER B 11 W

16 ER B 10 W

11 IR B 28 W

11 IR B 24 W

11 IR B 20 W

11 IR B 19 W

11 IR B 18 W

11 IR B 16 W

11 IR B 14 W

16 IR B 19 W

16 IR B 16 W

16 IR B 14 W

16 IR B 11 W

16 IR B 10 W

0.6

0.6

0.8

0.8

0.8

0.8

0.8

0.8

0.9

1.0

1.1

1.1

0.6

0.6

0.9

0.9

0.9

0.9

0.9

1.0

1.1

1.2

1.5

1.5
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Токарные резьбовые пластины

Многозубые пластины

L Êîë-âî Îïîðíàÿ ÎïîðíàÿI.C.

ÂÍÅØÍßß ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

Îáîçíà÷åíèå Îáîçíà÷åíèå

Äþéì çóáüåâ ïëàñòèíà ïëàñòèíà X Y

Ïðèìåð çàêàçà: 16 ER 14 W 2M TRH200

Ðåêîìåíäóåìîå êîëè÷åñòâî ïðîõîäîâ íà ñòð. 67

Ñïëàâû è ðåæèìû ñì. ñòð. 65-66

TPI

íèòîê/

äþéì

14 16 3/8 2 16 ER 14 W 2M AE16M 16 IR 14 W 2M AI16M 1.7 2.7

14 22 1/2 3 22 ER 14 W 3M AE22M 22 IR 14 W 3M AI22M 2.8 4.5

11 22 1/2 2 22 ER 11 W 2M AE22M 22 IR 11 W 2M AI22M 2.3 3.4
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Конус

L I.C.

ULTRA MINI

MINI

ÂÍÅØÍßß ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

Îáîçíà÷åíèå Îáîçíà÷åíèå

Ïðàâàÿ ÏðàâàÿËåâàÿ ËåâàÿÄþéì X Y

TPI

íèòîê/

äþéì

*06 IR 27  NPT *06 IL 27 NPT   0.6 0.6

*08 IR 27 NPT    *08 IL 27 NPT  0.6 0.6

*08 IR 18 NPT   *08 IL 18 NPT   0.6 0.6

 11 IR 27 NPT   11 IL 27 NPT 0.7 0.8

 11 IR 18 NPT    11 IL 18 NPT 0.8 1.0

11 IR 14 NPT   11 IL 14 NPT 0.8 1.0

 16 IR 27 NPT    16 IL 27 NPT 0.7 0.8

 16 IR 18 NPT    16 IL 18 NPT 0.8 1.0

 16 IR 14 NPT    16 IL 14 NPT  0.9 1.2

  16 IR 11.5 NPT 16 IL 11.5 NPT 1.1 1.5

 16 IR 8 NPT   16 IL 8 NPT   1.3 1.8

11 ER 27 NPT 11 EL 27 NPT

11 ER 18 NPT 11 EL 18 NPT

11 ER 14 NPT 11 EL 14 NPT

16 ER 27 NPT

16 ER 18 NPT

16 ER 14 NPT

16 ER 11.5 NPT 16 EL 11.5 NPT

16 ER 8 NPT

16 EL 27 NPT

16 EL 18 NPT 

16 EL 14 NPT

16 EL 8 NPT

27 6 5/32

27 8 3/16

18 8 3/16

27 11 1/4

18 11 1/4

14 11 1/4

27 16 3/8

18 16 3/8

14 16 3/8

11.5 16 3/8

8 16 3/8

Ïðèìåð çàêàçà: 16 ER 14 NPT THR200
*Òîëüêî èç ñïëàâà TRH210 è TRH300

NPT

L I.C.
ÂÍÅØÍßß ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

Îáîçíà÷åíèå Îáîçíà÷åíèå
Äþéì X Y

Тип B
Пластины со стружколомом и шлифованным профилем

TPI

íèòîê/

äþéì

Ïðèìåð çàêàçà: 16 IR B 11.5 NPT TRH300

18 16 3/8  16 ER B 18 NPT  16 IR B 18 NPT 0.8 1.0

14 16 3/8  16 ER B 14 NPT  16 IR B 14 NPT 0.9 1.2

11.5 16 3/8  16 ER B 11.5 NPT  16 IR B 11.5 NPT 1.1 1.5

8 16 3/8    16 ER B 8 NPT    16 IR B 8 NPT 1.3 1.8

Ñïëàâû è ðåæèìû ñì. ñòð. 65-66
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Токарные резьбовые пластины

NPT. Многозубые пластины

L Êîë-âî Îïîðíàÿ ÎïîðíàÿI.C.

ÂÍÅØÍßß ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

Îáîçíà÷åíèå Îáîçíà÷åíèå

Äþéì çóáüåâ ïëàñòèíà ïëàñòèíà X Y

Ïðèìåð çàêàçà: 22 ER 11.5 NPT 2M TRH200

Ðåêîìåíäóåìîå êîëè÷åñòâî ïðîõîäîâ íà ñòð. 67

TPI

íèòîê/

äþéì

11.5 22 1/2 2 22 ER 11.5 NPT 2M AE22M 22 IR 11.5 NPT 2M AI22M 2.3 3.5

11.5 27 5/8 3 27 ER 11.5 NPT 3M AE27M 27 IR 11.5 NPT 3M AI27M 3.3 5.5

8 27 5/8 2 27 ER 8 NPT 2M AE27M 27 IR 8 NPT 2M    AI27M 3.1 5.0

L I.C.
ÂÍÅØÍßß ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

Îáîçíà÷åíèå Îáîçíà÷åíèå
Äþéì X TY

NPT
Вертикальная

TPI

íèòîê/

äþéì

Ïðèìåð çàêàçà: 16V ER 14 NPT TRH300

27 16 3/8 16V ER 27 NPT  16V EL 27 NPT 1.0 0.8 3.6

18 16 3/8 16V ER 18 NPT 16V EL 18 NPT 1.0 1.0 3.6

14 16 3/8 16V ER 14 NPT 16V EL 14 NPT 1.0 1.2 3.6

11.5 16 3/8 16V ER 11.5 NPT 16V EL 11.5 NPT 1.0 1.5 3.6

Ñïëàâû è ðåæèìû ñì. ñòð. 65-66

14 16 3/8 2 16 ER 14  NPT 2M AE16M   16 IR 14  NPT 2M AI16M 1.7 2.8
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Конус

L I.C.

ULTRA MINI

MINI

ÂÍÅØÍßß ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

Îáîçíà÷åíèå Îáîçíà÷åíèå

Ïðàâàÿ ÏðàâàÿËåâàÿ ËåâàÿÄþéì X Y

TPI

íèòîê/

äþéì

*06 IR 27  NPTF *06 IL 27 NPTF   0.6 0.6

*08 IR 27 NPTF    *08 IL 27 NPTF  0.6 0.6

*08 IR 18 NPTF   *08 IL 18 NPTF   0.6 0.6

 11 IR 27 NPTF   11 IL 27 NPTF 0.7 0.8

 11 IR 18 NPTF    11 IL 18 NPTF 0.8 1.0

11 IR 14 NPTF   11 IL 14 NPTF 0.8 1.0

 16 IR 27 NPTF    16 IL 27 NPTF 0.7 0.8

 16 IR 18 NPTF    16 IL 18 NPTF 0.8 1.0

 16 IR 14 NPTF    16 IL 14 NPTF  0.9 1.2

  16 IR 11.5 NPTF 16 IL 11.5 NPTF 1.1 1.5

 16 IR 8 NPTF   16 IL 8 NPTF   1.3 1.8

11 ER 27 NPTF 11 EL 27 NPTF

11 ER 18 NPTF 11 EL 18 NPTF

11 ER 14 NPTF 11 EL 14 NPTF

16 ER 27 NPTF

16 ER 18 NPTF

16 ER 14 NPTF

16 ER 11.5 NPTF 16 EL 11.5 NPTF

16 ER 8 NPTF

16 EL 27 NPTF

16 EL 18 NPTF 

16 EL 14 NPTF

16 EL 8 NPTF

27 6 5/32

27 8 3/16

18 8 3/16

27 11 1/4

18 11 1/4

14 11 1/4

27 16 3/8

18 16 3/8

14 16 3/8

11.5 16 3/8

8 16 3/8

Ïðèìåð çàêàçà: 11 ER 27 NPTF TRH200
* Òîëüêî èç ñïëàâà TRH210 è TRH300

NPTF - DRYSEAL

Ñïëàâû è ðåæèìû ñì. ñòð. 65-66

L I.C.
ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

Îáîçíà÷åíèå
Äþéì X Y

Тип B
Пластины со стружколомом и шлифованным профилем

TPI

íèòîê/

äþéì

18 1/411 11 IR B 18 NPTF 0.8 0.9

Многозубые 
пластины

L Êîë-âî Îïîðíàÿ ÎïîðíàÿI.C.

ÂÍÅØÍßß ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

Îáîçíà÷åíèå Îáîçíà÷åíèå

Äþéì çóáüåâ ïëàñòèíà ïëàñòèíà X Y

TPI

íèòîê/

äþéì

11.5 22 1/2 2 22 ER 11.5 NPTF 2M AE22M 22 IR 11.5 NPTF 2M AI22M 2.3 3.5
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Токарные резьбовые пластины

BSPT

L I.C.

ULTRA MINI

MINI

ÂÍÅØÍßß ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

Îáîçíà÷åíèå Îáîçíà÷åíèå

Ïðàâàÿ ÏðàâàÿËåâàÿ ËåâàÿÄþéì X Y

TPI

íèòîê/

äþéì

Ïðèìåð çàêàçà:  11 IR 14 BSPT TRH300
*Òîëüêî èç ñïëàâà TRH210 è TRH3000
(1) Íåîáõîäèìà ñïåöèàëüíàÿ äåðæàâêà
èëè ñàìîñòîÿòåëüíàÿ äîðàáîòêà ñòàíäàðòíîé

28

28

19

28

19

14

11

28

19

14

11

6

8

8

11

11

11

11

16

16

16

16

5/32

3/16

3/16

1/4

1/4

1/4

1/4

3/8

3/8

3/8

3/8

*06 IR 28 BSPT

*08 IR 28 BSPT

*08 IR 19 BSPT

11 IR 28  BSPT

11 IR 19  BSPT

11 IR 14  BSPT

(1) 11 IR 11  BSPT

16 IR 28  BSPT

16 IR 19  BSPT

16 IR 14  BSPT

16 IR 11  BSPT

16 EL 28 BSPT

16 EL 19 BSPT

16 EL 14 BSPT

16 EL 11 BSPT

16 ER 28 BSPT

16 ER 19 BSPT

16 ER 14 BSPT

16 ER 11 BSPT

0.6

0.6

0.6

0.6

0.9

1.0

1.2

0.6

0.9

1.2

1.5

*06 IL 28 BSPT

*08 IL 28 BSPT

*08 IL 19 BSPT

11 IL 28 BSPT

11 IL 19 BSPT

11 IL 14 BSPT

(1) 11 IL 11 BSPT

16 IL 28 BSPT

16 IL 19 BSPT

16 IL 14 BSPT

16 IL 11 BSPT 

0.7

0.6

0.6

0.6

0.8

0.9

0.9

0.6

0.8

1.0

1.1

L I.C.
ÂÍÅØÍßß ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

Îáîçíà÷åíèå Îáîçíà÷åíèå
Äþéì X Y

Тип B
Пластины со стружколомом и шлифованным профилем

TPI

íèòîê/

äþéì

19

14

11

3/8

3/8

3/8

16

16

16

16 ER B 19 BSPT

16 ER B 14 BSPT

16 ER B 11 BSPT

16 IR B 14 BSPT

16 IR B 11 BSPT

1.0

1.2

1.5

1.1

1.0

1.1

Ïðèìåð çàêàçà: 16 ER B 11BSPT TRH300

Ñïëàâû è ðåæèìû ñì. ñòð. 65-66
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L I.C.
ÂÍÅØÍßß ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

Îáîçíà÷åíèå Îáîçíà÷åíèå
Äþéì X TY

Вертикальная

TPI

íèòîê/

äþéì

Ïðèìåð çàêàçà: 16V ER 19 BSPT TRH300

BSPT

DIN 477

28

19

14

11

3/8

3/8

3/8

3/8

16

16

16

16

16V ER 28 BSPT

16V ER 19 BSPT

16V ER 14 BSPT

16V ER 11 BSPT

16V EL 28 BSPT

16V EL 19 BSPT

16V EL 14 BSPT

16V EL 11 BSPT

0.6

0.9

1.2

1.5

1.0

1.0

1.0

1.0

3.6

3.6

3.6

3.6

Ñïëàâû è ðåæèìû ñì. ñòð.65-66

Внутренняя

Внешняя

Ось резьбы

90˚

0.137P

0.137P

P

55˚
3

˚2
6

'

90˚

*Èñïîëüçóåòñÿ ñ äåðæàâêîé: SIR0010H11/SIR0010K11
**Èñïîëüçóåòñÿ ñ äåðæàâêîé: SIR0016P16
***Èñïîëüçóåòñÿ ñ äåðæàâêîé: SIR0020P16

L I.C. äþéì/ Íàèìåíîâàíèå
ðåçüáû

Êîíóñíîñòü
ÂÍÅØÍßß ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

Îáîçíà÷åíèå Îáîçíà÷åíèå
Äþéì ôóò X Y

14

14

14

14

3/8

1/4

3/8

3/8

3/25

3/25

3/25

3/25

16

11

16

16

16 ER 14 DIN477

-

16 ER 14 DIN477

16 ER 14 DIN477

*11 IR 14 DIN477

**16 IR 14 DIN477

***16 IR 14 DIN477

1.2

1.0

1.2

1.2

W19.8x1/14 êîí.(Âíåø.)

W19.8x1/14 êîí.(Âíóò.)

W28.8x1/14 êîí.

W31.3x1/14 êîí.

1.0

0.9

1.0

1.0

TPI

íèòîê/

äþéì
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ACME

L I.C.

ULTRA MINI

MINI

ÂÍÅØÍßß ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

Îáîçíà÷åíèå Îáîçíà÷åíèå

Ïðàâàÿ ÏðàâàÿËåâàÿ ËåâàÿÄþéì X Y

TPI

íèòîê/

äþéì

Ïðèìåð çàêàçà: 16 ER 16 ACME TRH200
*Òîëüêî èç ñïëàâà TRH210 è TRH300
**Îäíà ðåæóùàÿ êðîìêà

16

14

12

10

16

16

14

12

10

8

6

6

5

4

4

4

3

2

8

8U

8U

8U

11

16

16

16

16

16

16

22

22

22

22U

27

27U

33U

3/16

3/16U

3/16U

3/16U

1/4

3/8

3/8

3/8

3/8

3/8

3/8

1/2

1/2

1/2

1/2U

5/8

5/8U

3/4U

**08 IR 16  ACME

11 IR 16 ACME

16 IR 16 ACME

16 IR 14 ACME

16 IR 12 ACME

16 IR 10 ACME

16 IR 8 ACME  

16 IR 6 ACME 

22 IR 6 ACME

22 IR 5 ACME

22 IR 4 ACME

27 IR 4 ACME

11 EL 16 ACME

16 EL 16 ACME

16 EL 14 ACME

16 EL 12 ACME

16 EL 10 ACME

16 EL 8 ACME

16 EL 6 ACME

22 EL 6 ACME

22 EL 5 ACME

22 EL 4 ACME

27 EL 4 ACME

22U ER/L 4 ACME

27U ER/L 3 ACME

33U ER/L 2 ACME

22U IR/L 4 ACME

27U IR/L 3 ACME

33U IR/L 2 ACME

*08U IR/L 14 ACME

*08U IR/L 12 ACME

*08U IR/L 10 ACME

0.6

4.0

4.0

4.0

1.0

1.0

1.2

1.2

1.3

1.5

1.8

2.1

2.3

2.2

11.0

2.7

13.7

16.9

**08 IL 16 ACME

11 IL 16 ACME

16 IL 16 ACME

16 IL 14 ACME

16 IL 12 ACME

16 IL 10 ACME

16 IL 8 ACME

16 IL 6 ACME

22 IL 6 ACME

22 IL 5 ACME

22 IL 4 ACME

27 IL 4 ACME

0.6

0.8

0.8

0.8

0.9

0.9

1.0

1.1

1.3

1.5

1.7

1.8

2.0

2.1

2.3

2.3

2.8

4.3

11 ER 16 ACME

16 ER 16 ACME

16 ER 14 ACME

16 ER 12 ACME

16 ER 10 ACME

16 ER 8 ACME

16 ER 6 ACME

22 ER 6 ACME

22 ER 5 ACME

22 ER 4 ACME

27 ER 4 ACME

Acme
Вертикальная

Ïðèìåð çàêàçà: 27V ER 2 ACME TRH300
*Ìèí. äèàìåòð îòâåðñòèÿ 55 ìì

**Ìèí. äèàìåòð îòâåðñòèÿ 76 ìì

L I.C.

ÂÍÅØÍßß ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

Îáîçíà÷åíèå Îáîçíà÷åíèå

Äþéì XX TT YY

TPI

íèòîê/

äþéì

*3.5

*3

**2

5/8

5/8

5/8

27

27

27

27V ER 3.5 ACME

27V ER 3 ACME

27V ER 2 ACME 27V EL 2 ACME

27V IR 3.5 ACME

27V IR 3 ACME

27V IR 2 ACME 27V IL 2 ACME

4.0

4.6

5.0

5.0

5.0

5.0

1.8

1.8

1.8

1.8

1.8

1.8

10.4

10.4

10.4

10.4

10.4

10.4

Ïðàâàÿ ÏðàâàÿËåâàÿ Ëåâàÿ

Ñïëàâû è ðåæèìû ñì. ñòð. 65-66
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STUB ACME

L I.C.

ULTRA MINI

MINI

ÂÍÅØÍßß ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

Îáîçíà÷åíèå Îáîçíà÷åíèå

Ïðàâàÿ ÏðàâàÿËåâàÿ ËåâàÿÄþéì X Y

TPI

íèòîê/

äþéì

Ïðèìåð çàêàçà: 22 IR 5 STACME TRH200
*Òîëüêî èç ñïëàâà TRH210 è TRH300
**Îäíà ðåæóùàÿ êðîìêà

16

14

12

10

16

16

14

12

10

8

6

5

4

3

4

3

2

8

8U

8U

8U

11

16

16

16

16

16

16

22

22U

22U

27

27

33U

3/16

3/16U

3/16U

3/16U

1/4

3/8

3/8

3/8

3/8

3/8

3/8

1/2

1/2U

1/2U

5/8

5/8

3/4U

**08 IR 16 STACME

16 IR 16 STACME

16 IR 14 STACME

16 IR 12 STACME

16 IR 10 STACME

16 IR 8 STACME  

16 IR 6 STACME 

22 IR 5 STACME

27 IR 4 STACME

27 IR 3 STACME

11 EL 16 STACME

16 EL 16 STACME

16 EL 14 STACME

16 EL 12 STACME

16 EL 10 STACME

16 EL 8 STACME

16 EL 6 STACME

22 EL 5 STACME

27 EL 4 STACME

27 EL 3 STACME

22U ER/L 4 STACME

22U ER/L 3 STACME

33U ER/L 2 STACME

22U IR/L 4 STACME

22U IR/L 3 STACME

33U IR/L 2 STACME

*08U IR/L 14 STACME

*08U IR/L 12 STACME

*08U IR/L 10 STACME

0.6

4.0

4.0

4.0

1.0

1.0

1.1

1.2

1.3

1.5

1.8

2.3

11.0

11.0

2.4

2.9

16.9

**08 IL 16 STACME

16 IL 16 STACME

16 IL 14 STACME

16 IL 12 STACME

16 IL 10 STACME

16 IL 8 STACME

16 IL 6 STACME

22 IL 5 STACME

27 IL 4 STACME

27 IL 3 STACME

0.6

0.8

0.9

1.0

1.0

1.0

1.1

1.2

1.3

1.5

1.8

2.0

2.5

3.3

2.3

2.8

5.0

11 ER 16 STACME

16 ER 16 STACME

16 ER 14 STACME

16 ER 12 STACME

16 ER 10 STACME

16 ER 8 STACME

16 ER 6 STACME

22 ER 5 STACME

27 ER 4 STACME

27 ER 3 STACME

Ñïëàâû è ðåæèìû ñì. ñòð. 65-66

Вертикальная

Ïðèìåð çàêàçà: 27V ER 10 TRH300
*Ìèíèìàëüíûé äèàìåòð îòâåðñòèÿ:65 ìì.
**Ìèíèìàëüíûé äèàìåòð îòâåðñòèÿ : 73 ìì.

L I.C.

ÂÍÅØÍßß ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

Îáîçíà÷åíèå Îáîçíà÷åíèå

Äþéì X TY

Øàã

ìì

*9

*10

**12

5/8

5/8

5/8

27

27

27

27V ER 9 TR

27V ER 10 TR

27V ER 12 TR

27V EL 9 TR

27V EL 10 TR

27V EL 12 TR

27V IR 9 TR

27V IR 10 TR

27V IR 12 TR

27V IL 9 TR

27V IL 10 TR

27V IL 12 TR

5.2

5.2

5.2

1.8

1.8

1.8

10.4

10.4

10.4

Ïðàâàÿ ÏðàâàÿËåâàÿ Ëåâàÿ

Трапец. - DIN 103
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ТРАПЕЦЕИДАЛЬНАЯ РЕЗЬБА - DIN 103 

L I.C.

ULTRA MINI

MINI

ÂÍÅØÍßß ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

Îáîçíà÷åíèå Îáîçíà÷åíèå

Ïðàâàÿ ÏðàâàÿËåâàÿ ËåâàÿÄþéì X Y

Øàã

ìì

Ïðèìåð çàêàçà: 22 IR 5 TR TRH200
*Òîëüêî èç ñïëàâà TRH210 è TRH300
**Îäíà ðåæóùàÿ êðîìêà
***Èñïîëüçóåòñÿ òîëüêî ñ äåðæàâêîé SIR/L0014M16UB
(1) Íåîáõîäèìà ñïåöèàëüíàÿ äåðæàâêà èëè ñàìîñòîÿòåëüíàÿ äîðàáîòêà ñòàíäàðòíîé
(2) Íåîáõîäèìà ñïåöèàëüíàÿ äåðæàâêà, ñàìîñòîÿòåëüíàÿ äîðàáîòêà ñòàíäàðòíîé èëè äåðæàâêà: 
SIR/L0012L16B; SIR/L0014L16B
(3) Òîëüêî äëÿ ðåçüáû Tr 40 x 7.0 Èñïîëüçóåòñÿ òîëüêî ñ äåðæàâêîé SIR/L0025S22UB

1.5

2.0

1.5

2.0

3.0

4.0

5.0

4.0

5.0

6.0

6.0

7.0

7.0

8.0

6.0

7.0

8.0

9.0

10.0

12.0

8

8U

16

16

16

16

16

22

22

22

22U

22U

22U

22U

27

27

27U

27U

27U

33U

3/16

3/16U

3/8

3/8

3/8

3/8

3/8U

1/2

1/2

1/2

1/2U

1/2U

1/2U

1/2U

5/8

5/8

5/8U

5/8U

5/8U

3/4U

**08 IR 1.5 TR

16 IR 2 TR

16 IR 3 TR

(2) 16 IR 4 TR

22 IR 4 TR

22 IR 5 TR

(1) 22 IR 6 TR

27 IR 6 TR

27 IR 7 TR

16 EL 1.5 TR

16 EL 2 TR

16 EL 3 TR

(1) 16 EL 4 TR

22 EL 4 TR

22 EL 5 TR

(1) 22 EL 6 TR

27 EL 6 TR

27 EL 7 TR

22U ER/L 6 TR

22U ER/L 7 TR

22U ER/L 8 TR

27U ER/L 8 TR

27U ER/L 9 TR

**27U ER/L 10 TR

33U ER/L 12 TR

22U IR/L 6 TR

22U IR/L 7 TR

22U IR/L 7 TR40

22U IR/L 8 TR

27U IR/L 8 TR

27U IR/L 9 TR

**27U IR/L 10 TR  

33U IR/L 12 TR

*08U IR/L 2 TR

∗∗∗16U IR/L 5 TR

0.6

4.0

1.1

1.3

1.5

1.5

8.2

1.9

2.4

2.4

11.0

11.0

11.0

11.0

2.7

2.6

13.7

13.7

13.7

16.9

**08 IL 1.5 TR

16 IL 2 TR

16 IL 3 TR

(2) 16 IL 4 TR

22 IL 4 TR

22 IL 5 TR

(1) 22 IL 6 TR

27 IL 6 TR

27 IL 7 TR

0.6

0.9

1.0

1.0

1.3

1.3

2.3

1.8

2.0

2.0

2.0

2.3

2.6

2.5

2.3

2.2

2.5

3.0

3.2

3.9

 16 ER 1.5 TR

 16 ER 2 TR

 16 ER 3 TR

 (1) 16 ER 4 TR

 22 ER 4 TR

 22 ER 5 TR

 (1) 22 ER 6 TR

 

27 ER 6 TR

 27 ER 7 TR

Ñïëàâû è ðåæèìû ñì. ñòð. 65-66
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PG - DIN 40430 

L I.C.

MINI

ÂÍÅØÍßß ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

Îáîçíà÷åíèå Îáîçíà÷åíèå

Ïðàâàÿ ÏðàâàÿÑòàíäàðò ÑòàíäàðòÄþéì X Y

TPI

íèòîê/

äþéì

Ïðèìåð çàêàçà: 16 ER 16 PG TRH300
* Òîëüêî èç ñïëàâà TRH210 è TRH300

20

18

20

18

16

8

11

16

16

16

3/16

1/4

3/8

3/8

3/8

*08 IR 20 PG

11 IR 18 PG

16 IR 18 PG

16 IR 16 PG

(PG 7)

(PG 9, 11, 13.5, 16)

(PG 21, 29, 36, 42, 48)

0.7

0.9

0.8

0.9

1.0

(PG 7)

(PG 9)

(PG 11, 13.5, 16)

(PG 21, 29, 36, 42, 48)

0.6

0.8

0.7

0.8

0.8

16 ER 20 PG

16 ER 18 PG

16 ER 16 PG

ÂÍÈÌÀÍÈÅ! Â ñòàíäàðòíîì

èñïîëíåíèè ïëàñòèí Òåðíàäî

ñòîðîíà ñ áîëüøèì óãëîì

ÿâëÿåòñÿ ãëàâíîé ðåæóùåé

êðîìêîé. Åñëè âàì íåîáõîäèìû

äðóãèå ïàðàìåòðû, óòî÷íèòå

ýòî â çàêàçå.
Íàïðàâëåíèå
ðåçàíèÿ

Ïðèìåð çàêàçà: 22 IR 4 SAGE TRH300
*Òðåáóåòñÿ ñïåöèàëüíàÿ îïîðíàÿ ïëàñòèíà
ER 22U-1.5 SAGE 5/6, AEL 22U-1.5 SAGE 5/6, AIR 22U-1.5 SAGE 5/6,
AIL 22U-1.5 SAGE 5/6.

2.0

3.0

4.0

*5.0

*6.0

3/8

1/2

1/2

1/2U

1/2U

16

22

22

22U

22U

Ñïëàâû è ðåæèìû ñì. ñòð. 65-66

Упорная резьба - DIN 513

LØàã I.C.

ÂÍÅØÍßß ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

Îáîçíà÷åíèå Îáîçíà÷åíèå

Ïðàâàÿ ÏðàâàÿËåâàÿ ËåâàÿÄþéììì XX YY

16 ER 2 SAGE

22 ER 3 SAGE

22 ER 4 SAGE

22U ER 5 SAGE

22U ER 6 SAGE

16 EL 2 SAGE

22 EL 3 SAGE

22 EL 4 SAGE

22U EL 5 SAGE

22U EL 6 SAGE

16 IR 2 SAGE

22 IR 3 SAGE

22 IR 4 SAGE

22U IR 5 SAGE

22U IR 6 SAGE

16 IL 2 SAGE

22 IL 3 SAGE

22 IL 4 SAGE

22U IL 5 SAGE

22U IL 6 SAGE

1.7

2.9

3.5

11.7

11.9

1.6

2.4

3.1

11.6

11.7

1.2

1.9

2.3

1.9

2.1

1.1

1.5

1.9

1.2

1.2
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Круглая резьба - DIN 405

Круглая резьба - DIN 20400

Ïðèìåð çàêàçà: 27 IL 4 RD TRH300

Ïðèìåð çàêàçà: 22 ER 4.0 RD 20400 TRH200
*Îäíà è òà æå ïëàñòèíà äëÿ ÂÍÓÒÐÅÍÍÅÉ è ÂÍÅØÍÅÉ Ïðàâîé ðåçüáû 

10

8

6

6

4

4

3/8

3/8

3/8

1/2

1/2

5/8

16

16

16

22

22

27

L I.C.

ÂÍÅØÍßß ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

Îáîçíà÷åíèå Îáîçíà÷åíèå

Ïðàâàÿ ÏðàâàÿËåâàÿ ËåâàÿÄþéì XX YY

16 ER 10 RD

16 ER 8 RD

16 ER 6 RD

22 ER 6 RD

22 ER 4 RD

27 ER 4 RD

16 EL 10 RD

16 EL 8 RD

16 EL 6 RD

22 EL 6 RD

22 EL 4 RD

27 EL 4 RD

16 IR 10 RD

16 IR 8 RD

16 IR 6 RD

22 IR 6 RD

22 IR 4 RD

27 IR 4 RD

16 IL 10 RD

16 IL 8 RD

16 IL 6 RD

22 IL 6 RD

22 IL 4 RD

27 IL 4 RD

1.2

1.4

1.5

1.7

2.3

2.3

1.2

1.3

1.7

1.7

2.3

2.3

1.1

1.4

1.4

1.5

2.2

2.2

1.1

1.4

1.5

1.5

2.2

2.2

TPI

íèòîê/

äþéì

L I.C.
ÂÍÅØÍßß ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

Îáîçíà÷åíèå Îáîçíà÷åíèå
Äþéì X Y

4.0

5.0

6.0

8.0

10.0

1/2

1/2

1/2

5/8U

5/8U

22

22

22

27U

27U

22 ER 4.0 RD 20400

22 ER 5.0 RD 20400

22 ER 6.0 RD 20400

*27U - 8.0 RD 20400

*27U - 10.0 RD 20400

22 IR 4.0 RD 20400

22 IR 5.0 RD 20400

22 IR 6.0 RD 20400

1.4

1.8

2.0

13.7

13.7

1.4

1.7

1.7

3.0

3.4

Øàã

ìì

Ñïëàâû è ðåæèìû ñì. ñòð. 65-66
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L I.C.

ÂÍÅØÍßß ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

Îáîçíà÷åíèå Îáîçíà÷åíèå

Ïðàâàÿ ÏðàâàÿËåâàÿ ËåâàÿÄþéì X Y

TPI

íèòîê/

äþéì

UNJ UNJC, UNJF, UNJEF, UNJS

48

44

40

36

32

28

24

20

18

16

14

48

44

40

36

32

28

24

20

18

16

14

13

12

11

10

9

8

1/4

1/4

1/4

1/4

1/4

1/4

1/4

1/4

1/4

1/4

1/4

3/8

3/8

3/8

3/8

3/8

3/8

3/8

3/8

3/8

3/8

3/8

3/8

3/8

3/8

3/8

3/8

3/8

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

11

16

16

16

16

16

16

16

16

16

16

16

16

16

16

16

16

16

11 ER 48 UNJ

11 ER 44 UNJ

11 ER 40 UNJ

11 ER 36 UNJ

11 ER 32 UNJ

11 ER 28 UNJ

11 ER 24 UNJ

11 ER 20 UNJ

11 ER 18 UNJ

11 ER 16 UNJ

11 ER 14 UNJ

16 ER 48 UNJ

16 ER 44 UNJ

16 ER 40 UNJ

16 ER 36 UNJ

16 ER 32 UNJ

16 ER 28 UNJ

16 ER 24 UNJ

16 ER 20 UNJ

16 ER 18 UNJ

16 ER 16 UNJ

16 ER 14 UNJ

16 ER 13 UNJ

16 ER 12 UNJ

16 ER 11 UNJ

16 ER 10 UNJ

16 ER 9 UNJ

16 ER 8 UNJ

11 EL 48 UNJ

11 EL 44 UNJ

11 EL 40 UNJ

11 EL 36 UNJ

11 EL 32 UNJ

11 EL 28 UNJ

11 EL 24 UNJ

11 EL 20 UNJ

11 EL 18 UNJ

11 EL 16 UNJ

11 EL 14 UNJ

16 EL 48 UNJ

16 EL 44 UNJ

16 EL 40 UNJ

16 EL 36 UNJ

16 EL 32 UNJ

16 EL 28 UNJ

16 EL 24 UNJ

16 EL 20 UNJ

16 EL 18 UNJ

16 EL 16 UNJ

16 EL 14 UNJ

16 EL 13 UNJ

16 EL 12 UNJ

16 EL 11 UNJ

16 EL 10 UNJ

16 EL 9 UNJ

16 EL 8 UNJ

11 IR 48 UNJ

11 IR 44 UNJ

11 IR 40 UNJ

11 IR 36 UNJ

11 IR 32 UNJ

11 IR 28 UNJ

11 IR 24 UNJ

11 IR 20 UNJ

11 IR 18 UNJ

11 IR 16 UNJ

11 IR 14 UNJ

16 IR 48 UNJ

16 IR 44 UNJ

16 IR 40 UNJ

16 IR 36 UNJ

16 IR 32 UNJ

16 IR 28 UNJ

16 IR 24 UNJ

16 IR 20 UNJ

16 IR 18 UNJ

16 IR 16 UNJ

16 IR 14 UNJ

16 IR 13 UNJ

16 IR 12 UNJ

16 IR 11 UNJ

16 IR 10 UNJ

16 IR 9 UNJ

16 IR 8 UNJ

11 IL 48 UNJ

11 IL 44 UNJ

11 IL 40 UNJ

11 IL 36 UNJ

11 IL 32 UNJ

11 IL 28 UNJ

11 IL 24 UNJ

11 IL 20 UNJ

11 IL 18 UNJ

11 IL 16 UNJ

11 IL 14 UNJ

16 IL 48 UNJ

16 IL 44 UNJ

16 IL 40 UNJ

16 IL 36 UNJ

16 IL 32 UNJ

16 IL 28 UNJ

16 IL 24 UNJ

16 IL 20 UNJ

16 IL 18 UNJ

16 IL 16 UNJ

16 IL 14 UNJ

16 IL 13 UNJ

16 IL 12 UNJ

16 IL 11 UNJ

16 IL 10 UNJ

16 IL 9 UNJ

16 IL 8 UNJ

0.6

0.6

0.6

0.6

0.6

0.6

0.8

0.9

1.0

1.0

1.0

0.6

0.6

0.6

0.6

0.6

0.6

0.8

0.9

1.0

1.0

1.2

1.3

1.4

1.5

1.5

1.6

1.6

0.6

0.6

0.6

0.6

0.6

0.6

0.7

0.8

0.8

0.8

0.9

0.6

0.6

0.6

0.6

0.6

0.6

0.7

0.8

0.8

0.8

1.0

1.0

1.1

1.1

1.1

1.2

1.2

Ïðèìåð çàêàçà: 11 IR B 20 UNJ TRH300

Ñïëàâû è ðåæèìû ñì. ñòð. 65-66
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Токарные резьбовые пластины

UNJ UNJC, UNJF, UNJEF, UNJS

Ñïëàâû è ðåæèìû ñì. ñòð. 65-66

L I.C.
ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

Îáîçíà÷åíèå
Äþéì X Y

Тип B
Пластины со стружколомом и шлифованным профилем

TPI

íèòîê/

äþéì

32

28

24

20

18

16

14

1/4

1/4

1/4

1/4

1/4

1/4

1/4

11

11

11

11

11

11

11

11 IR B 32 UNJ

11 IR B 28 UNJ

11 IR B 24 UNJ

11 IR B 20 UNJ

11 IR B 18 UNJ

11 IR B 16 UNJ

11 IR B 14 UNJ

0.6

0.6

0.6

0.8

0.8

0.8

0.8

0.6

0.6

0.6

0.9

0.9

0.9

0.9

Многозубые 
пластины

L Êîë-âî Îïîðíàÿ ÎïîðíàÿI.C.

ÂÍÅØÍßß ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

Îáîçíà÷åíèå Îáîçíà÷åíèå

Äþéì çóáüåâ ïëàñòèíà ïëàñòèíà X Y

TPI

íèòîê/

äþéì

16

16

16

22

3/8

1/2

2

3

16 ER 16 UNJ 2M

22 ER 16 UNJ 2M

AE16M

AE22M

–

–

–

–

1.6

2.3

2.4

3.8

Ïðèìåð çàêàçà: 22 ER 16 UNJ 2M TRH300



MJ - ISO 5855

Ïðèìåð çàêàçà: 16 ER 1.5 MJ TRH300

L I.C.
ÂÍÅØÍßß ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

Îáîçíà÷åíèå Îáîçíà÷åíèå
Äþéì X Y

1.0

1.25

1.5

2.0

1.0

1.25

1.5

2.0

1/4

1/4

1/4

1/4

3/8

3/8

3/8

3/8

11

11

11

11

16

16

16

16

16 ER 1.0 MJ

16 ER 1.25 MJ

16 ER 1.5 MJ

16 ER 2.0 MJ

11 IR 1.0 MJ

11 IR 1.25 MJ

11 IR 1.5 MJ

11 IR 2.0 MJ

16 IR 1.0 MJ

16 IR 1.25 MJ

16 IR 1.5 MJ

16 IR 2.0 MJ

0.8

0.9

1.0

1.0

0.8

0.9

1.0

1.3

0.7

0.8

0.8

0.9

0.7

0.8

0.8

1.0

Øàã

ìì

Ñïëàâû è ðåæèìû ñì. ñòð. 65-66

L I.C.
ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

Îáîçíà÷åíèå
Äþéì X Y

Тип B
Пластины со стружколомом и шлифованным профилем

TPI

íèòîê/

äþéì

1.0

1.5

1/4

1/4

11

11

11 IR B 1.0 MJ

11 IR B 1.5 MJ

0.6

0.8

0.6

0.9

Ïðèìåð çàêàçà: 11 IR B 1.5 MJ TRH300

Токарные резьбовые пластины
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ÂÍÈÌÀÍÈÅ! Â ñòàíäàðòíîì

èñïîëíåíèè ïëàñòèí Òåðíàäî

ñòîðîíà ñ áîëüøèì óãëîì

ÿâëÿåòñÿ ãëàâíîé ðåæóùåé

êðîìêîé. Åñëè âàì íåîáõîäèìû

äðóãèå ïàðàìåòðû, óòî÷íèòå

ýòî â çàêàçå.
Íàïðàâëåíèå
ðåçàíèÿ

АМЕРИКАНСКАЯ BUTTRESS

L I.C.

ÂÍÅØÍßß ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

Îáîçíà÷åíèå Îáîçíà÷åíèå

Ïðàâàÿ ÏðàâàÿËåâàÿ ËåâàÿÄþéì X Y

TPI

íèòîê/

äþéì

20

16

20

16

12

10

8

6

4

3

1/4

1/4

3/8

3/8

3/8

3/8

1/2

1/2

1/2U

5/8U

11

11

16

16

16

16

22

22

22U

27U

11 ER 20 ABUT 

11 ER 16 ABUT

16 ER 20 ABUT

16 ER 16 ABUT

16 ER 12 ABUT

16 ER 10 ABUT

22 ER 8 ABUT

22 ER 6 ABUT

22U ER 4 ABUT

27U ER 3 ABUT

11 EL 20 ABUT 

11 EL 16 ABUT 

16 EL 20 ABUT 

16 EL 16 ABUT 

16 EL 12 ABUT 

16 EL 10 ABUT 

22 EL 8 ABUT

22 EL 6 ABUT

22U EL 4 ABUT

27U EL 3 ABUT

11 IR 20 ABUT 

11 IR 16 ABUT 

16 IR 20 ABUT

16 IR 16 ABUT

16 IR 12 ABUT

16 IR 10 ABUT

22 IR 8 ABUT

22 IR 6 ABUT

22U IR 4 ABUT 

27U IR 3 ABUT

11 IL 20 ABUT 

11 IL 16 ABUT 

16 IL 20 ABUT 

16 IL 16 ABUT

16 IL 12 ABUT

16 IL 10 ABUT

22 IL 8 ABUT

22 IL 6 ABUT

22U IL 4 ABUT 

27U IL 3 ABUT

1.3

1.5

1.3

1.5

2.0

2.3

3.3

3.4

9.5

11.7

1.0

1.0

1.0

1.0

1.4

1.5

2.1

2.1

2.3

3.1

Ïðèìåð çàêàçà: 16 IL 12 ABUT TRH200
Äëÿ âûïîëíåíèÿ áîëüøèíñòâà ðàáîò òðåáóåòñÿ îïîðíàÿ ïëàñòèíà ñòð.65

Многозубые 
пластины

L Êîë-âî Îïîðíàÿ ÎïîðíàÿI.C.

ÂÍÅØÍßß ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

Îáîçíà÷åíèå Îáîçíà÷åíèå

Äþéì çóáüåâ ïëàñòèíà ïëàñòèíà X Y

TPI

íèòîê/

äþéì

12 22 1/2 2 22 ER 12 ABUT 2M AE22M 22 IR 16 ABUT 2M AI22M 2.5 4.0

Ïðèìåð çàêàçà:  22 IR 16 ABUT 2M TRH300

35

Токарные резьбовые пластины

Ñïëàâû è ðåæèìû ñì. ñòð. 65-66



РЕЗЬБА ПО НЕФТЯНОМУ СТАНДАРТУ API

Ïðèìåð çàêàçà: 16 ER 10 API RD TRH300

L I.C. äþéì/

Êîíóñíîñòü
ÂÍÅØÍßß ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

Îáîçíà÷åíèå Îáîçíà÷åíèå
Äþéì ôóò X Y

10

8

3/8

3/8

0.75

0.75

16

16

16 ER 10 API RD

16 ER 8 API RD

16 IR 10 API RD

16 IR 8 API RD

1.4

1.6

1.5

1.3

Многозубые пластины

L Êîë-âî Îïîðíàÿ ÎïîðíàÿI.C.

ÂÍÅØÍßß ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

Îáîçíà÷åíèå Îáîçíà÷åíèå

Äþéì çóáüåâ ïëàñòèíà ïëàñòèíà X Y

Ïðèìåð çàêàçà: 27 IR 10 API RD 3M TRH200

Ðåêîìåíäóåìîå êîëè÷åñòâî ïðîõîäîâ íà ñòð. 67

TPI

íèòîê/

äþéì

10

10

8

1/2

5/8

5/8

2

3

2

AE22M

AE27M

AE27M

AI22M

AI27M

AI27M

22

27

27

22 ER 10API RD 2M

27 ER 10API RD 3M

27 ER 8API RD 2M

22 IR 10API RD 2M

27 IR 10API RD 3M

27 IR 8API RD 2M

3.7

6.2

4.5

2.4

3.8

3.0

TPI

íèòîê/

äþéì

TPI

íèòîê/

äþéì

Токарные резьбовые пластины
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РЕЗЬБА ПО НЕФТЯНОМУ СТАНДАРТУ API

V-0.040

V-0.038R

V-0.050

 V-0.055

L

L

L

L

I.C.

I.C.

I.C.

I.C.

Íîìåð
ñîåäèíåíèÿ
èëè ðàçìåð

Íîìåð
ñîåäèíåíèÿ
èëè ðàçìåð

Íîìåð
ñîåäèíåíèÿ
èëè ðàçìåð

Íîìåð
ñîåäèíåíèÿ
èëè ðàçìåð

äþéì/

äþéì/

äþéì/

äþéì/

Êîíóñíîñòü

Êîíóñíîñòü

Êîíóñíîñòü

Êîíóñíîñòü

ÂÍÅØÍßß

ÂÍÅØÍßß

ÂÍÅØÍßß

ÂÍÅØÍßß

ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

Äþéì

Äþéì

Äþéì

Äþéì

ôóò

ôóò

ôóò

ôóò

X

X

X

X

Y

Y

Y

Y

5

4

4

4

4

6

6

6

1/2

5/8

5/8

5/8

5/8

1/2

3/8

1/2

23/8 - 41/2 REG

NC23-NC50

NC56-NC77

65/8 REG

51/2, 75/8, 85/8 REG

NC10,NC12,NC13,NC16

NC10,NC12,NC13*

NC16**

3

2

3

2

3

1.5

1.5

1.5

22

27

27

27

27

22

16

22

22 ER 5 API 403

27 ER 4 API 382

27 ER 4 API 383

27 ER 4 API 502

27 ER 4 API 503

22 ER 6 API 551.5

–

–

22 IR 5 API 403

27 IR 4 API 382

27 IR 4 API 383

27 IR 4 API 502

27 IR 4 API 503

–

16 IR 6 API 551.5

22 IR 6 API 551.5

2.5

2.8

2.8

3.0

3.0

1.7

1.7

1.7

1.8

2.1

2.1

2.0

2.0

2.0

2.0

2.0

TPI

íèòîê/

äþéì

TPI

íèòîê/

äþéì

TPI

TPI

íèòîê/

íèòîê/

äþéì

äþéì

*Äëÿ NC10,NC12 íåîáõîäèìà äåðæàâêà SIR0016P16CB
Äëÿ NC13 íåîáõîäèìà äåðæàâêà SIR0020P16/SIR0020P16B/SIR0020S16CB
**Äëÿ NC16 íåîáõîäèìà äåðæàâêà SIR0025R22

Ðåçüáà äëÿ íàñîñíî-êîìïðåññîðíûõ òðóá ìàëîãî äèàìåòðà (MT)
Àìåðèêàíñêàÿ ðåçüáà äëÿ íàñîñíî-êîìïðåññîðíûõ òðóá (AMT)
Àìåðèêàíñêàÿ ðåçüáà äëÿ ÍÊÒ ãîðíîäîáûâàþùåé ïðîìûøëåííîñòè (AMMT)
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Резьба по НЕФТЯНОМУ стандарту API

Extreme - Line Casing
Трапецеидальная резьба
для обсадных труб

Buttress Casing
Трапецеидальная резьба
для обсадных труб

L

L

I.C.

I.C.

Íîìåð
ñîåäèíåíèÿ
èëè ðàçìåð

Íîìåð
ñîåäèíåíèÿ
èëè ðàçìåð

äþéì/

äþéì/

Êîíóñíîñòü

Êîíóñíîñòü

ÂÍÅØÍßß

ÂÍÅØÍßß

ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

Äþéì

Äþéì

ôóò

ôóò

X

X

Y

Y

6

5

5

5

1/2

1/2

1/2

1/2

5-75/8 

85/8 - 103/4

41/2 - 133/8

16-20

1.50

1.25

0.75

1.00

22

22

22

22

22 ER 6 EL 1.5

22 ER 5 EL 1.25

22 ER 5 BUT 0.75

22 ER 5 BUT 1.0

22 IR 6 EL 1.5

22 IR 5 EL 1.25

22 IR 5 BUT 0.75

22 IR 5 BUT 1.0

1.9

2.3

2.4

2.4

1.9

2.4

2.2

2.3

Ïðèìåð çàêàçà: 22 ER 5 BUT 0.75 TRH200

TPI

íèòîê/

äþéì

TPI

íèòîê/

äþéì

VAM

L I.C.
Íîìåð

ñîåäèíåíèÿ
èëè ðàçìåð

äþéì/

Êîíóñíîñòü
ÂÍÅØÍßß ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

Îáîçíà÷åíèå Îáîçíà÷åíèå
Äþéì ôóò XX YY

8

6

5

3/8

1/2

1/2

2 3/8” - 2 7/8”

3 1/2” - 4 1/2”

5” - 13 3/8”

0.75

0.75

0.75

16

22

22

16 ER 8 VAM

22 ER 6 VAM

22 ER 5 VAM

16 IR 8 VAM

22 IR 6 VAM

22 IR 5 VAM

1.8

2.5

2.5

1.8

2.4

2.7

1.7

2.5

2.4

1.7

2.4

2.4

TPI

íèòîê/

äþéì

Ïðèìåð çàêàçà:  16 ER 8 VAM TRH300

38
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Державки и наборы



Ñîäåðæàíèå:                      Ñòð. Ñîäåðæàíèå:                     Ñòð.

  

  

Ñèñòåìà îáîçíà÷åíèÿ 

Äåðæàâêè äëÿ âíåøíåé ðåçüáû

Äåðæàâêè äëÿ âíåøíåé ðåçüáû 

ñ ïðèõâàòîì

Äåðæàâêè ñ âåðòèêàëüíîé ïëàñòèíîé

Äåðæàâêè êàíàâî÷íîãî òèïà 

ñ âåðòèê. ïëàñòèíîé

Äåðæàâêè äëÿ âíóòðåííåé ðåçüáû

Äåðæàâêè äëÿ âíóòð. ðåçüáû 

ñ êàíàëàìè ÑÎÆ

Äåðæàâêè äëÿ âíóòðåííåé ðåçüáû 

ñ ïðèõâàòîì

Äåðæàâêè ñ óãëîì ïîäúåìà âèíòîâîé ëèíèè 3,5˚

Òâåðäîñïëàâíûå äåðæàâêè äëÿ

âíóòð. ðåçüáû 

Äåðæàâêè ñ çàíèæåííîé âåðøèíîé

Äåðæàâêè äëÿ âíóòð. ðåçüáû 

ñ âåðòèê. ïëàñòèíîé

Ðåçöîâûå âñòàâêè

Äåðæàâêè äëÿ âíåøíåé ðåçüáû

Äåðæàâêè äëÿ âíóòðåííåé ðåçüáû

Äåðæàâêè äëÿ ñïåöèàëüíîé ðåçüáû

Äåðæàâêè äëÿ ðåçüá ñ êðóïíûì ïðîôèëåì

Óãîë ïîäúåìà ðåçüáû

Îïîðíûå ïëàñòèíû ñòàíäàðòíûå è

ñ óãëîì íàêëîíà

Íàáîðû îïîðíûõ ïëàñòèí

Ñòàíäàðòíûå íàáîðû

Íàáîðû ìèêðî-èíñòðóìåíòà 

(MINI è ULTRAMINI)

Íàáîðû ñòàíäàðòíûõ ïëàñòèí

Íàáîð ðåçüáîâîãî è 

ðàñòî÷íîãî èíñòðóìåíòà
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СИСТЕМА ОБОЗНАЧЕНИЯ

S E R K 162020

L

06
08
08U
11
16
22
22U
27
27U
33U

I.C.

5/32” 
3/16”
3/16”U
1/4”
3/8” 
1/2” 
1/2”U
5/8”
 5/8”U
3/4”U 

Ìåòîä êðåïëåíèÿ
D = Ïðèõâàòîì
S = Âèíòîì

E = Âíåøíÿÿ
I = Âíóòðåííÿÿ

R = Ïðàâàÿ
L = Ëåâàÿ

Äëèíà
äåðæàâêè:
ìì
D  =   60
F = 80
H = 100
K = 125
L = 140
M = 150
P = 170
R = 200
S = 250
T = 300
U = 350
V = 400

B - ñ êàíàëàìè
ÑÎÆ
Ñ - òâåðäîñïë. 
õâîñòîâèê
V - ñ âåðòèê. 
ïëàñòèíîé
O - ñî ñìåùåí. 
ïëàñòèíîé
D - ñ çàíèæåííîé
âåðøèíîé
G - ðåçöîâûå 
âñòàâêè
U - òèï U

Ðàçìåð
ïëàñòèíû

Ñå÷åíèå äåðæàâêè

Êâàäðàòíîå ñå÷åíèå
ó äåðæàâîê äëÿ âíåøíåé
ðåçüáû
2020=20 ìì õ 20 ìì

Êðóãëîå ñå÷åíèå
ó äåðæàâîê äëÿ 
âíóòðåííåé ðåçüáû
0020= Äèàìåòð 20 ìì
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Державки для обработки резьбы



Державки для внешней резьбы

B=H L F
Âèíò äëÿ
ðåæóùåé
ïëàñòèíû

Âèíò äëÿ
îïîðíîé
ïëàñòèíû

Ïðàâàÿ
îïîðíàÿ
ïëàñòèíà

Ëåâàÿ
îïîðíàÿ
ïëàñòèíà

Êëþ÷
Torx

Îáîçíà÷åíèå
Ïðàâàÿ

*SER 8 8 H11 

*SER 10 10 H11

*SER 10 10 M11

*SER 12 12 K11

*SER 12 12 M11

SER 12 12 F16

SER 16 16 H16

SER 20 20 K16 

SER 25 25 M16

SER 32 32 P16 

SER 25 25 M22

SER 32 32 P22 

SER 40 40 R22

SER 25 25 M22U

SER 32 32 P22U

SER 40 40 R22U

SER 25 25 M27

SER 32 32 P27

SER 40 40 R27

SER 25 25 M27U

SER 32 32 P27U

SER 40 40 R27U

*SER 25 25 M33U

*SER 32 32 P33U

11

11

11

11

11

16

16

16

16

16

22

22

22

22U

22U

22U

27

27

27

27U

27U

27U

33U

33U

8

10

10

12

12

12

16

20

25

32

25

32

40

25

32

40

25

32

40

25

32

40

25

32

100

100

150

125

150

80

100

125

150

170

150

170

200

150

170

200

150

170

200

150

170

200

150

170

11

11

11

12

12

16

16

20

25

32

25

32

40

28

32

40

32

32

40

32

32

40

32

32

S11

S11

S11

S11

S11

S16

S16

S16

S16

S16

S22

S22

S22

S22

S22

S22

S27

S27

S27

S27

S27

S27

S33

S33

–

–

–

–

–

A16

A16

A16

A16

A16

A22

A22

A22

A22

A22

A22

A27

A27

A27

A27

A27

A27

–

–

–

–

–

–

–

AE16

AE16

AE16

AE16

AE16

AE22

AE22

AE22

AE22U

AE22U

AE22U

AE27

AE27

AE27

AE27U

AE27U

AE27U

–

–

–

–

–

–

–

AI16

AI16

AI16

AI16

AI16

AI22

AI22

AI22

AI22U

AI22U

AI22U

AI27

AI27

AI27

AI27U

AI27U

AI27U

–

–

K11

K11

K11

K11

K11

K16

K16

K16

K16

K16

K22

K22

K22

K22

K22

K22

K27

K27

K27

K27

K27

K27

K33

K33

*Äåðæàâêè áåç îïîðíûõ ïëàñòèí

Ïðè çàêàçå ËÅÂÛÕ äåðæàâîê â îáîçíà÷åíèè óêàæèòå SEL âìåñòî SER.
Èíñòðóìåíò ïðåäíàçíà÷åí äëÿ îáðàçîâàíèÿ ðåçüáû ñ óãëîì ïîäúåìà âèíòîâîé ëèíèè 1,5˚.
Åñëè Âàì íåîáõîäèìû äðóãèå óãëû ïîäúåìà, èçó÷èòå ñîîòâåòñòâóþùóþ òàáëèöó â ðàçäåëå òåõíè÷åñêîé èíôîðìàöèè.

Òèï U

Ñòàíäàðòíîå èñïîëíåíèå
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Державки для обработки резьбы



Державки для внешней
резьбы с прихватом

Державки с вертикальной
 пластиной

Державки канавочного типа
с вертикальной пластиной

B=H

B=H

B=H

L

L

L

F

F

F

Âèíò äëÿ
ðåæóùåé
ïëàñòèíû

Âèíò äëÿ
ðåæóùåé
ïëàñòèíû

Âèíò äëÿ
ðåæóùåé
ïëàñòèíû

Âèíò äëÿ
îïîðíîé
ïëàñòèíû

Ïðàâàÿ
îïîðíàÿ
ïëàñòèíà

Ëåâàÿ
îïîðíàÿ
ïëàñòèíà

Êëþ÷
Torx

Êëþ÷
Torx

Êëþ÷
Torx

Ïðèõâàò
Îáîçíà÷åíèå

Ïðàâàÿ

Îáîçíà÷åíèå
Ïðàâàÿ

Îáîçíà÷åíèå
Ïðàâàÿ

DER 2020 K16

DER 2525 M16

*DER 2525 M22

SER 2020 K16V

SER 2525 M16V

SER 2525 M22V

SER 3232 P27V-T10

SER 1616 H16VS

SER 2020 K16VS

SER 2525 M16VS

16

16

22

16

16

22

27

16

16

16

20

25

25

20

25

25

32

16

20

25

125

150

150

125

150

150

170

100

125

150

20

25

25

22

27

27.5

36

18

22

27

S16

S16

S22

S16S

S16S

S22S

S27

S16S

S16S

S16S

C16

C16

C22

K16

K16

K22

K16

K16

K22

K27

K16

K16

K16

AE16

AE16

AE22

AI16

AI16

AI22

A16S

A16S

A22 

         

*Äëÿ ïðèõâàòà C22 èñïîëüçóéòå êëþ÷ K21

Èíñòðóìåíò ïðåäíàçíà÷åí äëÿ îáðàçîâàíèÿ ðåçüáû ñ óãëîì ïîäúåìà âèíòîâîé ëèíèè 1,5˚.
Åñëè Âàì íåîáõîäèìû äðóãèå óãëû ïîäúåìà, èçó÷èòå ñîîòâåòñòâóþùóþ òàáëèöó â ðàçäåëå òåõíè÷åñêîé èíôîðìàöèè.
Êðåïëåíèå ïëàñòèíû âîçìîæíî äâóìÿ ìåòîäàìè: âèíòîì èëè ïðèõâàòîì.
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Державки для обработки резьбы



Òèï U

Ñòàíäàðòíîå èñïîëíåíèå Ìèíèìàëüíûé äèàìåòð
îòâåðñòèÿ

Державки для внутренней резьбы

D D1
Ìèíèìàëüíûé

äèàìåòð
îòâåðñòèÿ

L1L F
Âèíò äëÿ
ðåæóùåé
ïëàñòèíû

Âèíò äëÿ
îïîðíîé
ïëàñòèíû

Ïðàâàÿ
îïîðíàÿ
ïëàñòèíà

Ëåâàÿ
îïîðíàÿ
ïëàñòèíà

Êëþ÷
Torx

Îáîçíà÷åíèå
Ïðàâàÿ

*SIR 0005 H06

*SIR 0007 K08

*SIR 0008 K08U

*SIR 0010 H11

*SIR 0010 K11

*SIR 0013 L11

*SIR 0013 M16

*SIR 0016 P16

SIR 0020 P16

SIR 0025 R16

SIR 0032 S16

SIR 0040 T16

SIR 0050 U16

*SIR 0020 P22

SIR 0025 R22

SIR 0032 S22

SIR 0040 T22

SIR 0050 U22

SIR 0032 S22U

SIR 0040 T22U

SIR 0050 U22U

SIR 0032 S27

SIR 0040 T27

SIR 0050 U27

SIR 0060 V27

SIR 0032 S27U

SIR 0040 T27U

SIR 0050 U27U

SIR 0060 V27U

*SIR 0050 U33U

6

8

8U

11

11

11

16

16

16

16

16

16

16

22

22

22

22

22

22U

22U

22U

27

27

27

27

27U

27U

27U

27U

33U

12

16

16

10

16

16

16

20

20

25

32

40

50

20

25

32

40

50

32

40

50

32

40

50

60

32

40

50

60

50

5.1

6.6

7.3

10

10

13

13

16

20

25

32

40

50

20

25

32

40

50

32

40

50

32

40

50

60

32

40

50

60

50

6.0

7.8

9.0

12

12

15

16

19

24

29

36

44

54

24

29

38

46

56

38

46

57

40

48

58

68

40

48

58

68

62

4.3

5.3

6.6

7.4

7.4

8.9

10.2

11.7

13.7

16.2

19.7

23.7

28.7

15.6

18.1

21.6

25.6

30.6

24.4

28.1

30.8

22.6

26.6

31.6

36.6

25.8

29.4

34.4

39.7

37.5

12

18

21

–

25

32

32

40

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

100

125

125

100

125

140

150

170

170

200

250

300

350

170

200

250

300

350

250

300

350

250

300

350

400

250

300

350

400

350

S06

S08

S08

S11

S11

S11

S16S

S16S

S16

S16

S16

S16

S16

S22S

S22

S22

S22

S22

S22

S22

S22

S27

S27

S27

S27

S27

S27

S27

S27

S33

–

–

–

–

–

–

–

–

A16

A16

A16

A16

A16

–

A22

A22

A22

A22

A22

A22

A22

A27

A27

A27

A27

A27

A27

A27

A27

–

K06

K08

K08

K11

K11

K11

K16

K16

K16

K16

K16

K16

K16

K22

K22

K22

K22

K22

K22

K22

K22

K27

K27

K27

K27

K27

K27

K27

K27

K33

–

–

–

–

–

–

–

–

AE16

AE16

AE16

AE16

AE16

–

AE22

AE22

AE22

AE22

AE22U

AE22U

AE22U

AE27

AE27

AE27

AE27

AE27U

AE27U

AE27U

AE27U

–

–

–

–

–

–

–

–

–

AI16

AI16

AI16

AI16

AI16

–

AI22

AI22

AI22

AI22

AI22U

AI22U

AI22U

AI27

AI27

AI27

AI27

AI27U

AI27U

AI27U

AI27U

–

*Äåðæàâêè áåç îïîðíûõ ïëàñòèí

Ïðè çàêàçå ËÅÂÛÕ äåðæàâîê â îáîçíà÷åíèè óêàæèòå SIL âìåñòî SIR.
Èíñòðóìåíò ïðåäíàçíà÷åí äëÿ îáðàçîâàíèÿ ðåçüáû ñ óãëîì ïîäúåìà âèíòîâîé ëèíèè 1,5˚.
Åñëè Âàì íåîáõîäèìû äðóãèå óãëû ïîäúåìà, èçó÷èòå ñîîòâåòñòâóþùóþ òàáëèöó â ðàçäåëå 
òåõíè÷åñêîé èíôîðìàöèè.
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Державки для обработки резьбы



Державки для внутренней
резьбы с каналами СОЖ

Державки для внутренней
резьбы с прихватом

Державки с углом подъема винтовой линии 3,5˚

D

D

D

D1

D1

D1

Ìèíèìàëüíûé
äèàìåòð
îòâåðñòèÿ

Ìèíèìàëüíûé
äèàìåòð
îòâåðñòèÿ

Ìèíèìàëüíûé
äèàìåòð
îòâåðñòèÿ

L1

L1

L1

L

L

L

F

F

F

Âèíò äëÿ
ðåæóùåé
ïëàñòèíû

Âèíò äëÿ
ðåæóùåé
ïëàñòèíû

Âèíò äëÿ
ðåæóùåé
ïëàñòèíû

Âèíò äëÿ
îïîðíîé
ïëàñòèíû

Ïðèõâàò
Âèíò äëÿ
îïîðíîé
ïëàñòèíû

Ïðàâàÿ
îïîðíàÿ
ïëàñòèíà

Ïðàâàÿ
îïîðíàÿ
ïëàñòèíà

Ëåâàÿ
îïîðíàÿ
ïëàñòèíà

Ëåâàÿ
îïîðíàÿ
ïëàñòèíà

Êëþ÷
Torx

Êëþ÷
Torx

Êëþ÷
Torx

Îáîçíà÷åíèå
Ïðàâàÿ

Îáîçíà÷åíèå
Ïðàâàÿ

Îáîçíà÷åíèå
Ïðàâàÿ

*SIR 0010 K11B

*SIR 0013 M16B

*SIR 0016 P16B

SIR 0020 P16B

SIR 0025 R16B

SIR 0025 R22B

DIR 0020 P16

DIR 0025 R16

DIR 0032 S16

*DIR 0025 R22

SIR 0016 P16B-3.5 

SIR 0020 P22B-3.5

11

16

16

16

16

22

16

16

16

22

16

22

16

16

20

20

25

25

20

25

32

25

20

20

10

13

16

20

25

25

20

25

32

25

16

20

12

16

19

24

29

29

24

29

36

29

19

24

7.4

10.2

11.7

13.7

16.2

18.1

13.7

16.2

19.7

18.1

13.7

15.6

25

32

40

–

–

–

–

–

–

–

40

–

125

150

170

170

200

200

170

200

250

200

170

170

S11

S16S

S16S

S16

S16

S22

S16

S16

S16

S22

S16S

S22S

–

–

–

A16

A16

A22

C16

C16

C16

C22

K11

K16

K16

K16

K16

K22

K16

K16

K16

K22

K16

K22

A16S

A16S

A16S

A22

–

–

–

AE16

AE16

Ae22

Ae16

AE16

AE16

AE22

–

–

–

AI16

AI16

Ai22

Ai16

AI16

AI16

AI22

         

         

         

*Äåðæàâêè áåç îïîðíûõ ïëàñòèí

Ïðè çàêàçå ËÅÂÛÕ äåðæàâîê â îáîçíà÷åíèè óêàæèòå SIL âìåñòî SIR.
Èíñòðóìåíò ïðåäíàçíà÷åí äëÿ îáðàçîâàíèÿ ðåçüáû ñ óãëîì ïîäúåìà âèíòîâîé ëèíèè 1,5˚.
Åñëè Âàì íåîáõîäèìû äðóãèå óãëû ïîäúåìà, èçó÷èòå ñîîòâåòñòâóþùóþ òàáëèöó â ðàçäåëå òåõíè÷åñêîé èíôîðìàöèè.

*Äëÿ ïðèõâàòà C22 èñïîëüçóéòå êëþ÷ K21

Ïðè çàêàçå ËÅÂÛÕ äåðæàâîê â îáîçíà÷åíèè óêàæèòå DIL âìåñòî DIR.
Êðåïëåíèå ïëàñòèíû âîçìîæíî äâóìÿ ìåòîäàìè: âèíòîì èëè ïðèõâàòîì.
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Державки для обработки резьбы



Твердосплавные державки для внутренней резьбы
с каналами СОЖ

Òâåðäîñïëàâíûå äåðæàâêè èñïîëüçóþòñÿ
äëÿ óìåíüøåíèÿ âèáðàöèé è èçãèáà
èíñòðóìåíòà ïðè áîëüøîì âûëåòå è
îáðàáîòêå îòâåðñòèé ìàëîãî äèàìåòðà.

D D1
Ìèíèìàëüíûé

äèàìåòð
îòâåðñòèÿ

L1L F
Âèíò äëÿ
ðåæóùåé
ïëàñòèíû

Âèíò äëÿ
îïîðíîé
ïëàñòèíû

Ïðàâàÿ
îïîðíàÿ
ïëàñòèíà

Ëåâàÿ
îïîðíàÿ
ïëàñòèíà

Êëþ÷
Torx

Îáîçíà÷åíèå
Ïðàâàÿ

SIR 0005 H06CB

SIR 0007 K08CB

SIR0008K08UCB

SIR 0010 M11CB

SIR 0012 P11CB

SIR 0016 R16CB

*SIR 0020 S16CB

*SIR 0025 S16CB

6

8

8U

11

11

16

16

16

6

8

8

10

12

16

20

25

5.1

6.6

7.3

10

12

16

20

25

6.0

7.8

90

12

15

19

24

29

4.3

5.3

6.6

7.4

8.4

11.7

13.7

16.2

26

31

35

–

–

–

–

–

100

125

125

150

170

200

250

250

S06

S08

S08

S11

S11

S16S

S16

S16

–

–

–

–

–

–

A16

A16

K06

K08

K08

K11

K11

K16

K16

K16

–

–

–

–

–

–

AE16

Ae16

–

–

–

–

–

–

AI16

Ai16

         

*Òâåðäîñïëàâíûå äåðæàâêè ñ îïîðíîé ïëàñòèíîé

Ïðè çàêàçå ËÅÂÛÕ äåðæàâîê â îáîçíà÷åíèè óêàæèòå SIL âìåñòî SIR.

Державки с заниженной
вершиной

A A1 C FC1 C2
Âèíò äëÿ
ðåæóùåé
ïëàñòèíû

Âèíò äëÿ
îïîðíîé
ïëàñòèíû

Ïðàâàÿ
îïîðíàÿ
ïëàñòèíà

Ëåâàÿ
îïîðíàÿ
ïëàñòèíà

Êëþ÷
Torx

Îáîçíà÷åíèå
Ïðàâàÿ

SER 2020 K16D

SER 2525 M16D

SER 2525 M22D

16

16

22

20

25

25

20

25

25

125

150

150

38

38

38

25

32

32

21.0

21.0

21.0

S16

S16

S22

A16

A16

A22

K16

K16

K22

AI16

AI16

AI22

AE16

AE16

AE22
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Державки для обработки резьбы



Резцовые вставки

Äåðæàâêè äëÿ îáðàáîòêè âíåøíåé
ðåçüáû íà íåáîëüøèõ ñòàíêàõ-
àâòîìàòàõ ñ âåðòèêàëüíîé ðåâîëüâåðíîé
ãîëîâîé.

B=H L F
Âèíò äëÿ
ðåæóùåé
ïëàñòèíû

Âèíò äëÿ
îïîðíîé
ïëàñòèíû

Ïðàâàÿ
îïîðíàÿ
ïëàñòèíà

Ëåâàÿ
îïîðíàÿ
ïëàñòèíà

Êëþ÷
Torx

Îáîçíà÷åíèå
Ïðàâàÿ

*SER 8 8 H11G

*SER 10 10 H11G

SER 16 16 K16G

SER 20 20 K16G

11

11

16

16

8

10

16

20

100

100

125

125

12.0

14.0

21.7

26.2

S11

S11

S16

S16

–

–

A16

A16

–

–

AE16

Ae16

–

–

AI16

Ai16

K11

K11

K16

K16

         

*Äåðæàâêè áåç îïîðíîé ïëàñòèíû

Ïðè çàêàçå ËÅÂÛÕ äåðæàâîê â îáîçíà÷åíèè óêàæèòå SEL âìåñòî SER.

Державки для внутренней резьбы с вертикальной 
пластиной

         

Ïðè çàêàçå ËÅÂÛÕ äåðæàâîê â îáîçíà÷åíèè óêàæèòå SIL âìåñòî SIR.

D L F
Âèíò äëÿ
ðåæóùåé
ïëàñòèíû

Ìèíèìàëüíûé
äèàìåòð
îòâåðñòèÿ

Êëþ÷
Torx

Îáîçíà÷åíèå
Ïðàâàÿ

SIR 0040T27V-T10

SIR 0050U27V-T10

27

27

40

50

300

350

29

34

S27

S27

48

58

K27

K27

47

Державки для обработки резьбы



Быстросменные многоугольные державки

Державки для внешней резьбы

–Ìíîãîóãîëüíûé õâîñòîâèê
–Ñîîòâåòñòâóåò ñòàíäàðòó ISO (26623) äëÿ ñèñòåì êðåïëåíèÿ èíñòðóìåíòà
–Ìíîãîóãîëüíûé õâîñòîâèê îáåñïå÷èâàåò àâòîìàòè÷åñêîå ðàäèàëüíîå öåíòðèðîâàíèå è
ðàâíîìåðíîå äàâëåíèå â ìåñòå ñîåäèíåíèÿ
–Ìíîãîóãîëüíûé õâîñòîâèê ñ óãëîì êîíóñà 1,4˚ îáåñïå÷èâàåò áûñòðóþ ñìåíó èíñòðóìåíòà â
ñèñòåìå êðåïëåíèÿ ISO
–Ñîâìåñòèìà ñ èíñòðóìåíòîì âåäóùèõ ïðîèçâîäèòåëåé

Âíóòðåííèé êàíàë ÑÎÆ

DÑîîòâåò
ñòâóåò

F L
Âèíò äëÿ
ðåæóùåé
ïëàñòèíû

Âèíò äëÿ
îïîðíîé
ïëàñòèíû

Ïðàâàÿ
îïîðíàÿ
ïëàñòèíà

Ëåâàÿ
îïîðíàÿ
ïëàñòèíà

Êëþ÷
Torx

Îáîçíà÷åíèå
Ïðàâàÿ

P40-SER 27050-16

P50-SER 35060-16

P63-SER 45065-16

P40-SER 27050-22

P50-SER 35060-22

P63-SER 45065-22

P80-SER 55080-22

16

16

16

22

22

22

22

40

50

63

40

50

63

80

C4

C5

C6

C4

C5

C6

C8

27

35

45

27

35

45

55

50

60

65

50

60

65

80

S16

S16

S16

S22

S22

S22

S22

A16

A16

A16

A22

A22

A22

A22

K16

K16

K16

K22

K22

K22

K22

Ai16

AI16

AI16

AI22

AI22

AI22

AI22

Ae16

AE16

AE16

AE22

AE22

AE22

AE22

         

Ïðè çàêàçå ËÅÂÛÕ äåðæàâîê â îáîçíà÷åíèè óêàæèòå SEL âìåñòî SER
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Державки для внутренней резьбы

D
Ñîîòâåò
ñòâóåò D1

Ìèí.
äèàì.

îòâåðñò.
L1L

Âèíò äëÿ
ðåæóùåé
ïëàñòèíû

Âèíò äëÿ
îïîðíîé
ïëàñòèíû

Ïðàâàÿ
îïîðíàÿ
ïëàñòèíà

Ëåâàÿ
îïîðíàÿ
ïëàñòèíà

Êëþ÷
Torx

Îáîçíà÷åíèå
Ïðàâàÿ

*P40-SIR 12060-16

P40-SIR 14060-16

P40-SIR 17070-16

P40-SIR 22090-16

P40-SIR 27080-16

*P50-SIR 12060-16

P50-SIR 14060-16

P50-SIR 17070-16

P50-SIR 22090-16

P50-SIR 27105-16

P63-SIR 14070-16

P63-SIR 17075-16

P63-SIR 22090-16

P63-SIR 27105-16

*P40-SIR 15065-22

P40-SIR 19070-22

P40-SIR 22090-22

P40-SIR 27080-22

*P50-SIR 15065-22

P50-SIR 19070-22

P50-SIR 22090-22

P50-SIR 27105-22

P63-SIR 19075-22

P63-SIR 22090-22

P63-SIR 27105-22

16

16

16

16

16

16

16

16

16

16

16

16

16

16

22

22

22

22

22

22

22

22

22

22

22

40

40

40

40

40

50

50

50

50

50

63

63

63

63

40

40

40

40

50

50

50

50

63

63

63

C4

C5

C6

C4

C5

C6

11.7

13.5

16.0

19.5

23.5

11.7

13.5

16.0

19.5

23.5

13.5

16.0

19.5

23.5

15.4

17.9

21.4

25.4

15.4

17.9

21.4

25.4

17.9

21.4

25.4

20

25

29

36

44

20

25

29

36

44

25

29

36

44

25

29

38

46

25

29

38

46

29

38

46

S16

S16

S16

S16

S16

S16

S16

S16

S16

S16

S16

S16

S16

S16

S22

S22

S22

S22

S22

S22

S22

S22

S22

S22

S22

37

38

48

69

60

35

36

47

68

84

42

48

64

80

42

48

69

60

41

47

68

84

48

64

80

60

60

70

90

80

60

60

70

90

105

70

75

90

105

65

70

90

80

65

70

90

105

75

90

105

-

A16

A16

A16

A16

–

A16

A16

A16

A16

A16

A16

A16

A16

–

A22

A22

A22

–

A22

A22

A22

A22

A22

A22

K16

K16

K16

K16

K16

K16

K16

K16

K16

K16

K16

K16

K16

K16

K22

K22

K22

K22

K22

K22

K22

K22

K22

K22

K22

-

AE16

AE16

AE16

AE16

–

AE16

AE16

AE16

AE16

AE16

AE16

AE16

AE16

–

AE22

AE22

AE22

–

AE22

AE22

AE22

AE22

AE22

Ae22

-

AI16

AI16

AI16

AI16

–

AI16

AI16

AI16

AI16

AI16

AI16

AI16

AI16

–

AI22

AI22

AI22

–

AI22

AI22

AI22

AI22

AI22

Ai22

         

D

F

L1
L2

Âíóòðåííèé êàíàë ÑÎÆ

Ìèíèìàëüíûé
äèàìåòð

îòâåðñòèÿ

Ïðè çàêàçå ËÅÂÛÕ äåðæàâîê â îáîçíà÷åíèè óêàæèòå SIL âìåñòî SIR
*Äåðæàâêè áåç îïîðíîé ïëàñòèíû
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Державки для специальной резьбы

D

Ïðîôèëü ðåçüáû 
Êðóãëàÿ

(DIN 20400)
Òðàïåöåèäàëüíàÿ

(DIN 103)
Acme,

Stub Acme
Àìåðèêàíñêàÿ

Buttress

1.5 - 2.0 íèòîê/äþéì1.0 - 1.5 íèòîê/äþéì14-24 ìì16 ììØàã

D1 L L1
Âèíò äëÿ
ðåæóùåé
ïëàñòèíû

Ðåçüáà
Êëþ÷
Torx

F
Îáîçíà÷åíèå

Ïðàâàÿ

Âíåøíÿÿ Âíóòðåííÿÿ

*SIR 0009 K08

SIR 0012 L16B

SIR 0014 L16B

SIR 0014 M16UB

SIR 0025 S22UB

8

16

16

16

22

16

20

20

20

25

8.7

11.5

12.5

13.5

–

125

140

140

150

250

30

33

36

40

–

6.5

10.5

21.1

13.2

19.5

1/2 - 13UNC

TR18x4

TR20x4

TR22x5

TR40x7

S08

S16S

S16S

S16S

S22S

K08

K16

K16

K16

K22

         

Державки для резьб с крупным профилем

–Øàã ðåçüáû: îò 14 ìì äî 24 ìì.
–Äåðæàâêè è ïëàñòèíû ïðîäàþòñÿ êàê ñïåöèàëüíûå
(íå ïî êàòàëîãó), ò.ê. êàæäàÿ äåðæàâêà
äîðàáàòûâàåòñÿ äëÿ ñîîòâåòñòâèÿ
ïðîôèëþ ðåçüáû.
–Æåñòêîå çàêðåïëåíèå ïëàñòèíû
–Âîçìîæíû èíäèâèäóàëüíûå
ïðîôèëè ïî çàïðîñó

*Òîëüêî ïðàâûå äåðæàâêè (RH)

Опорные пластины и наборы
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Угол подъема резьбы

Опорные пластины стандартные и
с углом наклона

Øàã,
ìì

TPI (ниток/дюйм)

Ïðèìåð: 

ìì
Äþéì Äèàìåòð

D = 30 ìì (1.18”)
P = 1.5 ìì (16 íèòîê/äþéì) 

20 m 15
30

Óïðîùåííàÿ ôîðìóëà

β=20P/D

Ó äåðæàâîê Òåðíàäî îïîðíàÿ ïëîñêîñòü ïîä ïëàñòèíó ðàñïîëàãàåòñÿ ïîä óãëîì 1,5°.
Äëÿ ïîëó÷åíèÿ íóæíîãî óãëà ïîäúåìà ðåçüáû ýòîò óãîë ìîæåò áûòü èçìåíåí
ïðîñòîé çàìåíîé îïîðíîé ïëàñòèíû.
Îòðèöàòåëüíûé óãîë ïîäúåìà íåîáõîäèì ïðè îáðàáîòêå Ïðàâîé (RH) ðåçüáû
Ëåâîé (LH) äåðæàâêîé, ëèáî Ëåâîé (LH) ðåçüáû Ïðàâîé (RH) äåðæàâêîé. Äåðæàâêà

* Ðåæóùàÿ ïëàñòèíà
** Îïîðíàÿ ïëàñòèíà

Äåðæàâêà

Îòðèöàòåëüíûé
óãîë ïîäúåìà

∗ ∗
∗∗∗∗

4.5˚
 Ïåðåäíèé

óãîë ICL 2.5˚
1.5˚

Стандарт
0.5˚ -0.5˚ -1.5˚3.5˚ 

EX-RH OR IN-LH

EX-LH OR IN-RH

EX-RH OR IN-LH

EX-LH OR IN-RH

EX-RH OR IN-LH

EX-LH OR IN-RH

EX-RH OR IN-LH

EX-LH OR IN-RH

EX-RH OR IN-LH

EX-LH OR IN-RH

3/8

3/8

1/2

1/2

1/2U

1/2U

5/8

5/8

5/8U

5/8U

16

16

22

22

22U

22U

27

27

27U

27U

AE16+4.5

AI 16+4.5

AE22+4.5

AI 22+4.5

AE22U+4.5

AI 22U+4.5

AE27+4.5

AI 27+4.5

AE27U+4.5

AI  27U+4.5

AE16+2.5

AI 16+2.5

AE22+2.5

AI 22+2.5

AE22U+2.5

AI 22U+2.5

AE27+2.5

AI 27+2.5

AE27U+2.5

AI 27U+2.5

AE16

AI 16

AE22

AI 22

AE22U

AI 22U

AE27 

AI 27 

AE27U

AI 27U

AE16+0.5

AI 16+0.5

AE22+0.5

AI 22+0.5

AE22U+0.5

AI 22U+0.5

AE27+0.5

AI 27+0.5

AE27U+0.5

AI 27U+0.5

AE16+3.5

AI 16+3.5

AE22+3.5

AI 22+3.5

AE22U+3.5

AI 22U+3.5

AE27+3.5

AI 27+3.5

AE27U+3.5

AI 27U+3.5

AE16-0.5

AI 16-0.5

AE22-0.5

AI 22-0.5

AE22U-0.5

AI 22U-0.5

AE27-0.5

AI 27-0.5

AE27U-0.5

AI 27U-0.5

AE16-1.5

AI 16-1.5

AE22-1.5

AI 22-1.5

AE22U-1.5

AI 22U-1.5

AE27-1.5

AI 27-1.5

AE27U-1.5

AI 27U-1.5
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Наборы опорных пластин
Опорные пластины 5 AE и 5 AI
с различными углами подъема

AE (для EX.RH. & IN.LH.AI) (для IN.RH. & EX.LH.)

Ñîäåðæèìîå íàáîðàÎáîçíà÷åíèå

AE16+4.5 

AI 16+4.5

AE22+4.5 

AI 22+4.5

AE22U+4.5

AI 22U+4.5

AE27+4.5 

AI 27+4.5

AE27U+4.5  

AI 27U+4.5

KA16

KA22  

 

KA22U

KA27 

  

KA27U

AE16+3.5

AI 16+3.5

AE22+3.5

AI 22+3.5

AE22U+3.5

AI 22U+3.5

AE16+0.5

AI 16+0.5

AE22+0.5

AI 22+0.5

AE22U+0.5 

AI 22U+0.5

AE16-1.5

AI 16-1.5

AE22-1.5

AI 22-1.5

AE22U-1.5 

AI 22U-1.5

AE27-1.5

AI 27-1.5

AE27U-1.5 

AI 27U-1.5

AE16+2.5

AI 16+2.5

AE22+2.5

AI 22+2.5

AE22U+2.5

AI 22U+2.5

AE27+2.5 

AI 27+2.5

AE27U+2.5

AI 27U+2.5

52

Токарные резьбовые наборы



Стандартные наборы

Òîêàðíûå íàáîðû äëÿ îáðàáîòêè ðåçüáû -
ýòî ãèáêîå ðåøåíèå äëÿ òåõ, êòî ïðîèçâîäèò
ðàçëè÷íóþ ðåçüáó â íåáîëüøîì
êîëè÷åñòâå è íå æåëàåò òåðÿòü â êà÷åñòâå.

Íàáîð äëÿ âíåøíåé
ðåçüáû ISO

Îáçíà÷åíèå: KEG

Íàáîð äëÿ âíóòðåííåé
ðåçüáû ISO

Îáçíà÷åíèå: KIG

Ðåçüáîâàÿ ïëàñòèíà
16 ER A60 TRH205
16 ER G60 TRH205
16 ER 0.75 ISO TRH205
16 ER 1.0 ISO TRH205
16 ER 1.25 ISO TRH205
16 ER 1.5 ISO TRH205
16 ER 1.75 ISO TRH205
16 ER 2.0 ISO TRH205
16 ER 2.5 ISO TRH205
16 ER 3.0 ISO TRH205

Äåðæàâêà
SER 2020 K16

Êëþ÷ Torx
K16

Âèíò äëÿ ïëàñòèíû
S16

Ðåçüáîâàÿ ïëàñòèíà
16 IR A60 TRH205
16 IR G60 TRH205
16 IR 0.75 ISO TRH205
16 IR 1.0 ISO TRH205
16 IR 1.25 ISO TRH205
16 IR 1.5 ISO TRH205
16 IR 1.75 ISO TRH205
16 IR 2.0 ISO TRH205
16 IR 2.5 ISO TRH205
16 IR 3.0 ISO TRH205

Äåðæàâêà
SIR 0020 P16

Êëþ÷ Torx
K16

Âèíò äëÿ ïëàñòèíû
S16

Наборы токарного микро-инструмента 
Mini и Ultra-Mini

Òèï

Ðåçüáîâàÿ ïëàñòèíà Äåðæàâêà

Ñîäåðæèìîå íàáîðàÊîëè÷åñòâî ðåçüáîâûõ
ïëàñòèí

Êëþ÷
Torx

Îáîçíà÷åíèå

KU60M-TRH210

KM60M-TRH210

ULTRA

MINI

06 IR A60 TRH210

08 IR A60 TRH210

SIR 0005 H06

SIR 0007 K08

10

10

K6

K8
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Наборы пластин типа B

Наборы стандартных пластин

Ðåçüáîâûå ïëàñòèíû òèïà B.
Ïëàñòèíû ñî øëèôîâàííûì ïðîôèëåì
è ñòðóæêîëîìîì.
Ñïëàâ TRH300: ìåëêîçåðíèñòûé òâåðäûé ñïëàâ
ñ ìíîãîñëîéíûì TiAlN ïîêðûòèåì.

Íàáîð äëÿ âíåøíåé ðåçüáû ISO
KEMB-R300

16 ER B 1.0 ISO TRH300-2øò
16 ER B 1.25 ISO TRH300-2øò
16 ER B 1.5 ISO TRH300-2øò
16 ER B 1.75 ISO TRH300-2øò
16 ER B 2.0 ISO TRH300-2øò

Íàáîð äëÿ âíóòðåííåé ðåçüáû
ISO KIMB-R300

16 IR B 1.0 ISO TRH300-2øò
16 IR B 1.25 ISO TRH300-2øò
16 IR B 1.5 ISO TRH300-2øò
16 IR B 1.75 ISO TRH300-2øò
16 IR B 2.0 ISO TRH300-2øò

Íàáîð äëÿ âíåøíåé ðåçüáû ISO

16 ER 1.0 ISO-2 øò.
16 ER 1.25 ISO-2 øò.
16 ER 1.5 ISO-2 øò.
16 ER 1.75 ISO-2 øò.
16 ER 2.0 ISO-2 øò.

Íàáîð äëÿ âíóòðåííåé ðåçüáû

16 IR 1.0 ISO-2 øò.
16 IR 1.25 ISO-2 øò.
16 IR 1.5 ISO-2 øò.
16 IR 1.75 ISO-2 øò.
16 IR 2.0 ISO-2 øò.

Îáîçíà÷åíèå: KEM

TRH300
TRH400
TRH350

Îáîçíà÷åíèå: KIM

TRH300
TRH400
TRH350

Токарные резьбовые наборы
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Комбинированный набор резьбового
и расточного инструмента

Òîêàðíàÿ ïëàñòèíàÐåçüáîâàÿ ïëàñòèíà Äåðæàâêà

Ñîäåðæèìîå íàáîðà Êëþ÷
Torx

Îáîçíà÷åíèå

KC6TM 06 IR TURN TRH300 10 øò.06 IR A60 TRH210 10 øò. SIR 0005 H06CB K6

Êîìáèíèðîâàííûé íàáîð Ultra-Mini
Ïðàêòè÷íûé è óäîáíûé
êîìáèíèðîâàííûé íàáîð
ìèêðî-èíñòðóìåíòà äëÿ
òîêàðíîé è ðåçüáîâîé îïåðàöèè.
Äåðæàâêà ñ òâåðäîñïëàâíûì
õâîñòîâèêîì ïîçâîëÿåò âåñòè îáðàáîòêó
íà áîëüøîé ãëóáèíå â îòâåðñòèÿõ
äèàìåòðîì îò 6 ìì (1/4 äþéìà).

TRH300 – òâåðäûé ñïëàâ ñ ïîêðûòèåì äëÿ ñðåäíèõ è âûñîêèõ ñêîðîñòåé.
TRH210 – òâåðäûé ñïëàâ ñ ïîêðûòèåì äëÿ íèçêîñêîðîñòíîé îáðàáîòêè – îò 40 äî 60 ì/ìèí.
CB – äåðæàâêà ñ òâåðäîñïëàâíûì õâîñòîâèêîì è îòâåðñòèÿìè ÑÎÆ.
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Двусторонние резьбовые пластины
и державки



Ñîäåðæàíèå:                    Ñòð.

 

 

Ñèñòåìà îáîçíà÷åíèÿ
Íåïîëíûé ïðîôèëü 60°
Íåïîëíûé ïðîôèëü 55°
ISO – ìåòðè÷åñêàÿ
UN – óíèôèöèðîâàííàÿ
Âèòâîðòà 55°
NPT
Äåðæàâêè äëÿ âíåøíåé ðåçüáû
Äåðæàâêè äëÿ âíóòðåííåé ðåçüáû

58
59
59
60
60
61
61
62
62

Óíèêàëüíàÿ ëèíåéêà äâóñòîðîííèõ ðåçüáîâûõ ïëàñòèí
ñ 6-þ ðåæóùèìè êðîìêàìè - ñíèæåíèå çàòðàò íà èíñòðóìåíò. 

–Ïîâûøåíèå ïðîèçâîäèòåëüíîñòè,
áëàãîäàðÿ 6 -è ðåæóùèì êðîìêàì.
–Ïëàñòèíû U-òèïà äëÿ øèðîêîãî äèàïàçîíà
ñòàíäàðòíûõ ðåçüá ïîëíîãî è íåïîëíîãî
ïðîôèëÿ.
–Îäíà ïëàñòèíà äëÿ Ïðàâîé è Ëåâîé ðåçüáû.
–Ñíèæåíèå çàòðàò íà èíñòðóìåíò.

–Îïîðíàÿ ïëàñòèíà ñ óíèêàëüíîé âèáðîãàñÿùåé
ãåîìåòðèåé äëÿ íàäåæíîãî êðåïëåíèÿ â
äåðæàâêå è ïîääåðæêè ðåæóùåé êðîìêè.
–Ïðîñòàÿ ñìåíà ðåæóùåé ïëàñòèíû è ðåæóùåé
êðîìêè.
–Ñïåöèàëüíî äëÿ ýòîé ëèíåéêè ðàçðàáîòàíû
äåðæàâêè äëÿ òÿæåëûõ óñëîâèé ðàáîòû.

Преимущества двусторонних DSI-пластин
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Двусторонние пластины DSI

СИСТЕМА ОБОЗНАЧЕНИЯ

16U E 1.5R/L 6ISO TRH300

E = Âíåøíÿÿ
I = Âíóòðåííÿÿ

R = Ïðàâàÿ
L = Ëåâàÿ

Øàã â ìì:
1.5-5.0
÷èñëî
íèòîê/äþéì 
(TPI): 16-5

Ïëàñòèíà 
ñ 6-þ
ðåæóùèìè
êðîìêàìè

Cïëàâ:
TRH200
TRH300

Ïîëíûé 
ïðîôèëü
ISO
UN
WHIT
NPT

Íåïîëíûé
ïðîôèëü

G60
AG60
N60

G55
AG55
N55

S E R K 616U2020

B: ñ êàíàëàìè
ÑÎÆ

Ìåòîä êðåïëåíèÿ
S = Âèíòîì

E = Âíåøíÿÿ
I = Âíóòðåííÿÿ

R = Ïðàâàÿ
L = Ëåâàÿ

Äëèíà
äåðæàâêè:
ìì
K = 125
M = 150
P = 170
R = 200

6 - Äëÿ
äâóñòîðîííèõ
ïëàñòèí DSI

Ñå÷åíèå äåðæàâêè

Êâàäðàòíîå ñå÷åíèå
ó äåðæàâîê äëÿ âíåøíåé
ðåçüáû
2020=20 ìì õ 20 ìì

Êðóãëîå ñå÷åíèå
ó äåðæàâîê äëÿ 
âíóòðåííåé ðåçüáû
0020= Äèàìåòð 20 ìì

Токарные резьбовые пластины
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L

L

Øàã

Øàã

I.C.

I.C.

ÂÍÅØÍßß

ÂÍÅØÍßß

ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

Äþéì

Äþéì

X

X

T

T

Y

Y

TPI

TPI

íèòîê/

íèòîê/

äþéì

äþéì

ìì

ìì

Ïðèìåð çàêàçà: 16U ER/L G60-6 TRH300
Ñïëàâû: TRH300 èëè TRH200

Ñïëàâû: TRH300 èëè TRH200

Неполный профиль 60°

Неполный профиль 55°

1.75 - 3.0

0.5 - 3.0

3.5 - 5.0

1.75 - 3.0

0.5 - 3.0

3.5 - 5.0

14-8

48-8

7-5

14-8

48-8

7-5

16U

16U

16U

16U

16U

16U

3/8U

3/8U

3/8U

3/8U

3/8U

3/8U

16U ER/L G60-6

16U ER/L AG60-6

16U ER/L N60-6

16U ER/L G55-6

16U ER/L AG55-6

16U ER/L N55-6

16U IR/L G60-6

16U IR/L AG60-6

16U IR/L N60-6

16U IR/L G55-6

16U IR/L AG55-6

16U IR/L N55-6

1.4

1.4

1.2

1.4

1.4

1.2

7.1

7.1

7.3

7.1

7.1

7.3

4.5

4.5

4.5

4.5

4.5

4.5

59

Токарные резьбовые пластины

Ñïëàâû è ðåæèìû ñì. ñòð. 65-66



L

L

Øàã I.C.

I.C.

ÂÍÅØÍßß

ÂÍÅØÍßß

ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

Äþéì

Äþéì

X

X

T

T

Y

Y

ìì

Ñïëàâû: TRH300 èëè TRH200

Ñïëàâû: TRH300 èëè TRH200

ISO - метрическая

UN - унифицированная
UNC, UNF, UNEF, UNS

1.5

1.75

2.0

2.5

3.0

3.5

4.0

4.5

5.0

16

14

13

12

11.5

11

10

9

8

7

6

5

16U

16U

16U

16U

16U

16U

16U

16U

16U

16U

16U

16U

16U

16U

16U

16U

16U

16U

16U

16U

16U

3/8U

3/8U

3/8U

3/8U

3/8U

3/8U

3/8U

3/8U

3/8U

3/8U

3/8U

3/8U

3/8U

3/8U

3/8U

3/8U

3/8U

3/8U

3/8U

3/8U

3/8U 

16U ER/L 1.5 ISO-6

16U ER/L 1.75 ISO-6

16U ER/L 2.0 ISO-6

16U ER/L 2.5 ISO-6

16U ER/L 3.0 ISO-6

16U ER/L 3.5 ISO-6

16U ER/L 4.0 ISO-6

16U ER/L 4.5 ISO-6

16U ER/L 5.0 ISO-6

16U ER/L 16 UN-6

16U ER/L 14 UN-6

16U ER/L 13 UN-6

16U ER/L 12 UN-6

16U ER/L 11.5 UN-6

16U ER/L 11 UN-6

16U ER/L 10 UN-6

16U ER/L 9 UN-6

16U ER/L 8 UN-6

16U ER/L 7 UN-6

16U ER/L 6 UN-6

16U ER/L 5 UN-6

16U IR/L 1.5 ISO-6

16U IR/L 1.75 ISO-6

16U IR/L 2.0 ISO-6

16U IR/L 2.5 ISO-6

16U IR/L 3.0 ISO-6

16U IR/L 3.5 ISO-6

16U IR/L 4.0 ISO-6

16U IR/L 4.5 ISO-6

16U IR/L 5.0 ISO-6

16U IR/L 16  UN-6

16U IR/L 14  UN-6

16U IR/L 13  UN-6

16U IR/L 12  UN-6

16U IR/L 11.5 UN-6

16U IR/L 11  UN-6

16U IR/L 10  UN-6

16U IR/L 9  UN-6

16U IR/L 8  UN-6

16U IR/L 7  UN-6

16U IR/L 6  UN-6

16U IR/L 5  UN-6

1.6

1.6

1.6

1.6

1.6

1.6

1.6

1.6

1.6

1.6

1.6

1.6

1.6

1.6

1.6

1.6

1.6

1.6

1.6

1.6

1.6

6.9

6.9

6.9

6.9

6.9

6.9

6.9

6.9

6.9

6.9

6.9

6.9

6.9

6.9

6.9

6.9

6.9

6.9

6.9

6.9

6.9

4.5

4.5

4.5

4.5

4.5

4.5

4.5

4.5

4.5

4.5

4.5

4.5

4.5

4.5

4.5

4.5

4.5

4.5

4.5

4.5

4.5

TPI

íèòîê/

äþéì

Токарные резьбовые пластины
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L

L

I.C.

I.C.

ÂÍÅØÍßß

ÂÍÅØÍßß

ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

ÂÍÓÒÐÅÍÍßß

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

Äþéì

Äþéì

X

X

T

T

Y

Y

Витворта 55°
BSW, BSF, BSP, BSB

NPT

16

14

12

11

10

9

8

7

6

5

14

11.5

8

16U

16U

16U

16U

16U

16U

16U

16U

16U

16U

16U

16U

16U

3/8U

3/8U

3/8U

3/8U

3/8U

3/8U

3/8U

3/8U

3/8U

3/8U 

3/8U

3/8U

3/8U

16U ER/L 16 W-6

16U ER/L 14 W-6

16U ER/L 12 W-6

16U ER/L 11 W-6

16U ER/L 10 W-6

16U ER/L 9 W-6

16U ER/L 8 W-6

16U ER/L 7 W-6

16U ER/L 6 W-6

16U ER/L 5 W-6

16U ER/L 14 NPT-6

16U ER/L 11.5 NPT-6

16U ER/L 8 NPT-6

16U IR/L 16 W-6

16U IR/L 14 W-6

16U IR/L 12 W-6

16U IR/L 11 W-6

16U IR/L 10 W-6

16U IR/L 9 W-6

16U IR/L 8 W-6

16U IR/L 7 W-6

16U IR/L 6 W-6

16U IR/L 5 W-6

16U IR/L 14 NPT-6

16U IR/L 11.5 NPT-6

16U IR/L 8 NPT-6

1.6

1.6

1.6

1.6

1.6

1.6

1.6

1.6

1.6

1.4

1.6

1.6

1.6

6.9

6.9

6.9

6.9

6.9

6.9

6.9

6.9

6.9

7.2

6.9

6.9

6.9

4.5

4.5

4.5

4.5

4.5

4.5

4.5

4.5

4.5

4.5

4.5

4.5

4.5

TPI

TPI

íèòîê/

íèòîê/

äþéì

äþéì

Ñïëàâû: TRH300 èëè TRH200

Ñïëàâû: TRH300 èëè TRH200
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Державки для тяжелых условий работы
Державки для внешней резьбы

Державки для внутренней резьбы
с каналами СОЖ

H

OD/

B

Ìèí.
äèàì.

îòâåðñò.

L

L

F

F

Âèíò äëÿ
ðåæóùåé
ïëàñòèíû

Âèíò äëÿ
ðåæóùåé
ïëàñòèíû

Âèíò äëÿ
îïîðíîé
ïëàñòèíû

Âèíò äëÿ
îïîðíîé
ïëàñòèíû

Ïðàâàÿ
îïîðíàÿ
ïëàñòèíà

Ïðàâàÿ
îïîðíàÿ
ïëàñòèíà

Ëåâàÿ
îïîðíàÿ
ïëàñòèíà

Ëåâàÿ
îïîðíàÿ
ïëàñòèíà

Êëþ÷
Torx

Êëþ÷
Torx

Îáîçíà÷åíèå
Ïðàâàÿ

Îáîçíà÷åíèå
Ïðàâàÿ

SER 2020 K16U-6

SER 2520 M16U-6

SIR 0020 P16UB-6

SIR 0025 R16UB-6

20

25

20

25

20

20

24

29

125

150

170

200

20

20

14.9

17.4

S16

S16

S16

S16

A16

A16

A16

A16

K16

K16

K16

K16

AEL 16U-6

AEL 16U-6

AIL 16U-6

AIL 16U-6

AER 16U-6

AER 16U-6

AIR 16U-6

AIR 16U-6

Îïîðíàÿ ïëàñòèíà

Ðåæóùàÿ ïëàñòèíà
ñ 6-þ êðîìêàìè

Ïðè çàêàçå ËÅÂÛÕ äåðæàâîê â îáîçíà÷åíèè óêàæèòå SEL âìåñòî SER

Ïðè çàêàçå ËÅÂÛÕ äåðæàâîê â îáîçíà÷åíèè óêàæèòå SIL âìåñòî SIR

Îïîðíàÿ ïëàñòèíà

Ðåæóùàÿ ïëàñòèíà
ñ 6-þ êðîìêàìè

Ìèí. äèàìåòð
îòâåðñòèÿ
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Токарная обработка резьбы
Техническая информация



Ñîäåðæàíèå:                   Ñòð. Ñîäåðæàíèå:                   Ñòð.

  

  

Âûáîð òâåðäîãî ñïëàâà
Ðåêîìåíäàöèè ïî ñêîðîñòè
ðåçàíèÿ äëÿ ïëàñòèí
Ïåðåâîä ñêîðîñòè ðåçàíèÿ
â ÷àñòîòó âðàùåíèÿ
×èñëî ïðîõîäîâ äëÿ ìíîãîçóáûõ
è îäíîçóáûõ ïëàñòèí
Ìåòîäû îáðàáîòêè ðåçüáû
Îñîáåííîñòè ïëàñòèí Òåðíàäî
Çàäíèé óãîë ðåæóùåé ïëàñòèíû

Ðåêîìåíäàöèè ïî ïîäáîðó
îïîðíûõ ïëàñòèí
Òîêàðíàÿ îáðàáîòêà ðåçüáû -
øàã çà øàãîì
Ðåøåíèå ïðîáëåì èçíîñà
Ñòàíäàðòû äëÿ ðåæóùèõ ïëàñòèí

65
66

67

68

69
70
70

71

72

73
74

Êàòàëîã ðåçüáîíàðåçíîãî èíñòðóìåíòà è ïðîãðàììíîå îáåñïå÷åíèå äëÿ ñòàíêîâ ñ ×ÏÓ 

Ïëàñòèíû ñî øëèôîâàííûì ïðîôèëåì è ñòðóæêîëîìîì.
Â îòëè÷èå îò ïëàñòèí áîëüøèíñòâà äðóãèõ ïðîèçâîäèòåëåé ýòè ïëàñòèíû
îáåñïå÷èâàþò ïîñòîÿííîå âûñîêîå êà÷åñòâî îáðàáîòêè, òî÷íóþ ôîðìó è
ðàçìåðû ðåçüáû.
Äâà òèïà ñòðóæêîëîìîâ ðàçðàáîòàíû, ÷òîáû óäîâëåòâîðèòü ðàçëè÷íûå
òðåáîâàíèÿ ïðè îáðàáîòêå âíóòðåííåé è âíåøíåé ðåçüáû.
Âñå ïëàñòèíû Òåðíàäî òèïà B âûïîëíÿþòñÿ èç òâåðäîãî ñïëàâà TRH300.

Режущие пластины типа В

Токарные резьбовые пластины
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Выбор твердого сплава

Сплавы с покрытием

Сплавы без покрытия

Размеры пластин выполняемых из сплавов

Îñîáî ìåëêîçåðíèñòûé òâåðäûé ñïëàâ ñ âûñîêîé ïðî÷íîñòüþ, äëÿ îïòèìàëüíîé îáðàáîòêè
çàêàëåííûõ ñòàëåé è ÷óãóíà òâåðäîñòüþ äî 62HRc, òèòàíîâûõ è æàðîïðî÷íûõ ñïëàâîâ
(Hastelloy, Inconel è ñïëàâîâ íà îñíîâå íèêåëÿ). 

Îñîáî ìåëêîçåðíèñòûé òâåðäûé ñïëàâ ñ òðåõñëîéíûì PVD ïîêðûòèåì äëÿ îáðàáîòêè
íåðæàâåþùåé ñòàëè, ÷óãóíà, òèòàíà, öâåòíûõ ìåòàëëîâ è áîëüøèíñòâà âûñîêîòåìïåðàòóðíûõ
ñïëàâîâ. 

Îñîáî ìåëêîçåðíèñòûé òâåðäûé ñïëàâ ñ ïîêðûòèåì TiAlN (ìåòîäîì PVD) äëÿ îáðàáîòêè
íåðæàâåþùåé ñòàëè è íåîáû÷íûõ ìàòåðèàëîâ íà ñðåäíèõ è âûñîêèõ ñêîðîñòÿõ.

Ñïëàâ ñ ïîêðûòèåì TiN, íàíåñåííûì ìåòîäîì PVD, äëÿ îáðàáîòêè óïðî÷íåííîé è
òðóäíîîáðàáàòûâàåìîé ñòàëè (25 HRC è âûøå) íà ñðåäíèõ è íèçêèõ ñêîðîñòÿõ.

Ìåëêîçåðíèñòûé òâåðäûé ñïëàâ ñ ïîêðûòèåì TiN (ìåòîäîì PVD) äëÿ ëåãêîîáðàáàòûâàåìîé
íåçàêàëåííîé ëåãèðîâàííîé ñòàëè (äî 30 HRC), íåðæàâåþùåé ñòàëè è ÷óãóíà.

Ñïëàâ ñ ïîêðûòèåì TiN (ìåòîä PVD) äëÿ ðàáîòû íà íèçêèõ ñêîðîñòÿõ.
Îòëè÷íûé âûáîð äëÿ âñåõ âèäîâ íåðæàâåþùåé ñòàëè. 

Òâåðäûé ñïëàâ äëÿ óãëåðîäèñòîé è ëèòåéíîé ñòàëè, õîðîøî ðàáîòàåò íà ñðåäíèõ è 
íèçêèõ ñêîðîñòÿõ.

Òâåðäûé ñïëàâ äëÿ îáðàáîòêè öâåòíûõ ìåòàëëîâ, àëþìèíèÿ è ÷óãóíà.

Âû ìîæåòå âûáðàòü òâåðäûé ñïëàâ Òåðíàäî ïîä ëþáóþ çàäà÷ó èç ñëåäóþùåãî ñïèñêà:

*Ïî çàïðîñó

Ïðèìå÷àíèå: Áëàãîäàðÿ íàøåìó óíèêàëüíîìó ïðîèçâîäñòâåííîìó îáîðóäîâàíèþ, ïëàñòèíû Òåðíàäî
ñ ïîêðûòèåì îáåñïå÷èâàþò âûñîêîêëàññíóþ îáðàáîòêó ìåòàëëà è èñêëþ÷èòåëüíî äîëãèé ñðîê
ñëóæáû èíñòðóìåíòà.

TRH350

(H10-H25)

(S10-S25)

TRH400

(M10-M20)

(K05-K20)

(N10-N20)

(S10-S20)

TRH300

(P20-P40)

(K20-K30)

TRH205

(P15-P35)

TRH200

(K10-K20)

(P10-P25)

TRH210

(P30-P50)

(K25-K40)

TRH105*

(P20-P30)

TRH100*

(K10-K30)

Ñïëàâ

Ðàçìåðû

ïëàñòèí

TRH350

11, 16,

22, 27

TRH400

11, 16,

22

TRH300

06, 08,

11, 16,

22, 27,

33U,

Type-B

11, 16

TRH3205

11, 16,

22, 27,

33U

TRH200

11, 16,

22, 27,

33U

TRH210

06, 08

TRH105

11, 16,

22, 27,

33U

TRH100

06, 08

11, 16, 22,

27, 33U

65

Токарные резьбовые пластины



Рекомендации по скорости резания (м/мин)
для токарных резьбовых пластин

Îáðàáàòûâàåìûé
ìàòåðèàë

Õàðàêòå
ðèñòèêè TRH350 TRH400 TRH300 TRH205 TRH200 TRH210 TRH100 TRH105

Ñòàíäàðò
ISO 

Íåëåãèðî-

âàííàÿ è ëè-

òåéíàÿ ñòàëü,

àâòîìàòíàÿ

ñòàëü

Íèçêîëåãèðîâàííàÿ

ëèòåéíàÿ ñòàëü(ìåíåå 5%)

ëåãèðóþùèõ äîáàâîê

Âûñîêîëåãèðîâàííàÿ ñòàëü,

ñòàëüíîå ëèòüå è 

èíñòðóìåíòàëüíàÿ ñòàëü

<0.25%C 

≥0.25%C

<0.55%C

≥0.55%C
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P

M

K

N

S

H

Íåðæàâåþùàÿ
è ëèòåéíàÿ

ñòàëü

Âûñîêîïðî÷íûé

÷óãóí GGG

Ñåðûé ÷óãóí GG

Êîâêèé ÷óãóí

Àëþìèíèåâûå

ñïëàâû, ïîêîâêè

Àëþìèíèåâûå

ñïëàâû,

îòëèâêè

Ìåäíûå

ñïëàâû

Íåìåòàëëû

Æàðîïðî÷íûå

ñïëàâû,

ñóïåðñïëàâû

Òèòàíîâûå ñïëàâû

Çàêàëåííàÿ ñòàëü

Îòáåëåííûé ÷óãóí

×óãóí

Îòîææåííàÿ

Îòîææåííàÿ

Îòîææåííàÿ

Îòîææåííàÿ

Îòîææåííàÿ

Îòîææåííûå

Îòîææåííûå

Îòîææåííûå

Îòîææåííûå

Çàêàëåííàÿ
è îòïóùåííàÿ

Çàêàëåííàÿ
è îòïóùåííàÿ

Çàêàëåííàÿ
è îòïóùåííàÿ

Çàêàëåííàÿ
è îòïóùåííàÿ

Ôåððèòíî-
ìàðòåíñèòíàÿ

Ìàðòåíñèòíàÿ

Àóñòåíèòíàÿ

Ôåððèòíî-
ïåðëèòíûé

Ïåðëèòíûé

Ïåðëèòíûé

Ïåðëèòíûé

Ôåððèòíûé

Ôåððèòíûé

Íåóïðî÷íåí-
íûé

Íåóïðî÷íåí-
íûé<=12% Si

Óïðî÷íåí-
íûé

Óïðî÷íåí-
íûé

Æàðîïðî÷íûå>12% Si

Fe îñíîâà

Ëåãêîîáðàáà-
òûâàåìûå>1% Pb

Ni è Co
îñíîâà

Ëàòóíü

Ýëåêòðîëèòè-
÷åñêàÿ ìåäü

Òåðìîðåàê. 
ïëàñòìàññà, 
âîëîêíèòû

Ýáîíèò

Ëèòûå

àëüôà+áåòà
ñòðóêòîð. ñïëàâû

Çàêàëåííàÿ
45-50 Hrc

Çàêàëåííàÿ
51-55 Hrc

Çàêàëåííàÿ
56-62 Hrc

Ëèòîé

Çàêàëåííûé

20-80

30-60

30-60

20-50

20-40

  110-210

90-140

70-90

   110-160

  120-150

  140-150

  110-140

700-1000

  280-750

  190-350

30-65

40-50

40-50

30-40

20-30

  120-180

   80-130

60-80

90-130

  100-130

  120-130

  100-130

25-60

35-45

35-45

25-35

15-25

  100-180

70-120

50-60

60-90

  100-180

70-120

55-70

60-90

80-110

90-100

80-100

  600-800

  200-550

  150-250  

  200-300

70-150

60-90

50-60

50-80

60-90

65-85

60-85

  450-600

  150-350

  110-180

  150-210

50-80

  600-800

  200-550

  150-250

  100-200

35-45

50-130

50-80

40-50

  350-500

  110-300

90-150

  110-150



Перевод скорости резания в частоту вращения

Число проходов и их глубина для многозубых пластин

Ïåðåâîä âûáðàííîé ñêîðîñòè
ðåçàíèÿ â ÷àñòîòó âðàùåíèÿ
îñóùåñòâëÿåòñÿ ïî ñëåäóþùåé
ôîðìóëå:

30 м
м

V=120 м/мин

Пример:

1000 120
1274

1000

30
об/мин

Ðàçìåð ïëàñòèíû
Øàã
ìì

Êîë-âî
çóáüåâ

Îáîçíà÷åíèå

Ãëóáèíà îäíîãî ïðîõîäà
×èñëî

ïðîõîäîâ
1 2 3 4

ISO

Âíåøíÿÿ

ISO

Âíóòðåííÿÿ

UN

Âíåøíÿÿ

UN

Âíóòðåííÿÿ

Âèòâîðòà

55°

Âíåøíÿÿ

Âèòâîðòà

55°

Âíóòðåííÿÿ

1.00

1.50

1.50

2.00

2.00

3.00

1.00

1.50

1.50

2.00

2.00

3.00

16

16

12

12

8

16

16

12

12

8

14

14

11

14

14

11

16

16

22

22

22

27

16

16

22

22

22

27

16

22

22

22

27

16

22

22

22

27

16

22

22

16

22

22

3/8

3/8

1/2

1/2

1/2

5/8

3/8

3/8

1/2

1/2

1/2

5/8

3/8

1/2

1/2

1/2

5/8

3/8

1/2

1/2

1/2

5/8

3/8

1/2

1/2

3/8

1/2

1/2

3

2

3

2

3

2

3

2

3

2

3

2

2

3

2

3

2

2

3

2

3

2

2

3

2

2

3

2

2

3

2

3

2

4

2

3

2

3

2

4

3

2

3

2

4

3

2

3

2

4

3

2

3

3

2

2

0.38

0.42

0.55

0.57

0.76

0.59

0.33

0.38

0.50

0.52

0.70

0.58

0.44

0.58

0.59

0.78

0.62

0.42

0.55

0.53

0.74

0.63

0.52

0.70

0.67

0.52

0.70

0.67

0.25

0.30

0.37

0.40

0.49

0.51

0.25

0.29

0.37

0.37

0.45

0.46

0.31

0.39

0.42

0.52

0.54

0.28

0.37

0.38

0.48

0.50

0.37

0.46

0.47

0.37

0.46

0.47

0.20

0.28

0.42

0.20

0.26

0.39

0.22

0.30

0.45

0.22

0.31

0.40

0.27

0.34

0.27

0.34

0.32

0.30

0.35

0.30

16 ER 1.0 ISO 3M

16 ER 1.5 ISO 2M

22 ER 1.5 ISO 3M

22 ER 2.0 ISO 2M

22 ER 2.0 ISO 3M

27 ER 3.0 ISO 2M

16 IR 1.0 ISO 3M

16 IR 1.5 ISO 2M

22 IR 1.5 ISO 3M

22 IR 2.0 ISO 2M

22 IR 2.0 ISO 3M

27 IR 3.0 ISO 2M

16 ER 16 UN 2M

22 ER 16 UN 3M

22 ER 12 UN 2M

22 ER 12 UN 3M

27 ER 8 UN 2M

16 IR 16 UN 2M

22 IR 16 UN 3M

22 IR 12 UN 2M

22 IR 12 UN 3M

27 IR 8 UN 2M

16 ER 14 W 2M

22 ER 14 W 3M

22 ER 11 W 2M

16 IR 14 W 2M

22 IR 14 W 3M

22 IR 11 W 2M

L
I.C.

Äþéì

Ïðîäîëæåíèå
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Число проходов и их глубина для многозубых пластин

Число проходов для однозубых пластин 

Ðàçìåð ïëàñòèíû
Øàã
ìì

Øàã:

×èñëî 
ïðîõîäîâ

ìì
íèòîê/
äþéì

0.5
48

0.8
32

1.0
24

1.25
20

1.5
16

1.75
14

2.0
12

2.5
10

3.0
8

4.0
6

6.0
4

3-6 4-9 6-10 5-11 9-12 6-13 7-15 8-17 10-20 11-224-7

Êîë-âî
çóáüåâ

Îáîçíà÷åíèå

Ãëóáèíà îäíîãî ïðîõîäà
×èñëî

ïðîõîäîâ
1 2 3 4

NPT

Âíåøíÿÿ

NPT

Âíóòðåííÿÿ

API Êðóãë.

Âíåøíÿÿ

API Êðóãë.

Âíóòðåííÿÿ

14

11.5

11.5

8

14

11.5

11.5

8

10

10

8

10

10

8

16

22

27

27

16

22

27

27

22

27

27

22

27

27

3/8

1/2

5/8

5/8

3/8

1/2

5/8

5/8

1/2

5/8

5/8

1/2

5/8

5/8

2

2

3

2

2

2

3

2

2

3

2

2

3

2

3

4

4

4

3

4

4

4

3

2

3

3

2

3

0.54

0.76

0.81

0.54

0.76

0.81

0.60

1.00

0.80

0.60

1.00

0.80

0.47

0.54

0.60

0.47

0.54

0.60

0.50

0.41

0.60

0.50

0.41

0.60

0.37

0.38

0.55

0.37

0.38

0.55

0.31

0.41

0.31

0.41

0.30

0.45

0.30

0.45

16 ER 14 NPT 2M

22 ER 11.5 NPT 2M

27 ER 11.5 NPT 3M

27 ER 8 NPT 2M

16 IR 14 NPT 2M

22 IR 11.5 NPT 2M

27 IR 11.5 NPT 3M

27 IR 8 NPT 2M

22 ER 10 APIRD 2M

27 ER 10 APIRD 3M

27 ER 8 APIRD 2M

22 IR 10 APIRD 2M

27 IR 10 APIRD 3M

27 IR 8 APIRD 2M

L
I.C.

Äþéì

Ïðèìå÷àíèå:
1. Êàê ïðàâèëî, íàèáîëåå ïîäõîäÿùèì ÿâëÿåòñÿ ñðåäíåå çíà÷åíèå ÷èñëà ïðîõîäîâ.
2. Êàê ïðàâèëî, ÷åì ïðî÷íåå ìàòåðèàë, òåì áîëüøåå ÷èñëî ïðîõîäîâ íåîáõîäèìî ñäåëàòü.
3. Îáùåå ïðàâèëî: ëó÷øå ñäåëàòü ìåíüøåå ÷èñëî ïðîõîäîâ, ÷åì óâåëè÷èòü ñêîðîñòü.
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Методы токарной обработки резьбы

Âíåøíÿÿ ïðàâàÿ
ðåçüáà

Çàìåíà íà
íåãàòèâíóþ îïîðíóþ
ïëàñòèíó

Çàìåíà íà
íåãàòèâíóþ îïîðíóþ
ïëàñòèíó

EX-LH (Âíåø.-Ëåâ.)
äåðæàâêà è ïëàñòèíà (1)

EX-LH (Âíåø.-Ëåâ.)
äåðæàâêà è ïëàñòèíà (1)

EX-RH (Âíåø.-Ïðàâ.)
äåðæàâêà è ïëàñòèíà (2)

EX-RH (Âíåø.-Ïðàâ.)
äåðæàâêà è ïëàñòèíà (2)

IN-LH (Âíóò.-Ëåâ.)
äåðæàâêà è

ïëàñòèíà

IN-LH (Âíóò.-Ëåâ.)
äåðæàâêà è

ïëàñòèíà

Çàìåíà íà
íåãàòèâíóþ îïîðíóþ
ïëàñòèíó

Çàìåíà íà
íåãàòèâíóþ îïîðíóþ
ïëàñòèíó

IN-RH (Âíóò.-Ïðàâ.)
äåðæàâêà è

ïëàñòèíà

IN-RH (Âíóò.-Ïðàâ.)
äåðæàâêà è

ïëàñòèíà

Åñëè âàì íóæíî
îáðàáîòàòü EX-LH
(Âíåø.-Ëåâ.) ðåçüáó,
à ó âàñ åñòü òîëüêî
EX-RH (Âíåø.-Ïðàâ.)
äåðæàâêà è ïëàñòèíà

Åñëè âàì íóæíî îáðàáî-
òàòü IN-RH (Âíóò.-Ïðàâ.)
ðåçüáó, è âû âûáðàëè ïîäà-
÷ó îò ïàòðîíà øïèíäåëÿ
äëÿ ëó÷øåãî âûâîäà ñòðóæ-
êè, òî ñëåäóåò èñïîëüçî-
âàòü IN-LH (Âíóò.-Ëåâ.)
äåðæàâêó è ïëàñòèíó

Âíóòðåííÿÿ ïðàâàÿ
ðåçüá

Âíóòðåííÿÿ ëåâàÿ
ðåçüá

Âíåøíÿÿ ëåâàÿ
ðåçüáà
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Особенности пластин Тернадо

1. Â áîëüøèíñòâå ðåçüá,
ó âíóòðåííåé è âíåøíåé
ðåçüáû ðàçíûå âûñîòà è
ðàäèóñ ïðîôèëÿ, ïîýòîìó
èíñòðóìåíò âíåø. è âíóòð.
íå âçàèìîçàìåíÿåìûé.

2. Ó ñòàíäàðòíûõ âíåøíèõ
äåðæàâîê Òåðíàäî çàäíèé
óãîë 10°, à ó âíóòðåííèõ
15°. Ýòà ðàçíèöà â 5°
íóæíà, ÷òîáû îáåñïå÷èòü
äîïîëíèòåëüíî
íåîáõîäèìûé ðàäèàëüíûé
çàçîð

4. Ïðîôèëè âíåøíåé è
âíóòðåííåé ïëàñòèíû ñ
âûñîêîòî÷íîé çàòî÷êîé
îáåñïå÷èâàþò òî÷íîñòü
ãåîìåòðèè ðåçüáû, êîãäà
ïëàñòèíû èñïîëüçóþòñÿ â
ñîîòâåòñòâóþùèõ äåðæàâêàõ.
Èñïîëüçîâàíèå âíóòðåííåé
ïëàñòèíû âî âíåøíåé
äåðæàâêå ïðèâåäåò ê
èñêàæåíèþ óãëîâ è
ãåîìåòðèè ïëàñòèíû.

5. Ïëàñòèíà âñåãäà äîëæíà
ñîîòâåòñòâîâàòü äåðæàâêå.
Â IN-RH (Âíóò.-Ïðàâ.) äåðæàâêå
äîëæíà áûòü IN-RH (Âíóò.-Ïðàâ.)
ïëàñòèíà.
Íåñîîòâåòñòâèå ÍÅ ÄÎÏÓÑÒÈÌÎ!

3. Óãîë íàêëîíà îïîðíîé
ïëîñêîñòè ïîä ïëàñòèíó
çàäàåò íåîáõîäèìûé
çàäíèé óãîë ðåæóùåé
ïëàñòèíå.

Âèíò Ãàéêà

ÍÅÒ!

Âíóòð.-15°

Âíåø.-10°

Задний угол режущей пластины

ISO, UN
Неполн. профиль 60°
NPT

Упорная резьба 
(DIN 513)

Трапецеидальная
ACME
STACME

Американская 
BUTTRESS

10° äëÿ âíåøíèõ äåðæàâîê

15° äëÿ âíóòðåí. äåðæàâîê
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Рекомендации по замене опорных пластин
Êàê ïîêàçàíî íà äèàãðàììå, êîìáèíàöèÿ íåêîòîðûõ äèàìåòðîâ è øàãîâ òðåáóåò çàìåíó ñòàíäàðòíîé
îïîðíîé ïëàñòèíû.
Ïðè íåîáõîäèìîñòè çàìåíû, èñïîëüçóéòå AE ïëàñòèíû äëÿ EX-RH (Âíåø.-Ïðàâ.) è IN-LH (Âíóò.-Ëåâ.)
äåðæàâîê, è AI ïëàñòèíû äëÿ IN-RH (Âíóò.-Ïðàâ.) è EX-LH (Âíåø.-Ëåâ.) äåðæàâîê.

ACME
STUB ACME
Òðàïåöåèäàëüíàÿ (DIN103)
Êðóãëàÿ (DIN 405)

Øàã

Äèàìåòð

*Îïîðíàÿ ïëàñòèíà
ìì:
äþéì:

íèòîê/
äþéì ìì

Äåðæàâêà

Ñòàíäàðòíàÿ îïîð.
ïëàñòèíà
(ïîñòàâëÿåòñÿ ñ
äåðæàâêîé)

Íåîáõîäèìà
ñïåö.
äåðæàâêà

Çàìåíèòü íà AE èëè Al+0.5°

A
E 
èë

è 
A
l+

2.
5°

A
E 

è
ëè

 A
l+

3.
5°

A
E 

è
ëè

 A
l+

4
.5
°

Íåïîëíûé ïðîôèëü 60°
Íåïîëíûé ïðîôèëü 55°
ISO
UN
Âèòâîðòà
NPT
BSPT

Êàê ïîêàçàíî íà äèàãðàììå, áîëüøèíñòâî ñëó÷àåâ íå òðåáóåò çàìåíû îïîðíîé ïëàñòèíû.
Ïðè íåîáõîäèìîñòè çàìåíû, èñïîëüçóéòå AE ïëàñòèíû äëÿ EX-RH (Âíåø.-Ïðàâ.) è IN-LH (Âíóò.-
Ëåâ.) äåðæàâîê,è AI ïëàñòèíû äëÿ IN-RH (Âíóò.-Ïðàâ.) è EX-LH (Âíåø.-Ëåâ.) äåðæàâîê.

Øàã

Äèàìåòð
ìì:
äþéì:

íèòîê/
äþéì ìì

Ñòàíäàðòíàÿ îïîð.
ïëàñòèíà
(ïîñòàâëÿåòñÿ ñ
äåðæàâêîé)

Íåîáõîäèìà
ñïåö.
äåðæàâêà

A
E 

è
ëè

 A
l+

4
.5
°

A
E 

è
ëè

 A
l+

3.
5
°

A
E 

è
ëè

 A
l+

2.
5°

Êàê ïîêàçàíî íà äèàãðàììå, áîëüøèíñòâî ñëó÷àåâ òðåáóåò çàìåíû îïîðíîé ïëàñòèíû. Êàê
ïðàâèëî, íåîáõîäèìà îòðèöàòåëüíàÿ îïîðíàÿ ïëàñòèíà. Èñïîëüçóéòå AE ïëàñòèíû äëÿ EX-RH
(Âíåø.-Ïðàâ.) è IN-LH (Âíóò.-Ëåâ.) äåðæàâîê, è AI ïëàñòèíû äëÿ
IN-RH (Âíóò.-Ïðàâ.) è EX-LH (Âíåø.-Ëåâ.) äåðæàâîê.

Àìåðèêàíñêàÿ
BUTTRESS
Óïîðíàÿ ðåçüáà
(DIN 513)

Çàìåíà ñòàíäàðòíîé îïîðíîé ïëàñòèíû
íà íåãàòèâíóþ îïîðíóþ ïëàñòèíó
óñòðàíÿåò áîêîâîå èñòèðàíèå

Ïîñëå çàìåíû îïîð. ïëàñòèíû

Äî çàìåíû îïîð. ïëàñòèíû

Øàã

Äèàìåòð
ìì:
äþéì:

íèòîê/
äþéì ìì

Çàìåíèòü íà íåãàòèâ. îïîð. ïëàñòèíó AE èëè Al-1.5°

Íåîáõîäèìà
ñïåö.
äåðæàâêà

Ñòàíäàðòíàÿ
îïîð. ïëàñòèíà
(ïîñòàâëÿåòñÿ ñ
äåðæàâêîé)

A
E 

è
ëè

 A
l+

2.
5
°

Ïðàâèëüíî

Íå
ïðàâèëüíî

Îòðèö. îïîð.
ïëàñòèíà

Ñòàíä. îïîð.
ïëàñòèíà
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Токарная обработка резьбы - шаг за шагом

ПРИМЕРЫ:

Øàã 1: Âûáîð ìåòîäà îáðàáîòêè ðåçüáû (ñòð. 63)
Øàã 2: Âûáîð ðåçüáîâîé ïëàñòèíû
Øàã 3: Âûáîð äåðæàâêè
Øàã 4: Âûáîð òâåðäîãî ñïëàâà
Øàã 5: Âûáîð ñêîðîñòè ðåçàíèÿ
Øàã 6: Âûáîð ÷èñëà ïðîõîäîâ

Øàã 7: Îïðåäåëåíèå óãëà ïîäúåìà ðåçüáû
Øàã 8: Âûáîð îïîðíîé ïëàñòèíû

Â áîëüøèíñòâå ñëó÷àåâ ýòèõ øàãîâ äîñòàòî÷íî äëÿ ïîëó÷åíèÿ ðåçüáû õîðîøåãî êà÷åñòâà. Ïðè 
îáðàáîòêå áîëåå ñëîæíûõ òèïîâ ðåçüá (Òðàïåöåèäàëüíîé, ACME, BUTTRESS èëè óïîðíîé) 
ðåêîìåíäóåòñÿ ïðîâåðèòü âëèÿíèå óãëà ïîäúåìà ðåçüáû β íà áîêîâîé çàçîð ε. Åñëè ε ìåíüøå 2°, 
òî òðåáóåòñÿ çàìåíà îïîðíîé ïëàñòèíû.

Øàã 1: Âûáîð ìåòîäà îáðàáîòêè ðåçüáû ñî ñòð. 69.
Âûáèðàåì EX - RH äàðæàâêó è ïëàñòèíó.

Øàã 2: Âûáîð ïëàñòèíû ñî ñòð. 11: 16 ER 1.5 ISO.

Øàã 3: Âûáîð äåðæàâêè ñî ñòð. 42: SER 2020 K16.

Øàã 4: Âûáîð òâåðäîãî ñïëàâà ñî ñòð. 65.
Äëÿ ëåãèðîâàííîé ñòàëè âûáèðàåì ñïëàâ TRH205.

Øàã 5: Âûáîð ñêîðîñòè ðåçàíèÿ èç òàáëèöû íà ñòð. 66.
Âûáèðàåì 100 ì/ìèí.
Ðàñ÷åò ÷àñòîòû âðàùåíèÿ:

Øàã 6: Âûáîð ÷èñëà ïðîõîäîâ ñî ñòð. 67-68.
Âûáèðàåì 8 ïðîõîäîâ.

Øàã 1: Âûáîð ìåòîäà îáðàáîòêè ðåçüáû ñî ñòð. 69 .
Îáû÷íî âûáèðàþò IN-RH äåðæàâêó è ïëàñòèíó. Òåì íå ìåíåå,
â íàøåì ñëó÷àå ìû âûáåðåì IN-LH èíñòðóìåíò, ÷òîáû âåñòè
îáðàáîòêó îò øïèíäåëÿ, òåì ñàìûì âûòÿãèâàÿ ñòðóæêó íàðóæó.

Øàã 2: Âûáîð ïëàñòèíû ñî ñòð. 15: 16 IL 12 UN.

Øàã 3: Âûáîð äåðæàâêè ñî ñòð. 44: SIL 0025 R16.
Ïðèìå÷àíèå: Òàê êàê ìû ðåøèëè ðåçàòü ïðàâóþ ðåçüáó ëåâîé
äåðæàâêîé, íåîáõîäèìî çàìåíèòü ñòàíäàðòíóþ îïîðíóþ ïëàñòèíó
(ïîñòàâëÿåìóþ ñ äåðæàâêîé) íà íåãàòèâíóþ AE16-1.5.

Øàã 4: Âûáîð òâåðäîãî ñïëàâà ñî ñòð. 65.
Äëÿ ëàòóíè âûáèðàåì ñïëàâ TRH100.

Øàã 5: Âûáîð ñêîðîñòè ðåçàíèÿ èç òàáëèöû íà ñòð. 66.
Âûáèðàåì 150 ì/ìèí.
Ðàñ÷åò ÷àñòîòû âðàùåíèÿ:

Øàã 6: Âûáîð ÷èñëà ïðîõîäîâ ñî ñòð. 67-68.
Âûáèðàåì 9 ïðîõîäîâ.

Ïðèìåð №1:

Ïðèìåð №2:

100 1000

30
1065 об/мин

Âíåøíÿÿ ïðàâàÿ (EX-RH)
Ðåçüáà ISO

4130
Ëåãèðîâàííàÿ ñòàëü

ìì

ì
ì

1254150
38.1
1000

об/мин

Токарные резьбовые пластины
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Âíóòðåííÿÿ ïðàâàÿ (IN-RH)
Ðåçüáà 12 UN

Íåãàòèâíàÿ
îïîðíàÿ
ïëàñòèíà

Ëàòóíü

ìì

IN-LH äåðæàâêà
è ïëàñòèíà
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Øàã 1: Âûáîð ìåòîäà îáðàáîòêè ðåçüáû ñî ñòð. 69.
Âûáèðàåì EX-RH äåðæàâêó è ïëàñòèíó.

Øàã 2: Âûáîð ïëàñòèíû ñî ñòð. 35: 16 ER 12 ABUT.

Øàã 3: Âûáîð äåðæàâêè ñî ñòð. 42: SER 2525 M16.

Øàã 4: Âûáîð òâåðäîãî ñïëàâà ñî ñòð. 65.
Äëÿ íåðæàâåþùåé ñòàëè âûáèðàåì ñïëàâ TRH300.

Øàã 5: Âûáîð ñêîðîñòè ðåçàíèÿ èç òàáëèöû íà ñòð. 66.
Âûáèðàåì 120 ì/ìèí.
Ðàñ÷åò ÷àñòîòû âðàùåíèÿ:

Øàã 6: Âûáîð ÷èñëà ïðîõîäîâ ñî ñòð. 67-68.
Âûáèðàåì 13 ïðîõîäîâ.

Øàã 7: Îïðåäåëåíèå óãëà ïîäúåìà âèíòîâîé ëèíèè:
êàê âèäíî èç ñõåìû íà ñòð. 51 äëÿ TPI 12 íèòîê/äþéì
è äèàìåòðà 40 óãîë ïîäúåìà ðàâåí 1°.
Øàã 8: Âûáîð îïîðíîé ïëàñòèíû:
êàê âèäíî èç ñõåìû íà ñòð. 71 äëÿ Àìåðèêàíñêîé
BUTTRESS ðåçüáû ñ TPI 12 íèòîê/äþéì è äèàìåòðîì 40 ñòàíäàðòíóþ
îïîðíóþ ïëàñòèíó (ïîñòàâëÿåìóþ ñ äåðæàâêîé) íåîáõîäèìî
çàìåíèòü íà íåãàòèâíóþ îïîðíóþ ïëàñòèíó AE16-1.5.

Ïðèìåð №3:

120 1000
954

40
об/мин

Âíåøíÿÿ ïðàâàÿ (EX-RH).
Àìåðèêàíñêàÿ BUTTRESS ðåçüáà.
12 íèòîê/äþéì, äèàìåòð 40 ìì.

304 Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü

Çàìåíà ñòàíäàðòíîé îïîð. ïëàñòèíû
íà íåãàòèâíóþ îïîð. ïëàñòèíó
óñòðàíÿåò çàòèðàíèå ïî áîêàì.

Ïðàâèëüíî
Îòðèö. îïîð.

ïëàñòèíà

Îïîðíàÿ ïëàñòèíà
AE16-1.5

Виды износа и пути его уменьшения

Èñïîëüçîâàòü áîëåå
ïðî÷íûé ñïëàâ. 
Èñêëþ÷èòü áîëüøîé âûëåò
èíñòðóìåíòà. 
Ïðîâåðèòü íàäåæíîñòü
êðåïëåíèÿ ïëàñòèíû. 
Èñêëþ÷èòü âèáðàöèè

1.

2.

3.

4.

Óìåíüøèòü ñêîðîñòü
ðåçàíèÿ.
Èñïîëüçîâàòü ÑÎÆ.
Èñïîëüçîâàòü áîëåå
ïðî÷íûé ñïëàâ.

1.

2.
3.

Óìåíüøèòü ñêîðîñòü
ðåçàíèÿ.
Èñïîëüçîâàòü ÑÎÆ.
Èñïîëüçîâàòü ñïëàâ ñ
áîëüøåé òâåðäîñòüþ.

1.

2.
3.

Èñïîëüçîâàòü ñïëàâ ñ
áîëüøåé òâåðäîñòüþ.
Óìåíüøèòü ñêîðîñòü ðåçàíèÿ.
Óìåíüøèòü ãëóáèíó ðåçàíèÿ.
Èñïîëüçîâàòü ÑÎÆ.

1.

2.
3.
4.

Óâåëè÷èòü ñêîðîñòü
ðåçàíèÿ. 
Èñïîëüçîâàòü áîëåå
ïðî÷íûé ñïëàâ.

1.

2.

Èñïîëüçîâàòü áîëåå ïðî÷íûé
ñïëàâ.
Óìåíüøèòü ãëóáèíó ðåçàíèÿ.
×àùå çàìåíÿòü ïëàñòèíó.
Ïðîâåðèòü ñòàáèëüíîñòü
ñòàíêà è èíñòðóìåíòà.

1.

2.
3.
4.

Выкрашивание Износ по лунке Нарост

Тепловые трещины Деформация Скол
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Стандарты для режущих пластин

Ñòàíäàðò Êëàññ ðåçüáûÏðîôèëü ðåçüáû

ISO

UN

Âèòâîðòà

NPT

NPTF

BSPT

DIN 477

ACME

STUB ACME

Òðàïåöåèäàëüíàÿ

Êðóãëàÿ

UNJ

MJ

Àìåðèêàíñêàÿ BUTTRESS

Óïîðíàÿ ðåçüáà

PG

V-0.040

V-0.038R

V-0.050

V-0.055

API êðóãëàÿ

EXTREME – LINE CASING

BUTTRESS CASING

VAM

DIN 13

ANSI B1.1-1989

B.S. 84: 1956

ANSI B1.20.1-1983

ANSI B1.20.3-1976

B.S. 21: 1957

DIN 477

ANSI B1.5-1988

ANSI B1.5-1988

DIN 103

DIN 405

MIL-S-8879C

ISO 5855

ANSI B1.9-1973

DIN 513

DIN 40430

API Spec7

API Spec7

API Spec7

API Spec7

API Spec ñòàíäàðò 5B

API Spec ñòàíäàðò 5B

API Spec ñòàíäàðò 5B

VAM

6g / 6H

2A / 2B

Ñðåäíèé êëàññ

–

–

–

–

3G

2G

7e / 7H

Êëàññ 7

3A / 3B

4h/6h 
4H/5H

Êëàññ 2

–

–

–

–

–

–

–

–

–

–

DIN: Íåìåöêèé èíñòèòóò ïî ñòàíäàðòèçàöèè
ANSI: Àìåðèêàíñêèé íàöèîíàëüíûé èíñòèòóò ñòàíäàðòîâ
API: Àìåðèêàíñêèé èíñòèòóò íåôòè
B.S.: Áðèòàíñêèå ñòàíäàðòû
ISO: Ìåæäóíàðîäíàÿ îðãàíèçàöèÿ ïî ñòàíäàðòèçàöèè
MIL-S: Âîåííûå ñïåöèôèêàöèè
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Ñîäåðæàíèå:                    Ñòð. Ñîäåðæàíèå:                    Ñòð.

 

 

Êàíàâî÷íûå ïëàñòèíû
Êàíàâî÷íûå ïëàñòèíû äëÿ êðóãëûõ
âíåø. è âíóò. êàíàâîê
Íàáîðû êàíàâî÷íûõ ïëàñòèí
Òåõíè÷åñêàÿ èíôîðìàöèÿ

77

77
78
79

Ïðåèìóùåñòâà:
–Îäíà äåðæàâêà äëÿ ðåçüáîâîé è êàíàâî÷íîé ïëàñòèí
–Ìèíèìàëüíûå çàòðàòû íà èíñòðóìåíò
–3 ðåæóùèå êðîìêè
Âûñîêîòî÷íàÿ çàòî÷êà

Пластины со шлифованным профилем
и стружколомом
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Канавочные пластины

Пластины для радиусных внешних и внутренних канавок

ER / IL IR / EL
Îäíà ïëàñòèíà äëÿ

EX.RH (Âíåø.-Ïðàâ.) è
IN.LH (Âíóò.-Ëåâ.)..

Âíåøíÿÿ è âíóòðåííÿÿ

Îäíà ïëàñòèíà äëÿ IN.RH
(Âíóò.-Ïðàâ.) è EX.LH

(Âíåø.-Ëåâ.).

T

T

I.C.
äþéì

I.C.
äþéì

L
ìì

L
ìì

Îïîðíàÿ ïëàñòèíà

Îïîðíàÿ ïëàñòèíà

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

ER/IL ïëàñòèíà

ER/IL ïëàñòèíà

IR/EL ïëàñòèíà

IR/EL ïëàñòèíà

Îïîðíàÿ ïëàñòèíà

Îïîðíàÿ ïëàñòèíà

0.50

0.60

0.70

0.80

1.00

1.20

0.50

1.00

1.20

1.40

1.70

1.95

2.25

0.5

0.6

0.9

1.0

1.1

1.2

1.4

1.4

1.4

1.4

1.4

1.4

1.4

1.4

1.6

1.8

2.0

2.0

2.25

1.4

1.6

2.0

2.0

2.15

2.25

1/4

1/4

1/4

1/4

1/4

1/4

3/8

3/8

3/8

3/8

3/8

3/8

3/8

3/8

3/8

3/8

3/8

3/8

3/8

11

11

11

11

11

11

16

16

16

16

16

16

16

16

16

16

16

16

16

–

–

–

–

–

–

AE 16-0

AE 16-0

AE 16-0

AE 16-0

AE 16-0

AE 16-0

AE 16-0

AE 16 - 0

AE 16 - 0

AE 16 - 0

AE 16 - 0

AE 16 - 0

AE 16 - 0

11 ER/IL 0.50

11 ER/IL 0.60

11 ER/IL 0.70

11 ER/IL 0.80

11 ER/IL 1.00

11 ER/IL 1.20

16 ER/IL 0.50

16 ER/IL 1.00

16 ER/IL 1.20

16 ER/IL 1.40

16 ER/IL 1.70

16 ER/IL 1.95

16 ER/IL 2.25

16 ER/IL R0.50

16 ER/IL R0.60

16 ER/IL R0.90

16 ER/IL R1.00

16 ER/IL R1.10

16 ER/IL R1.20

11 IR/EL 0.50

11 IR/EL 0.60

11 IR/EL 0.70

11 IR/EL 0.80

11 IR/EL 1.00

11 IR/EL 1.20

16 IR/EL 0.50

16 IR/EL 1.00

16 IR/EL 1.20

16 IR/EL 1.40

16 IR/EL 1.70

16 IR/EL 1.95

16 IR/EL 2.25

16 IR/EL R0.50

16 IR/EL R0.60

16 IR/EL R0.90

16 IR/EL R1.00

16 IR/EL R1.10

16 IR/EL R1.20

-–

–

–

–

–

–

AI 16-0

AI 16-0

AI 16-0

AI 16-0

AI 16-0

AI 16-0

AI 16-0

AI 16 - 0

AI 16 - 0

AI 16 - 0

AI 16 - 0

AI 16 - 0

AI 16 - 0

Ïðèìåð çàêàçà: 16 ER/IL 1.20 TRH210
*Ïëàñòèíû êðåïÿòñÿ â ñòàíäàðòíûå ðåçüáîâûå Òåðíàäî äåðæàâêè.
*Äëÿ êàíàâî÷íûõ ïëàñòèí 16 ìì (3/8”) îïîðíûå ïëàñòèíû äîëæíû áûòü çàìåíåíû íà AE 16-0 èëè AI 16-0.
*Çàïðåùàåòñÿ èñïîëüçîâàòü âíóòðåííèå äåðæàâêè 16 ðàçìåðà áåç îïîðíûõ ïëàñòèí.

Ïðèìåð çàêàçà: 16ER/IL R1.20 TRH210
*Ïëàñòèíû êðåïÿòñÿ â ñòàíäàðòíûå Òåðíàäî äåðæàâêè

*Äëÿ êàíàâî÷íûõ ïëàñòèí 16ìì (3/8”) îïîðíûå ïëàñòèíû äîëæíû áûòü
çàìåíåíû íà AE 16-0 èëè AI 16-0.

*Çàïðåùàåòñÿ èñïîëüçîâàòü âíóòðåííèå äåðæàâêè 16 ðàçìåðà áåç îïîðíûõ ïëàñòèí.

ER / IL IR / EL
Îäíà ïëàñòèíà äëÿ

EX.RH (Âíåø.-Ïðàâ.) è
IN.LH (Âíóò.-Ëåâ.)..

Âíåøíÿÿ è âíóòðåííÿÿ

Îäíà ïëàñòèíà äëÿ IN.RH
(Âíóò.-Ïðàâ.) è EX.LH

(Âíåø.-Ëåâ.).

W
0.02

W
0.02
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ER / IL ÏËÀÑÒÈÍÀ
KGRO - ÂÍÅØÍÈÉ16 

ER / IL 1.0 TRH210 1 øò.
16 ER / IL 1.2 TRH210 1 øò.
16 ER / IL 1.4 TRH210 1 øò.
16 ER / IL 1.7 TRH210 1 øò.
16 ER / IL 1.95 TRH210 1 øò.
16 ER / IL 2.25 TRH210 1 øò.

ÎÏÎÐÍÀß ÏËÀÑÒÈÍÀ AE 16 - 0 1 øò. 

IR / EL ÏËÀÑÒÈÍÀ
KGRO - ÂÍÓÒÐÅÍÍÈÉ

16 IR / EL 1.0 R210 1 øò.
16 IR / EL 1.2 R210 1 øò.
16 IR / EL 1.4 R210 1 øò.
16 IR / EL 1.7 R210 1 øò.
16 IR / EL 1.95 R210 1 øò.
16 IR / EL 2.25 R210 1 øò.

ÎÏÎÐÍÀß ÏËÀÑÒÈÍÀ AI 16 - 0 1 øò.

Наборы канавочных пластин
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Техническая информация

Скорость резания для канавочного
инструмента
Òâåðäûé ñïëàâ:
TRH210 (P30 - P50, K25 - K40)
Òâåðäûé ñïëàâ ñ ïîêðûòèåì TiN PVD äëÿ ðàáîòû íà íèçêèõ ñêîðîñòÿõ.
Îòëè÷íûé âûáîð äëÿ âñåõ âèäîâ íåðæàâåþùåé ñòàëè.
TRH300 (P20 - P40, K20 - K30)
Îñîáî ìåëêîçåðíèñòûé òâåðäûé ñïëàâ ñ ïîêðûòèåì TiAlN PVD äëÿ îáðàáîòêè
íåðæàâåþùåé ñòàëè è íåîáû÷íûõ ìàòåðèàëîâ íà ñðåäíèõ è âûñîêèõ ñêîðîñòÿõ.

Ìèêðî-èíñòðóìåíò íà ñòð. 97-100

Ñòàíäàðò
ISO

Îáðàáàòûâàåìûé ìàòåðèàë Ñêîðîñòü ðåçàíèÿ ì/ìèí

P

M

K

N

Íèçêî- è ñðåäíåóãëåðîäèñòàÿ ñòàëü

Âûñîêîóãëåðîäèñòàÿ ñòàëü

Ëåãèðîâàííàÿ ñòàëü

Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü

Ëèòåéíàÿ ñòàëü 

×óãóí

Àëþìèíèåâûå è ïðî÷èå öâåòíûå ñïëàâû

20-100

30-80

40-90

30-80

30-90

30-90

20-200
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Микро-инструмент
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Ñîäåðæàíèå:                    Ñòð. Ñîäåðæàíèå:                    Ñòð.

 

 

Ñèñòåìà îáîçíà÷åíèÿ
MTR Ðåçöû – Ðàñòà÷èâàíèå
MXR Ðåçöû – Îáðàòíîå òî÷åíèå
MPR Ðåçöû – Êîíòóðíîå òî÷åíèå è ðàñòà÷èâàíèå
MUR Ðåçöû – Êîíòóðíîå òî÷åíèå, 90° òîðöåâàíèå
MQR Ðåçöû – Êîíòóðíîå òî÷åíèå, ðàñòà÷èâàíèå
MIR Ðåçöû – Íàðåçàíèå ðåçüáû
MDR Ðåçöû – Êàíàâêà äëÿ âûõîäà ðåçüáû, ñíÿòèå
ôàñîê è îáðàáîòêà êàíàâîê
MCR Ðåçöû – Ñíÿòèå ôàñîê è ðàñòà÷èâàíèå
MWR Ðåçöû – Ñíÿòèå ôàñîê è êîíòóðíîå òî÷åíèå
MGR Ðåçöû – Îáðàáîòêà êàíàâîê
MKR Ðåçöû – Îáðàáîòêà ðàäèóñíûõ êàíàâîê

MFR Ðåçöû – Îáðàáîòêà îñåâûõ êàíàâîê
MFL Ðåçöû – Îáðàáîòêà îñåâûõ êàíàâîê
MVR Ðåçöû – Îáðàáîòêà ãëóáîêèõ îñåâûõ
êàíàâîê
MZR Ðåçöû – Îáðàáîòêà îñåâûõ êàíàâîê
MZL Ðåçöû – Îáðàáîòêà îñåâûõ êàíàâîê
CMR
HK
Ðåçöåäåðæàòåëè
Ðåçöåäåðæàòåëè äëÿ ðåçöîâ ñ êâàäðàòíûì
õâîñòîâèêîì
Íàáîðû ìèêðî-èíñòðóìåíòà
Òåõíè÷åñêîå îïèñàíèå

82
83-84
85
86-87
88
89
90-93

94
95
96
97-98
99

100
101

102
103
104
105
106
107-108

109
110
111-113

Èíñòðóìåíò äëÿ îáðàáîòêè äåòàëåé ìåäèöèíñêîé, íàóêîåìêîé è ìåëêîðàçìåðíîé
ïðîìûøëåííîñòè. Âåñü èíñòðóìåíò îñíàùåí âíóòðåííèìè êàíàëàìè äëÿ ïîäâîäà ÑÎÆ

íåïîñðåäñòâåííî â çîíó ðåçàíèÿ äëÿ ýôôåêòèâíîãî óäàëåíèÿ ñòðóæêè.

Твердосплавный токарный микро-инструмент

Микро-инструмент
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Микро-инструмент

СИСТЕМА ОБОЗНАЧЕНИЯ

M = Ìèêðîèíñòðóìåíò
C = CMR

R = Ïðàâûé
L = Ëåâûé

Äëèíà ðàáî÷åé
÷àñòè
L5 = 5 ìì
L10 = 10 ìì
L15 = 15 ìì
L22 = 22 ìì
L35 = 35 ìì

Äèàìåòð ðåçöà
3 = 3,0 ìì
4 = 4,0 ìì
5 = 5,0 ìì
6 = 6,0 ìì
7 = 7,0 ìì
8 = 8,0 ìì
10 = 10,0 ìì

Òî÷åíèå
R0.2 = Ðàäèóñ ïðè âåðøèíå
0,2 ìì
Íàðåçàíèå ðåçüáû
Íåïîëíûé ïðîôèëü:
A60, A55, TR
Ïîëíûé ïðîôèëü:
ISO, UN, NPT, ACME
Êàíàâêè
B1.0 = 1,0 ìì
B1.5 = 1.5 ìì
B2.0 = 2.0 ìì

TRH100
TRH210
TRH410

T = Ðàñòà÷èâàíèå
P = Êîíòóðíîå òî÷åíèå è
ðàñòà÷èâàíèå
Q = Êîíòóðíîå òî÷åíèå è
ðàñòà÷èâàíèå
 I = Íàðåçàíèå ðåçüáû
D = Êàíàâêà äëÿ âûõîäà
ðåçüáû
C = Ñíÿòèå ôàñîê
G = Êàíàâêè
K = Ðàäèóñíûå êàíàâêè
F = Îñåâûå êàíàâêè
Z = Îñåâûå êàíàâêè
X = Îáðàòíîå òî÷åíèå
U = Êîíòóðíîå òî÷åíèå
W = Ñíÿòèå ôàñîê è
êîíòóðíîå òî÷åíèå
V = Ãëóáîêèå îñåâûå
êàíàâêè
M = Ìíîãîöåëåâîé
èíñòðóìåíò

Микро-инструмент

M T 3R L10R0.2 TRH210

T = Ðàñòà÷èâàíèå
P = Êîíòóðíîå òî÷åíèå è
ðàñòà÷èâàíèå
Q = Êîíòóðíîå òî÷åíèå è
ðàñòà÷èâàíèå
 I = Íàðåçàíèå ðåçüáû
D = Êàíàâêà äëÿ âûõîäà
ðåçüáû
C = Ñíÿòèå ôàñîê
G = Êàíàâêè
K = Ðàäèóñíûå êàíàâêè
F = Îñåâûå êàíàâêè
Z = Îñåâûå êàíàâêè
X = Îáðàòíîå òî÷åíèå
U = Êîíòóðíîå òî÷åíèå
W = Ñíÿòèå ôàñîê è
êîíòóðíîå òî÷åíèå
V = Ãëóáîêèå îñåâûå
êàíàâêè
M = Ìíîãîöåëåâîé
èíñòðóìåíò
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Микро-инструмент

Растачивание

MTR Резцы

Îáîçíà÷åíèå L L1 FR
Ìèí. äèàìåòð

îòâåðñòèÿ
Ðåçöåäåðæàòåëü*

3.0

3.0

3.0

4.0

MTR 1 R0.05 L4 

MTR 1 R0.05 L6 

MTR 1.5 R0.1 L6 

MTR 2 R0.05 L10 

MTR 2 R0.15 L5 

MTR 2 R0.15 L10 

MTR 3 R0.05 L10 

MTR 3 R0.05 L15 

MTR 3 R0.1 L10 

MTR 3 R0.1 L15 

MTR 3 R0.2 L10 

MTR 3 R0.2 L15 

MTR 4 R0.05 L15 

MTR 4 R0.1 L10 

MTR 4 R0.1 L15 

MTR 4 R0.1 L22 

MTR 4 R0.2 L10 

MTR 4 R0.2 L15 

MTR 4 R0.2 L22 

MTR 4 R0.2 L30

39

39

39

39

39

39

39

39

39

39

39

39

51

51

51

51

51

51

51

59

4

6 

6

10 

5

10

10

15

10

15

10

15

15 

10

15

22

10

15

22

30

0.5

0.5

0.7

0.8

0.8

0.8

1.3

1.3

1.3

1.3

1.3

1.3

1.7

1.7

1.7

1.7

1.7

1.7

1.7

1.7

0.05

0.05

0.10

0.05

0.15

0.15

0.05

0.05

0.10

0.10

0.20

0.20

0.05

0.10

0.10

0.10

0.20

0.20

0.20

0.20

1.0

1.0

1.5

2.1

2.1

2.1

3.1

3.1

3.1

3.1

3.1

3.1

4.1

4.1

4.1

4.1

4.1

4.1

4.1

4.1

SIM ... H3

SIM ... H3

SIM ... H3

SIM ... H4

* Ïðî÷èå ðåçöåäåðæàòåëè íà ñòð. 109

D

F

R

Detail A6°

7°

L

L1

A

D

Ìèíèì. äèàì.
îòâåðñòèÿ



Растачивание

MTR Резцы

Îáîçíà÷åíèå L L1 FR
Ìèí. äèàìåòð

îòâåðñòèÿ
Ðåçöåäåðæàòåëü*

5.0

6.0

7.0

8.0

10.0

MTR 5 R0.05 L15

MTR 5 R0.1 L15

MTR 5 R0.1 L22

MTR 5 R0.1 L30

MTR 5 R0.2 L15

MTR 5 R0.2 L22

MTR 5 R0.2 L30

MTR 6 R0.05 L15

MTR 6 R0.05 L22

MTR 6 R0.1 L15

MTR 6 R0.1 L22

MTR 6 R0.2 L15

MTR 6 R0.2 L22

MTR 6 R0.2 L30

MTR 6 R0.2 L35

MTR 7 R0.2 L22

MTR 7 R0.2 L30

MTR 8 R0.2 L15

MTR 8 R0.2 L22

MTR 8 R0.2 L35

MTR 10 R0.2 L35

51

51

51

76

51

51

76

51

51

51

51

51

51

58

76

62

62

64

64

76

73

15

15

22

30

15

22

30

15

22

15

22

15

22

30

35

22

30

15

22

35

35

2.1

2.1

2.1

2.1

2.1

2.1

2.1

2.8

2.8

2.8

2.8

2.8

2.8

2.8

2.8

3.3

3.3

3.8

3.8

3.8

4.8

0.05

0.10

0.10

0.10

0.20

0.20

0.20

0.05

0.05

0.10

0.10

0.20

0.20

0.20

0.20

0.20

0.20

0.20

0.20

0.20

0.20

5.1

5.1

5.1

5.1

5.1

5.1

5.1

6.1

6.1

6.1

6.1

6.1

6.1

6.1

6.1

7.1

7.1

8.1

8.1

8.1

10.1

SIM ... H5

SIM ... H6

SIM ... H7

SIM ... H8

SIM ... H10

Ïðèìåð çàêàçà: MTR 4 R0.2 L15 TRH210
Ïðè çàêàçå ëåâûõ ðåçöîâ â îáîçíà÷åíèè
óêàæèòå MTL âìåñòî MTR
* Ïðî÷èå ðåçöåäåðæàòåëè íà ñòð. 109

D

84

Микро-инструмент

F

R

Detail A6°

7°

L

L1

A

D

Ìèíèì. äèàì.
îòâåðñòèÿ



B

F

R H

Detail A

3°

30°

85

Микро-инструмент

Обратное точение

MXR Резцы

Îáîçíà÷åíèå L L1 R H FB
Ìèí. äèàìåòð

îòâåðñòèÿ
Ðåçöåäåðæàòåëü*

4.0

4.0

5.0

6.0

MXR 4 R0.1 L10

MXR 4 R0.15 L10

MXR 4 R0.15 L15

MXR 5 R0.2 L15

MXR 5 R0.2 L22

MXR 6 R0.2 L15

MXR 6 R0.2 L22

51

51

51

51

51

51

51

10

10

15

15

22

15

22

0.10

0.15

0.15

0.20

0.20

0.20

0.20

0.5

0.8

0.8

1.0

1.0

1.8

1.8

1.3

1.7

1.7

2.3

2.3

2.8

2.8

1.3

1.3

1.3

1.5

1.5

1.5

1.5

3.1

4.1

4.1

5.1

5.1

6.1

6.1

SIM ... H4

SIM ... H4

SIM ... H5

SIM ... H6

Ïðèìåð çàêàçà: MTR 4 R0.2 L15 TRH210
Ïðè çàêàçå ëåâûõ ðåçöîâ â îáîçíà÷åíèè
óêàæèòå MTL âìåñòî MTR
* Ïðî÷èå ðåçöåäåðæàòåëè íà ñòð. 109

D

Ìèíèì. äèàì.
îòâåðñòèÿ

L

L1

A

D
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Микро-инструмент

Контурное точение и растачивание

MPR Резцы 

Îáîçíà÷åíèå L L1 R H F
Ìèí. äèàìåòð

îòâåðñòèÿ
Ðåçöåäåðæàòåëü*

3.0

3.0

3.0

3.0

4.0

MPR 1 R0.05 L4

MPR 1 R0.05 L8

MPR 1.5 R0.05 L10

MPR 1.5 R0.1 L6

MPR 1.5 R0.1 L10

MPR 2 R0.05 L10 

MPR 2 R0.1 L10

MPR 2 R0.15 L5

MPR 2 R0.15 L10

MPR 2 R0.15 L15

MPR 3 R0.05 L10 

MPR 3 R0.05 L15

MPR 3 R0.1 L15

MPR 3 R0.1 L22

MPR 3 R0.2 L10

MPR 3 R0.2 L15

MPR 3 R0.2 L22

MPR 4 R0.1 L10

MPR 4 R0.1 L15

MPR 4 R0.1 L22

MPR 4 R0.2 L10

MPR 4 R0.2 L15

MPR 4 R0.2 L22

39

39

39

39

39

39

39

39

39

39

39

39

39

47

39

39

47

51

51

51

51

51

51

4

8

10

6

10

10

10

5

10

15

10

15

15

22

10

15

22

10

15

22

10

15

22

0.05

0.05

0.05

0.10

0.10

0.05

0.10

0.15

0.15

0.15

0.05

0.05

0.10

0.10

0.20

0.20

0.20

0.10

0.10

0.10

0.20

0.20

0.20

0.2

0.2

0.3

0.3

0.3

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

0.7

0.7

0.7

0.7

0.7

0.7

0.7

0.8

0.8

0.8

0.8

0.8

0.8

0.5

0.5

0.7

0.7

0.7

0.8

0.8

0.8

0.8

0.8

1.3

1.3

1.3

1.3

1.3

1.3

1.3

1.7

1.7

1.7

1.7

1.7

1.7

1.0

1.0

1.5

1.5

1.5

2.1

2.1

2.1

2.1

2.1

3.1

3.1

3.1

3.1

3.1

3.1

3.1

4.1

4.1

4.1

4.1

4.1

4.1

SIM ... H3

SIM ... H3

SIM ... H3

SIM ... H3

SIM ... H4

D

* Ïðî÷èå ðåçöåäåðæàòåëè íà ñòð. 109

F

R

H

Detail A

8°

22°

Ìèíèì. äèàì.
îòâåðñòèÿ

L

L1

A
D
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Микро-инструмент

Контурное точение и растачивание

MPR Резцы 

Îáîçíà÷åíèå L L1 R H F
Ìèí. äèàìåòð

îòâåðñòèÿ
Ðåçöåäåðæàòåëü*

5.0

6.0

7.0

8.0

10.0

MPR 5 R0.1 L22

MPR 5 R0.1 L30

MPR 5 R0.2 L10

MPR 5 R0.2 L15

MPR 5 R0.2 L22

MPR 5 R0.2 L30

MPR 6 R0.2 L15

MPR 6 R0.2 L22

MPR 6 R0.2 L30

MPR 7 R0.2 L22

MPR 7 R0.2 L30

MPR 7 R0.2 L35

MPR 8 R0.2 L15

MPR 8 R0.2 L22

MPR 8 R0.2 L35

MPR 10 R0.2 L35

51

76

51

51

51

76

51

51

76

62

62

62

64

64

76

73

22

30

10

15

22

30

15

22

30

22

30

35

15

22

35

35

0.10

0.10

0.20

0.20

0.20

0.20

0.20

0.20

0.20

0.20

0.20

0.20

0.20

0.20

0.20

0.20

1.2

1.2

1.2

1.2

1.2

1.2

1.4

1.4

1.4

1.5

1.5

1.5

1.6

1.6

1.6

2.0

2.1

2.1

2.1

2.1

2.1

2.1

2.8

2.8

2.8

3.3

3.3

3.3

3.8

3.8

3.8

4.8

5.1

5.1

5.1

5.1

5.1

5.1

6.1

6.1

6.1

7.1

7.1

7.1

8.1

8.1

8.1

10.1

SIM ... H5

SIM ... H6

SIM ... H7

SIM ... H8

SIM ... H10

D

Ïðèìåð çàêàçà: MPR 4 R0.2 L15 TRH210
Ïðè çàêàçå ëåâûõ ðåçöîâ â îáîçíà÷åíèè
óêàæèòå MPL âìåñòî MPR
* Ïðî÷èå ðåçöåäåðæàòåëè íà ñòð. 109

F

R

H

Detail A

8°

22°

Ìèíèì. äèàì.
îòâåðñòèÿ

L

L1

A
D
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Микро-инструмент

Контурное точение, 90˚ торцевание

MUR Резцы

Îáîçíà÷åíèå L L1 R H F
Ìèí. äèàìåòð

îòâåðñòèÿ
Ðåçöåäåðæàòåëü*

3.0

4.0

5.0

6.0

8.0

MUR 3 R0.05 L10

MUR 3 R0.05 L15

MUR 4 R0.1 L10

MUR 4 R0.1 L15

MUR 5 R0.15 L15

MUR 5 R0.15 L22

MUR 6 R0.15 L15

MUR 6 R0.15 L22

MUR 8 R0.2 L22

39

39

51

51

51

51

51

51

64

10

15

10

15

15

22

15

22

22

0.05

0.05

0.10

0.10

0.15

0.15

0.15

0.15

0.20

0.4

0.4

0.5

0.5

0.7

0.7

0.9

0.9

1.1

1.3

1.3

1.7

1.7

2.1

2.1

2.8

2.8

3.8

3.1

3.1

4.1

4.1

5.1

5.1

6.1

6.1

8.1

SIM ... H3

SIM ... H4

SIM ... H5

SIM ... H6

SIM ... H8

D

Ïðèìåð çàêàçà: MUR 5 R0.15 L15 TRH210
Ïðè çàêàçå ëåâûõ ðåçöîâ â îáîçíà÷åíèè óêàæèòå MUL âìåñòî MUR
* Ïðî÷èå ðåçöåäåðæàòåëè íà ñòð. 109

F

R
H

Detail A

22°

90°

Ìèíèì. äèàì.
îòâåðñòèÿ

L

L1

A

D
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Микро-инструмент

Îáîçíà÷åíèå L L1 R H F
Ìèí. äèàìåòð

îòâåðñòèÿ
Ðåçöåäåðæàòåëü*

4.0

5.0

6.0

8.0

MQR 4 R0.1 L22

MQR 4 R0.2 L10

MQR 4 R0.2 L15

MQR 4 R0.2 L22

MQR 5 R0.2 L15

MQR 5 R0.2 L22

MQR 6 R0.2 L15

MQR 6 R0.2 L22

MQR 6 R0.2 L30

MQR 8 R0.2 L22

MQR 8 R0.2 L27

51

51

51

51

51

51

51

51

58

64

64

22

10

15

22

15

22

15

22

30

22

27

0.10

0.20

0.20

0.20

0.20

0.20

0.20

0.20

0.20

0.20

0.20

0.8

0.8

0.8

0.8

1.0

1.0

1.4

1.4

1.4

1.6

2.0

1.8

1.8

1.8

1.8

2.3

2.3

2.8

2.8

2.8

3.8

3.8

4.1

4.1

4.1

4.1

5.1

5.1

6.1

6.1

6.1

8.1

8.1

SIM ... H4

SIM ... H5

SIM ... H6

SIM ... H8

D

Ïðèìåð çàêàçà: MQR 5 R0.2 L15 TRH210
Ïðè çàêàçå ëåâûõ ðåçöîâ â îáîçíà÷åíèè óêàæèòå MQL âìåñòî MQR
* Ïðî÷èå ðåçöåäåðæàòåëè íà ñòð. 109

Контурное точение и растачивание

MQR Резцы

Ìèíèì. äèàì.
îòâåðñòèÿ

L

L1

A H
F

R
D

Detail A

47°

8°
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Микро-инструмент

Нарезание резьбы

Неполный профиль 55°

Неполный профиль 60°

MIR Резцы

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

Äèàïàçîí øàãîâ

Äèàïàçîí øàãîâ

L

L

L1

L1

F

F

ìì

ìì

íèò/äþéì

íèò/äþéì

Ìèí. äèàìåòð
îòâåðñòèÿ

Ìèí. äèàìåòð
îòâåðñòèÿ

Ðåçöåäåðæàòåëü*

Ðåçöåäåðæàòåëü*

3.0

4.0

5.0

6.0

3.0

3.0

3.0

4.0

5.0

6.0

8.0

MIR 3 L15 A55

MIR 4 L15 A55

MIR 5 L15 A55

MIR 5 L22 A55

MIR 6 L15 A55

MIR 6 L22 A55

MIR 1 L5 A60

MIR 1.5 L6 A60

MIR 2 L8 A60

MIR 3 L15 A60

MIR 4 L15 A60

MIR 5 L15 A60

MIR 5 L22 A60

MIR 6 L15 A60

MIR 6 L22 A60

MIR 8 L22 A60

39

51

51

51

51

51

39

39

39

39

51

51

51

51

51

64

15

15

15

22

15

22

4.8

6.3

8

15

15

15

22

15

22

22

55

55

55

55

55

55

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

0.5 - 1.0

0.5 - 1.0

0.5 - 1.25

0.5 - 1.25

0.5 - 1.5

0.5 - 1.5

0.25 - 0.35

0.35 - 0.45

0.45 - 0.7

0.7 - 1.0

0.8 - 1.0

1.0 - 1.25

1.0 - 1.25

1.0 - 1.5

1.0 - 1.5

1.0 - 2.0

48 - 24

48 - 24

48 - 20

48 - 20

48 - 16

48 - 16

100 - 72

72 - 56

56 - 32

32 - 24

32 - 24

24 - 20

24 - 20

24 - 16

24 - 16

24 - 13

1.4

1.8

2.3

2.3

2.6

2.6

0.55

0.65

1.0

1.4

1.8

2.3

2.3

2.6

2.6

3.6

3.2

4.1

5.1

5.1

6.0

6.0

1.2

1.4

2.1

3.2

4.1

5.1

5.1

6.0

6.0

8.0

SIM ... H3

SIM ... H4

SIM ... H5

SIM ... H6

SIM ... H3

SIM ... H3

SIM ... H3

SIM ... H4

SIM ... H5

SIM ... H6

SIM ... H8

D

D

Ïðèìåð çàêàçà: MIR 5 L15 A55 TRH210

Ïðèìåð çàêàçà: MIR 5 L15 A60 TRH210
Ïðè çàêàçå ëåâûõ ðåçöîâ â îáîçíà÷åíèè óêàæèòå MIL âìåñòî MIR
* Ïðî÷èå ðåçöåäåðæàòåëè íà ñòð. 109

Ìèíèì. äèàì.
îòâåðñòèÿ

F

L

L1

A
D

Detail A
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Микро-инструмент

Нарезание резьбы

MIR Резцы

Полный профиль - Резьба ISO 60°

Полный профиль - Резьба UN 60°

Ìèíèì. äèàì.
îòâåðñòèÿ

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

LØàã
ìì

L
Øàã

íèò/äþéì

L1

L1

F

F

F

Ìèí. äèàìåòð
îòâåðñòèÿ

Ìèí. äèàìåòð
îòâåðñòèÿ

Ðåçöåäåðæàòåëü*

Ðåçöåäåðæàòåëü*

3.0

3.0

4.0

5.0

6.0

3.0

3.0

4.0

5.0

6.0

MIR 3 L10 0.5ISO

MIR 3 L15 0.5 ISO

MIR 3 L15 0.7 ISO 

MIR 3 L15 0.75 ISO 

MIR 4 L15 0.5 ISO 

MIR 4 L15 0.75 ISO 

MIR 4 L15 0.8 ISO

MIR 5 L15 1.0 ISO

MIR 6 L22 1.25 ISO 

MIR 3 L10 32 UN

MIR 3 L15 36 UN

MIR 3 L15 32 UN 

MIR 4 L15 36 UN 

MIR 4 L15 32 UN 

MIR 5 L15 28 UN

MIR 5 L18 20 UN

MIR 6 L18 24 UN

MIR 6 L18 18 UN

39

39

39

39

51

51

51

51

51

M3x0.5

M4 x 0.5

M4 x 0.7

M4.5 x 0.75

M5 x 0.5

M5 x 0.75

M5 x 0.8

M6 x 1.0

M8 x 1.25

39

39

39

51

51

51

51

51

51

6-32 UNC

8-36 UNF

8-32 UNC

12-36 UNS

12-32 UNEF

1/4-28 UNF

1/4-20 UNC

5/16-24 UNF

5/16-18 UNC

10

15

15

15

15

15

15

15

22

10

15

15

15

15

15

18

18

18

1.0

1.4

1.4

1.4

1.8

1.8

1.8

2.2

2.8

1.0

1.4

1.4

1.8

1.8

2.2

2.3

2.8

2.8

2.4

3.2

3.2

3.2

4.1

4.1

4.1

4.9

6.1

2.7

3.2

3.2

4.1

4.1

4.9

5.0

6.5

6.2

SIM ... H3

SIM ... H4

SIM ... H5

SIM ... H6

SIM ... H3

SIM ... H4

SIM ... H5

SIM ... H6

D

D

Ïðèìåð çàêàçà: MIR 5 L15 1.0 ISO TRH210

Ïðèìåð çàêàçà: MIR 4 L15 36 UN TRH210
Ïðè çàêàçå ëåâûõ ðåçöîâ â îáîçíà÷åíèè óêàæèòå MIL âìåñòî MIR

* Ïðî÷èå ðåçöåäåðæàòåëè íà ñòð. 109

L

L1

A
D

Detail A
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Микро-инструмент

MIR Резцы
Нарезание резьбы

Полный профиль - Резьба NPT 60°

Acme

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

L
Øàã

íèò/äþéì

LÐåçüáà
Øàã

íèò/äþéì

L1

L1

F

F

Ìèí. äèàìåòð
îòâåðñòèÿ

Ìèí. äèàìåòð
îòâåðñòèÿ

Ðåçöåäåðæàòåëü*

Ðåçöåäåðæàòåëü*

6.0
1/16 x 27 NPT

1/8 x 27 NPT

4.0

6.0

7.0

8.0

10.0

10.0

10.0

MIR 6 L15 27 NPT

MIR 4 L15 16 ACME

MIR 6 L20 14 ACME

MIR 7 L22 12 ACME

MIR 8 L30 10 ACME

MIR 10 L35 8 ACME

MIR 10 L45 6 ACME

MIR 10 L52 5 ACME

5127

51

51

62

76

73

105

105

1/4 x 16

5/16 x 14

3/8 x 12

7/16 x 12

1/2 x 10

5/8 x 8

3/4 x 6

7/8 x 6

1x5

16

14

12

10

8

6

5

15

15

20

22

30

35

45

52

2.8

1.8

2.8

3.3

3.8

4.8

4.8

4.8

5.9

4.6

6.0

7.2

10.0

12.5

14.6

20.0

SIM ... H6

SIM ... H4

SIM ... H6

SIM ... H7

SIM ... H8

SIM ... H10

SIM ... H10

SIM ... H10

D Ðåçüáà

D

Ïðèìåð çàêàçà: MIR 6 L15 27 NPT  TRH210

Ïðèìåð çàêàçà: MIR 6 L 20 14 ACME TRH210
*Ïðî÷èå ðåçöåäåðæàòåëè íà ñòð. 109

F

Detail A

Ìèíèì. äèàì.
îòâåðñòèÿ

L

L1

A

D

60°

Ìèíèì. äèàì.
îòâåðñòèÿ

F

L

L1

A
D

29°

Detail A
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Микро-инструмент

Нарезание резьбы

MIR Резцы

Неполный профиль
Трапецеидальная резьба DIN 103

Ìèíèì. äèàì.
îòâåðñòèÿ

Îáîçíà÷åíèå LÐåçüáàØàã
ìì

L1 F

F

Ìèí. äèàìåòð
îòâåðñòèÿ

Ðåçöåäåðæàòåëü*

6.0

7.0

10.0

7.0

10.0

10.0

10.0

MIR 6 L22 1.5 TR

MIR 7 L25 2 TR

MIR 10 L35 2 TR

MIR 7 L35 3 TR

MIR 10 L35 3 TR

MIR 10 L45 4 TR

MIR 10 L55 5 TR

51

62

73

62

73

105

105

Tr8 x 1.5

Tr9 x 1.5

Tr10 x 1.5

Tr9 x 2

Tr10 x 2

Tr11 x 2

Tr12 x 2

Tr14 x 2

Tr16 x 2

Tr18 x 2

Tr20 x 2

Tr11 x 3

Tr12 x 3

Tr14 x 3

Tr22 x 3

Tr24 x 3

Tr26 x 3

Tr28 x 3

Tr16 x 4

Tr18 x 4

Tr20 x 4

Tr22 x 5

Tr24 x 5

Tr28 x 5

1.5

2

2

3

3

4

5

22

25

35

35

35

45

55

2.8

3.2

4.8

3.3

4.8

4.8

4.8

6.4

6.9

11.0

7.5

10.5

11.5

11.0

SIM ... H6

SIM ... H7

SIM ... H10

SIM ... H7

SIM ... H10

SIM ... H10

SIM ... H10

D

Ïðèìåð çàêàçà: MIR 10 L35 3 TR TRH210
Ïðè çàêàçå ëåâûõ ðåçöîâ â îáîçíà÷åíèè óêàæèòå MIL âìåñòî MIR

* Ïðî÷èå ðåçöåäåðæàòåëè íà ñòð. 109

L

L1

A
D

30°

Detail A
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Микро-инструмент

Канавка для выхода резьбы, снятие
фасок и обработка канавок

MDR Резцы

Ìèíèì. äèàì.
îòâåðñòèÿ

Îáîçíà÷åíèå L L1 R H FB
Ìèí. äèàìåòð

îòâåðñòèÿ
Ðåçöåäåðæàòåëü*

4.0

5.0

6.0

MDR 4 R0.5 L18

MDR 5 R0.5 L24

MDR 6 R0.5 L27

51

51

58

18

24

27

0.5

0.5

0.5

0.8

1.2

1.4

1.8

2.3

2.8

1.5

1.5

1.5

4.1

5.1

6.1

SIM ... H4

SIM ... H5

SIM ... H6

Ïðèìåð çàêàçà: MDR 5 R0.5 L24 TRH210
Ïðè çàêàçå ëåâûõ ðåçöîâ â îáîçíà÷åíèè óêàæèòå MDL âìåñòî MDR
* Ïðî÷èå ðåçöåäåðæàòåëè íà ñòð. 109

D

L

L1

A

H
F

R
B

D

Detail A

45°

3°
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Микро-инструмент

Снятие фасок и растачивание 

MCR Резцы 

Ìèíèì. äèàì.
îòâåðñòèÿ

Îáîçíà÷åíèå L

L

L1

L1

A

H

HH1

H1 F

F

R

R

Ìèí. äèàìåòð
îòâåðñòèÿ

Ðåçöåäåðæàòåëü*

3.0

4.0

5.0

6.0

7.0

MCR 3 R0.2 L10

MCR 4 R0.2 L15

MCR 5 R0.2 L15

MCR 6 R0.2 L15

MCR 7 R0.2 L20

39

51

51

51

62

10

15

15

15

20

0.7

0.8

1.2

1.4

1.5

0.3

0.4

0.7

0.7

0.8

1.3

1.7

2.1

2.8

3.3

0.2

0.2

0.2

0.2

0.2

3.1

4.1

5.1

6.1

7.1

SIM ... H3

SIM ... H4

SIM ... H5

SIM ... H6

SIM ... H7

Ïðèìåð çàêàçà: MCR 4 R0.2 L15 TRH210
Ïðè çàêàçå ëåâûõ ðåçöîâ â îáîçíà÷åíèè óêàæèòå MCL âìåñòî MCR
* Ïðî÷èå ðåçöåäåðæàòåëè íà ñòð. 109

D

D

Detail A
90°
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Микро-инструмент

Снятие фасок и контурное точение

MWR Резцы 

-

Ìèíèì. äèàì.
îòâåðñòèÿ

Îáîçíà÷åíèå L

L

L1

L1

A

F

F

R

R
Ìèí. äèàìåòð

îòâåðñòèÿ
Ðåçöåäåðæàòåëü*

6.0

MWR 6 R0.2 A90

MWR 6 R0.2 A60

*MWR 6 R0.4 A90

*MWR 6 R0.4 A60

51

51

51

51

15.0

15.0

22.0

22.0

45°

60°

45°

60°

45°

30°

45°

30°

2.3

2.3

2.3

2.3

0.2 

0.2

0.4

0.4

1.0

1.0

6.0

6.0

SIM ... H6

Ïðèìåð çàêàçà: MWR 6 R0.2 A90 TRH210
Ïðè çàêàçå ëåâûõ ðåçöîâ â îáîçíà÷åíèè óêàæèòå MWL âìåñòî MWR
*Âîçìîæíî ïðèìåíåíèå äëÿ ðàñòà÷èâàíèÿ
**Ïðî÷èå ðåçöåäåðæàòåëè íà ñòð. 109

D

D
Detail A
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Микро-инструмент

Обработка канавок
MGR Резцы

Îáîçíà÷åíèå L L1 H FB
Ìèí. äèàìåòð

îòâåðñòèÿ
Ðåçöåäåðæàòåëü*

3.0

4.0

5.0

6.0

6.0

7.0

MGR 3 B0.7 L10

MGR 4 B0.5 L10

MGR 4 B0.7 L10

MGR 4 B1.0 L10

MGR 4 B1.0 L15

MGR 4 B1.5 L10

MGR 5 B1.0 L15

MGR 5 B1.0 L22

MGR 5 B1.5 L15

MGR 5 B1.5 L22

MGR 5 B2.0 L15

MGR 5 B2.0 L22

MGR 6 B1.0 L15

MGR 6 B1.0 L22

MGR 6 B1.5 L15

MGR 6 B1.5 L22

MGR 6 B2.0 L15

MGR 6 B2.0 L22

MGR 6 B1.0 L17

MGR 6 B1.5 L17

MGR 6 B2.0 L17

MGR 7 B1.0 L15

MGR 7 B1.0 L22

MGR 7 B1.0 L30

MGR 7 B1.5 L15

MGR 7 B1.5 L22

MGR 7 B1.5 L30

MGR 7 B2.0 L15

MGR 7 B2.0 L22

MGR 7 B2.0 L30

39

51

51

51

51

51

51

51

51

51

51

51

51

51

51

51

51

51

51

51

51

62

62

62

62

62

62

62

62

62

10

10

10

10

15

10

15

22

15

22

15

22

15

22

15

22

15

22

17

17

17

15

22

30

15

22

30

15

22

30

0.6

0.5

0.6

1.0

1.0

1.0

1.2

1.2

1.2

1.2

1.2

1.2

1.4

1.4

1.4

1.4

1.4

1.4

1.8

1.8

1.8

2.5

2.5

2.5

2.5

2.5

2.5

2.5

2.5

2.5

1.3

1.7

1.7

1.7

1.7

1.7

2.3

2.3

2.3

2.3

2.3

2.3

2.8

2.8

2.8

2.8

2.8

2.8

2.8

2.8

2.8

3.3

3.3

3.3

3.3

3.3

3.3

3.3

3.3

3.3

3.1

4.1

4.1

4.1

4.1

4.1

5.1

5.1

5.1

5.1

5.1

5.1

6.1

6.1

6.1

6.1

6.1

6.1

6.1

6.1

6.1

7.1

7.1

7.1

7.1

7.1

7.1

7.1

7.1

7.1

SIM ... H3

SIM ... H4

SIM ... H5

SIM ... H6

SIM ... H6

SIM ... H7

0.7

0.5

0.7

1.0

1.0

1.5

1.0

1.0

1.5

1.5

2.0

2.0

1.0

1.0

1.5

1.5

2.0

2.0

1.0

1.5

2.0

1.0

1.0

1.0

1.5

1.5

1.5

2.0

2.0

2.0

D

Ïðîäîëæåíèå

Ìèíèì. äèàì.
îòâåðñòèÿ

Detail A
B

HF

D

L1

L

A
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Микро-инструмент

Обработка канавок
MGR Резцы

Ìèíèì. äèàì.
îòâåðñòèÿ

Îáîçíà÷åíèå L L1 H FB
Ìèí. äèàìåòð

îòâåðñòèÿ
Ðåçöåäåðæàòåëü*

8.0

MGR 8 B1.0 L22

MGR 8 B1.5 L22

MGR 8 B2.0 L22

64

64

64

22

22

22

1.7

1.7

2.6

3.8

3.8

3.8

8.1

8.1

8.1

SIM ... H8

1.0

1.5

2.0

Ïðèìåð çàêàçà: MGR 5 B1.5 L15 TRH210
Ïðè çàêàçå ëåâûõ ðåçöîâ â îáîçíà÷åíèè óêàæèòå MGL âìåñòî MGR
*Ïðî÷èå ðåçöåäåðæàòåëè íà ñòð. 109

D

Detail A
B

H
F

D

L1

L

A
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Микро-инструмент

Обработка радиусных канавок
MKR Резцы

Îáîçíà÷åíèå L L1 FHR W
Ìèí. äèàìåòð

îòâåðñòèÿ
Ðåçöåäåðæàòåëü*

4.0

5.0

6.0

7.0

MKR 4 R0.5 L10

MKR 4 R0.75 L10

MKR 5 R0.5 L15

MKR 5 R0.75 L15

MKR 5 R1.0 L15

MKR 6 R0.5 L15

MKR 6 R0.75 L15

MKR 6 R1.0 L15

MKR 7 R0.5 L22

MKR 7 R0.75 L22

MKR 7 R1.0 L22

51

51

51

51

51

51

51

51

62

62

62

10

10

15

15

15

15

15

15

22

22

22

1.0

1.5

1.0

1.5

2.0

1.0

1.5

2.0

1.0

1.5

2.0

1.0

1.0

1.2

1.2

1.2

1.6

1.6

1.6

2.5

2.5

2.5

1.7

1.7

2.3

2.3

2.3

2.8

2.8

2.8

3.3

3.3

3.3

0.50

0.75

0.50

0.75

1.00

0.50

0.75

1.00

0.50

0.75

1.00

4.1

4.1

5.1

5.1

5.1

6.1

6.1

6.1

7.1

7.1

7.1

SIM ... H4

SIM ... H5

SIM ... H6

SIM ... H7

Ïðèìåð çàêàçà: MKR 5 R1.0 L15 TRH210
Ïðè çàêàçå ëåâûõ ðåçöîâ â îáîçíà÷åíèè óêàæèòå MKL âìåñòî MKR
* Ïðî÷èå ðåçöåäåðæàòåëè íà ñòð. 109

D

Ìèíèì. äèàì.
îòâåðñòèÿ

L1

L

A

D

!

H

W
R

F

Detail A
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Микро-инструмент

Обработка осевых канавок 
MFR Резцы

Ìèíèì. äèàì.
îòâåðñòèÿ

Detail ARO.2 Typ.x2

T

F

D

L1

L

A B

Îáîçíà÷åíèå L L1 T FB
Ìèí. äèàìåòð

îòâåðñòèÿ
Ðåçöåäåðæàòåëü*

4.0

5.0

6.0

8.0

MFR 4 B0.75 L15

MFR 4 B1.0 L15

MFR 4 B1.5 L15

MFR 5 B0.75 L22

MFR 5 B1.0 L22

MFR 5 B1.5 L22

MFR 5 B2.0 L22

MFR 6 B1.0 L22

MFR 6 B1.5 L22

MFR 6 B2.0 L22

MFR 6 B2.5 L22

MFR 6 B3.0 L30

MFR 8 B2.5 L22

51

51

51

51

51

51

51

51

51

51

51

58

64

15

15

15

22

22

22

22

22

22

22

22

30

22

1.2

1.5

2.8

1.2

1.5

2.5

3.8

1.5

2.5

3.0

4.8

6.0

3.5

1.95

1.95

1.95

2.45

2.45

2.45

2.45

2.95

2.95

2.95

2.95

2.95

3.95

5.0

5.0

5.0

6.0

6.0

6.0

6.0

8.0

8.0

8.0

8.0

8.0

10.0

SIM ... H4

SIM ... H5

SIM ... H6

SIM ... H8

0.75

1.0

1.5

0.75

1.0

1.5

2.0

1.0

1.5

2.0

2.5

3.0

2.5

Ïðèìåð çàêàçà: MGR 5 B1.5 L15 TRH210
Ïðè çàêàçå ëåâûõ ðåçöîâ â îáîçíà÷åíèè óêàæèòå MGL âìåñòî MGR
*Ïðî÷èå ðåçöåäåðæàòåëè íà ñòð. 109

D
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Микро-инструмент

MFL Резцы

Îáîçíà÷åíèå L L1 T FB
Ìèí. äèàìåòð

îòâåðñòèÿ
Ðåçöåäåðæàòåëü*

4.0

5.0

6.0

8.0

MFL 4 B0.75 L15

MFL 4 B1.0 L15

MFL 4 B1.5 L15

MFL 5 B0.75 L22

MFL 5 B1.0 L22

MFL 5 B1.5 L22

MFL 5 B2.0 L22

MFL 6 B1.0 L22

MFL 6 B1.5 L22

MFL 6 B2.0 L22

MFL 6 B2.5 L22

MFL 6 B3.0 L30

MFL 8 B2.5 L22

51

51

51

51

51

51

51

51

51

51

51

58

64

15

15

15

22

22

22

22

22

22

22

22

30

22

1.2

1.5

2.8

1.2

1.5

2.5

3.8

1.5

2.5

3.0

4.8

6.0

3.5

1.75

1.75

1.75

2.25

2.25

2.25

2.25

2.75

2.75

2.75

2.75

2.75

3.75

5.0

5.0

5.0

6.0

6.0

6.0

6.0

8.0

8.0

8.0

8.0

8.0

10.0

SIM ... H4

SIM ... H5

SIM ... H6

SIM ... H8

0.75

1.0

1.5

0.75

1.0

1.5

2.0

1.0

1.5

2.0

2.5

3.0

2.5

Ïðèìåð çàêàçà: MFL 6 B1.0 L22 TRH210
*Ïðî÷èå ðåçöåäåðæàòåëè íà ñòð. 109

D

Обработка осевых канавок 

Ìèíèì.
äèàì.

îòâåðñòèÿ

Detail A

RO.2 Typ.x2
T

F

D

L1

L

A

B
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Микро-инструмент

MVR Резцы

Îáîçíà÷åíèå L L1 FB
Ìèí. äèàìåòð

îòâåðñòèÿ
Ðåçöåäåðæàòåëü*

6.0

8.0

8.0

MVR 6 B2.0 L15

MVR 6 B2.0 L22

MVR 6 B2.5 L22

MVR 8 B3.0 L27

MVR 8 B3.0 L43

MVR 8 B4.0 L43

64

64

64

64

80

80

15

22

22

27

43

43

1.1

1.1

1.4

1.6

1.6

2.1

12.0

12.0

12.0

15.0

15.0

20.0

SIM ... H6

SIM ... H8

SIM ... H8

2.0

2.0

2.5

3.0

3.0

4.0

Ïðèìåð çàêàçà: MVR 6 B2.0 L22 TRH210
*Ïðî÷èå ðåçöåäåðæàòåëè íà ñòð. 109

D

Обработка глубоких осевых канавок
 С двумя каналами СОЖ 

Ìèíèì.
äèàì.

îòâåðñòèÿ

Detail ARO.2 Typ.x2

F

D

L1

L

A

B
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Микро-инструмент

MZR Резцы
Обработка осевых канавок

Îáîçíà÷åíèå L L1 FTR W
Ìèí. äèàìåòð

îòâåðñòèÿ
Ðåçöåäåðæàòåëü*

4.0

5.0

6.0

MZR 4 R0.5 L15

MZR 4 R0.75 L15

MZR 5 R0.5 L22

MZR 5 R0.75 L22

MZR 5 R1.0 L22

MZR 6 R0.5 L22

MZR 6 R0.75 L22

MZR 6 R1.0 L22

51

51

51

51

51

51

51

51

15

15

22

22

22

22

22

22

1.0

1.5

1.0

1.5

2.0

1.0

1.5

2.0

1.2

1.5

1.2

1.5

2.5

1.2

1.5

2.5

1.95

1.95

2.45

2.45

2.45

2.95

2.95

2.95

0.50

0.75

0.50

0.75

1.00

0.50

0.75

1.00

5.0

5.0

6.0

6.0

6.0

8.0

8.0

8.0

SIM ... H4

SIM ... H5

SIM ... H6

Ïðèìåð çàêàçà: MZR 5 R0.5 L22 TRH210
* Ïðî÷èå ðåçöåäåðæàòåëè íà ñòð. 109

D

Ìèíèì.
äèàì.

îòâåðñòèÿ

Detail A

R

T

FD

L1

L

A

W
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Микро-инструмент

MZL Резцы
Обработка осевых канавок

Îáîçíà÷åíèå L L1 FTR W
Ìèí. äèàìåòð

îòâåðñòèÿ
Ðåçöåäåðæàòåëü*

4.0

5.0

6.0

MZL 4 R0.5 L15

MZL 4 R0.75 L15

MZL 5 R0.5 L22

MZL 5 R0.75 L22

MZL 5 R1.0 L22

MZL 6 R0.5 L22

MZL 6 R0.75 L22

MZL 6 R1.0 L22

51

51

51

51

51

51

51

51

15

15

22

22

22

22

22

22

1.0

1.5

1.0

1.5

2.0

1.0

1.5

2.0

1.2

1.5

1.2

1.5

2.5

1.2

1.5

2.5

1.75

1.75

2.25

2.25

2.25

2.75

2.75

2.75

0.50

0.75

0.50

0.75

1.00

0.50

0.75

1.00

5.0

5.0

6.0

6.0

6.0

8.0

8.0

8.0

SIM ... H4

SIM ... H5

SIM ... H6

Ïðèìåð çàêàçà: MZL 5 R0.5 L22 TRH210
* Ïðî÷èå ðåçöåäåðæàòåëè íà ñòð. 109

D

Ìèíèì.
äèàì.

îòâåðñòèÿ

D

L1

L

A

Detail A

R

T

F
W
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Микро-инструмент

CMR 
Многоцелевой микро-инструмент

Правый

Левый

Ïîêàçàí ïðàâûé èíñòðóìåíò

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

L

L

A

L

L1

L1

L1

F

F

C

C

R

R

Ìèí. äèàì.
îòâåðñòèÿ

Ìèí. äèàì.
îòâåðñòèÿ

Ðåçöåäåðæàòåëü*

Ðåçöåäåðæàòåëü*

4

5

6

4

5

6

CMR 4 R0.1 L10

CMR 4 R0.1 L15

CMR 5 R0.2 L10

CMR 5 R0.2 L15

CMR 6 R0.2 L12

CMR 6 R0.2 L18

CML 4 R0.1 L10

CML 4 R0.1 L15

CML 5 R0.2 L10

CML 5 R0.2 L15

CML 6 R0.2 L12

CML 6 R0.2 L18

51

51

51

51

58

58

51

51

51

51

58

58

10

15

10

15

12

18

10

15

10

15

12

18

1.8

1.8

2.3

2.3

2.8

2.8

1.8

1.8

2.3

2.3

2.8

2.8

1.1

1.1

1.3

1.3

1.5

1.5

1.1

1.1

1.3

1.3

1.5

1.5

4

4

5

5

6

6

4

4

5

5

6

6

SIM...H4

SIM...H5

SIM...H6

SIM...H4

SIM...H5

SIM...H6

0.1

0.1

0.2

0.2

0.2

0.2

0.1

0.1

0.2

0.2

0.2

0.2

*Ìèíèìàëüíûé äèàìåòð îòâåðñòèÿ, êîòîðûé ìîæíî ñäåëàòü äàííûì èíñòðóìåíòîì
 èç öåëüíîãî ìàòåðèàëà

*Ìèíèìàëüíûé äèàìåòð îòâåðñòèÿ, êîòîðûé ìîæíî ñäåëàòü äàííûì èíñòðóìåíòîì
 èç öåëüíîãî ìàòåðèàëà
**Ïðî÷èå ðåçöåäåðæàòåëè íà ñòð. 109

D

D

D

T
R
H
4
1
0

P ∗
M ∗
K ∗
N ∗
S ∗
H

T
R
H
4
1
0

P ∗
M ∗
K ∗
N ∗
S ∗
H

Detail A
R

C

6°

45°

8°
F
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Микро-инструмент

Система обозначения

HK Долбежный инструмент для шестигранных
шпоночных пазов

HK 3 L5S30 TRH410

Ìèí. äèàìåòð
îòâåðñòèÿ
2 = 2,2 ìì
3 = 2,9 ìì
4 = 3,9 ìì
5 = 4,9 ìì

Øåñòèãðàííûå
øïîíî÷í. ïàçû

Ðàçìåð ïàçà
S23 = 2,3 - 2,9 ìì
S30 = 3,0 - 4,0 ìì
S40 = 4,0 - 5,0 ìì
S50 = 5,0 - 8,0 ìì

Ìàêñ. ãëóáèíà
ðåçàíèÿ

L4 = 4,0 ìì
L5 = 5,5 ìì
L6 = 6,5 ìì
L9 = 9,5 ìì

Ñïëàâ

Îáîçíà÷åíèå L

L

L1

L1

F

F

R

R

Ìèí. äèàì.
îòâåðñòèÿ

Ðåçöåäåðæàòåëü*

5.0

7.0

2.3-2.9

3.0-4.0

4.0-5.0

5.0-8.0

HK 2 S23 L4

HK 3 S30 L5

HK 4 S40 L6

HK 5 S50 L9

51

51

51

62

4.0

5.5

6.5

9.5

1.35

1.35

1.35

1.35

2.2

2.9

3.9

4.9

SIM...H5

SIM...H7

0.05

0.05

0.10

0.10

S = Ðàçìåð ïàçà
*Ïðî÷èå ðåçöåäåðæàòåëè íà ñòð. 109

D

D

S

S

30°
T
R
H
4
1
0

P ∗
M ∗
K ∗
N ∗
S ∗
H
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Микро-инструмент

Система обозначения

Резцедержатели

S I H3 SM 0020

Ìåòîä
êðåïëåíèÿ
S = Âèíòîì

Ñå÷åíèå õâîñòîâèêà
Ìåòðè÷åñêîå
0012 = 12 ìì
0016 = 16 ìì
0020 = 20 ìì
0022 = 22 ìì
0025 = 25 ìì

Äèàìåòð 
ðåçöà

3 = 3,0 ìì
4 = 4,0 ìì
5 = 5,0 ìì
6 = 6,0 ìì
7 = 7,0 ìì
8 = 8,0 ìì
10 = 10,0 ìì 

Òèï Swiss I = Âíóòðåííÿÿ M = Ìèêðî-
èíñòðóìåíò

Âèíò óïîðíûé

Âèíò çàæèìíîé

Âíóòð. ïîäà÷à ÑÎÆ

Îáîçíà÷åíèå L

L

D

D

Êëþ÷d

d

Âèíò çàæèìíîé  Âèíò óïîðíûé

3.0

4.0

5.0

SIM 0012 H3

SIM 0016 H3S

SIM 0016 H3

SIM 0020 H3

SIM 0022 H3

SIM 0012 H4

SIM 0016 H4S

SIM 0016 H4

SIM 0020 H4

SIM 0022 H4

SIM 0012 H5

SIM 0016 H5S

SIM 0016 H5

SIM 0020 H5

SIM 0022 H5

88

75

88

88

88

88

75

88

88

88

88

75

88

88

88

12

16

16

20

22

12

16

16

20

22

12

16

16

20

22

12

20

20

20

22

12

20

20

20

22

12

20

20

20

22

K25

K25

K25

K25

K25

K25

K25

K25

K25

K25

K25

K25

K25

K25

K25

S24

S25

S25

S25

S25

S24

S25

S25

S25

S25

S24

S25

S25

S25

S25

S35

S35S

S35

S35

S35

S35

S35S

S35

S35

S35

S35

S35S

S35

S35

S35

D1

D1

Ïðîäîëæåíèå



Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

L

L

D

D

D

Êëþ÷

Êëþ÷

d

d

Âèíò çàæèìíîé

Âèíò çàæèìíîé

 Âèíò óïîðíûé

 Âèíò óïîðíûé

6.0

7.0

8.0

10.0

3.0

4.0

5.0

6.0

8.0

SIM 0016 H6S

SIM 0016 H6

SIM 0020 H6

SIM 0022 H6

SIM 0016 H7

SIM 0020 H7

SIM 0022 H7

SIM 0016 H8

SIM 0020 H8

SIM 0022 H8

SIM 0016 H10

SIM 0020 H10

SIM 0022 H10

SIM 0025 H3

SIM 0025 H4

SIM 0025 H5

SIM 0025 H6

SIM 0025 H8

75

88

88

88

88

88

88

88

88

88

88

88

88

25

25

25

25

25

16

16

20

22

16

20

22

16

20

22

16

20

22

10.8

10.8

10.8

10.8

10.8

K25

K25

K25

K25

K25

K25

K25

K25

K25

K25

K25

K25

K25

K25

K25

K25

K25

K25

S25

S25

S25

S25

S25

S25

S25

S25

S25

S25

S25S

S25S

S25

S25

S25

S25

S25

S25

S35S

S35

S35

S35

S35

S35

S35

S35

S35

S35

S35

S35

S35

S35M

S35M

S35M

S35M

S35M

20

20

20

22

20

20

22

20

20

22

20

20

22

62

62

62

62

62

D1

D1

108

Микро-инструмент

Резцедержатели

Резцедержатели

Âèíò óïîðíûé
Âèíò çàæèìíîé Âíóòð. ïîäà÷à ÑÎÆ

d D1

L



Ðåçüáîâîå ñîåäèíåíèå M6

Âèíò çàæèìíîé

Âíóòð. ïîäà÷à ÑÎÆ

109

Микро-инструмент

Система обозначения

Резцедержатели с квадратным
хвостовиком

S E H3 SM K 1216

Ìåòîä
êðåïëåíèÿ
S = Âèíòîì

Ñå÷åíèå õâîñòîâèêà
0816 = 8 x 16 ìì
1016 = 10 x 16 ìì
1216 = 12 x 16 ìì

Äèàìåòð ðåçöà
3 = 3,0 ìì
4 = 4,0 ìì
5 = 5,0 ìì
6 = 6,0 ìì

Òèï Swiss E = Âíåøíÿÿ M = Ìèêðî-
èíñòðóìåíò

Êâàäðàòíûé õâîñòîâèê
ñ êîëåíîì

Îáîçíà÷åíèå B

B

L

L

L2

L2

H

H

h

h

h1

h1

 d ìàêñ

 d ìàêñ

*dp

dp

Êëþ÷
Âèíò

çàæèìíîé
L1

L1

3.0

4.0

5.0

6.0

SEMK 0816 H3S

SEMK 1016 H3S

SEMK 1216 H3S

SEMK 0816 H4S

SEMK 1016 H4S

SEMK 1216 H4S

SEMK 0816 H5S

SEMK 1016 H5S

SEMK 1216 H5S

SEMK 0816 H6S

SEMK 1016 H6S

SEMK 1216 H6S

16

16

16

16

16

16

16

16

16

16

16

16

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

25

46

46

46

58

58

58

58

58

58

58

58

58

8

10

12

8

10

12

8

10

12

8

10

12

16

18

20

16

18

20

16

18

20

16

18

20

26

26

26

26

26

26

26

26

26

26

26

26

4/6

4/6

4/6

4/6

4/6

4/6

4/6

4/6

4/6

4/6

4/6

4/6

K25

K25

K25

K25

K25

K25

K25

K25

K25

K25

K25

K25

S25

S25

S25

S25

17

17

17

17

17

17

17

17

17

17

17

17

D

D1

*Ïîñòàâëÿåòñÿ ïî ñïåö. çàêàçó
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Микро-инструмент

Ðàñòà÷èâàíèå

 Êîíòóðíîå òî÷åíèå è
ðàñòà÷èâàíèå

Íàðåçàíèå ðåçüáû

 Ñíÿòèå ôàñîê è
ðàñòà÷èâàíèå

 Îáðàáîòêà
êàíàâîê

 Îáðàáîòêà îñåâûõ
êàíàâîê

Ðåçöåäåðæàòåëü

Ðàñòà÷èâàíèå

Ñíÿòèå ôàñîê

Êîíòóðíîå òî÷åíèå

Íàðåçàíèå ðåçüáû

Îáð-êà êàíàâîê

Îáð-êà îñåâûõ
êàíàâîê

Ïðèìåð çàêàçà: KT4-20

Â ïðîãðàììå ïîñòàâîê èìåþòñÿ íàáîðû
ñ ðåçöåäåðæàòåëåì ñ äèàìåòðîì
õâîñòîâèêà 16 ìì è 22 ìì.
Ïðèìåð çàêàçà: KT4-16 

Наборы микро-инструмента

KT4-20

MTR 4 R0.2 L10

MPR 4 R0.2 L10

MIR 4 L15  A60

MCR 4 R0.2 L15

MGR 4 B1.5 L10

MFR 4 B1.0 L15

SIM 0020 H4

K25

KT5-20

MTR 5 R0.2 L15

MPR 5 R0.2 L15

MIR 5 L15  A60

MCR 5 R0.2 L15

MGR 5 B1.5 L15

MFR 5 B1.0 L22

SIM 0020 H5

K25

Техническая информация
Òâåðäûå ñïëàâû:

TRH210 (P30 - P50, K25 - K40)
Ñïëàâ ñ ïîêðûòèåì TiN (ìåòîä PVD) äëÿ ðàáîòû íà

íèçêèõ ñêîðîñòÿõ.
Îòëè÷íûé âûáîð äëÿ âñåõ âèäîâ íåðæàâåþùåé ñòàëè.

TRH410 (K10 - K20, P10-P30, M05-M20, K10-K20)
Ìåëêîçåðíèñòûé ñïëàâ ñ òðåõñëîéíûì ïîêðûòèåì PVD. Î÷åíü æàðîñòîéêèé ñïëàâ äëÿ

ïëàâíîãî ðåçàíèÿ, âûñîêîé ïðîèçâîäèòåëüíîñòè è íîðìàëüíûõ ðåæèìîâ îáðàáîòêè.
Äëÿ îáùèõ îïåðàöèé ñî âñåìè ìàòåðèàëàìè.

TRH100 (K10 - K30, N05-N25)
Ñïëàâ áåç ïîêðûòèÿ äëÿ öâåòíûõ ìåòàëëîâ, àëþìèíèÿ è ÷óãóíà.
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Выбор скорости для микро-инструмента*

Îáðàáàòûâàåìûé ìàòåðèàë Ñîñòîÿíèå

Ñêîðîñòü ðåçàíèÿ
ì/ìì

TRH210 TRH410 TRH100

Ñòàíäàðò
ISO 

P

M

K

N

S

H

Íåëåãèðîâàííàÿ ñòàëü

è ëèòåéíàÿ ñòàëü,

ëåãêîîáðàáàòûâàåìàÿ

ñòàëü

Àëþìèíèé-ëèòüå,

ëåãèðîâàííûé

Ñïëàâû ìåäè

Âûñîêîòåìïåðàòóðíûå

ñïëàâû, 

æàðîïðî÷íûå ñïëàâû

Íèçêîëåãèðîâàííàÿ ñòàëü è ëèòåéíàÿ

ñòàëü (ìåíåå 5% ëåãèðóþùèõ ýë-òîâ)

Âûñîêîëåãèðîâàííàÿ ñòàëü, ëèòåéíàÿ

ñòàëü, èíñòðóìåíòàëüíàÿ ñòàëü

Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü è ëèòåéíàÿ ñòàëü

Âûñîêîïðî÷íûé ÷óãóí (GGG)

Ñåðûé ÷óãóí (GG)

Êîâêèé ÷óãóí

Àëþìèíèé - êîâêèé ñïëàâ

Íåìåòàëëû

Òèòàíîâûå ñïëàâû

Çàêàëåííàÿ ñòàëü

Îòáåëåííûé ÷óãóí

×óãóí

Îòæèã

Îòæèã

Çàêàëêà è îòïóñê

Îòæèã

Çàêàëêà è îòïóñê

Îòæèã

Çàêàëêà è îòïóñê

Îòæèã

Çàêàëêà è îòïóñê

Ôåððèò/ìàðòåíñèò

Ìàðòåíñèò

Àóñòåíèò

Ôåððèò/ïåðëèò

Ïåðëèò

Ôåððèò

Ïåðëèò

Ôåððèò

Ïåðëèò

Íåóïðî÷íåííûé

Óïðî÷íåííûé

Íåóïðî÷íåííûé 

Óïðî÷íåííûé

Âûñîêîòåìïåðàòóðíûé

Ëåãêîîáðàáàòûâàåìûé

Ëàòóíü

Ýëåêòðîëèòè÷åñêàÿ ìåäü

Òåðìîðåàêòîïëàñò, âîëîêíèò

Òâåðäàÿ ðåçèíà

Îòæèã

Óïðî÷íåííûé

Îòæèã

Óïðî÷íåííûé

Ëèòüå

Àëüôà+áåòà ñïëàâû óïðî÷íåííûå

Çàêàëêà 45-50 HRc

Çàêàëêà 51-55 HRc

Çàêàëêà 56-62 HRc

Ëèòüå

Çàêàëêà

25-70

20-40

20-40

25-40

25-60

30-70

20-40

50-100

40-80

30-60

40-80

15-30

10-30

10-30

10-30

10-20

30-80

25-50

25-50

30-60

30-80

30-80

20-50

60-120

50-90

30-70

15-40

10-30

15-40

10-30

10-20

<0.25%C

≥0.25%C

< 0.55%C

≥0.55%C

≥0.55%C

<=12% Si

>12% Si

>1% Pb

 

Íà îñíîâå Fe

 Íà îñíîâå

Ni èëè Co

15-30

10-20

10-20

15-25

15-30

20-40

10-20

30-50

20-40

20-40

20-40

10-20

5-15

5-15

5-15

5-15

Ðåêîìåíäóåìàÿ ïîäà÷à: 0.01 - 0.03 ìì/îá
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Проходы при нарезании резьбы

CMR Тернадо Многоцелевой микро-инструмент

Метод обработки

112

Øàã:

Êîëè÷åñòâî ïðîõîäîâ

ìì
íèòîê/äþéì

0.5
48

0.7
36

0.8
32

1.0
24

1.25
20

1.5
16

2-5
14-5

6-12 7-16 8-18 8-20 10-22 20-387-14

–Òåðíàäî ïðåäñòàâëÿåò íîâûé è èííîâàöèîííûé ìíîãîöåëåâîé ìèêðî-èíñòðóìåíò CMR äëÿ
ðàñòà÷èâàíèÿ, òî÷åíèÿ, ïîäðåçàíèÿ è ñíÿòèÿ ôàñîê ñ ïîìîùüþ îäíîãî èíñòðóìåíòà.
–Óíèêàëüíàÿ êîíñòðóêöèÿ ïîçâîëÿåò ïðîèçâîäèòü îáðàáîòêó ìàòåðèàëà áåç ïðîñâåðëèâàíèÿ
öåíòðîâî÷íîãî îòâåðñòèÿ.
–Íîâûé èíñòðóìåíò ñîêðàùàåò âðåìÿ öèêëà îáðàáîòêè è êîëè÷åñòâî íåîáõîäèìîãî èíñòðóìåíòà,
îáåñïå÷èâàÿ âûñîêóþ ïðîèçâîäèòåëüíîñòü.
–Ýôôåêòèâíàÿ ïîäà÷à ÑÎÆ ÷åðåç îòâåðñòèå â ñïèðàëüíîé êàíàâêå îáåñïå÷èâàåò íåïðåðûâíûé îòâîä
ñòðóæêè èç îòâåðñòèÿ.
–Óíèêàëüíàÿ êîíñòðóêöèÿ ñòðóæêîëîìà è êàíàâêè.
–Èñïîëüçîâàíèå ñî ñòàíäàðòíûìè ðåçöåäåðæàòåëÿìè SIM íà òîêàðíûõ ñòàíêàõ ×ÏÓ è ñòàíêàõ òèïà
Swiss.
–Äîñòóïíû òîëüêî èç ñïëàâà TRH410.

–Èíñòðóìåíò âõîäèò â çàãîòîâêó è îáðàçóåò îòâåðñòèå ìèíèìàëüíî âîçìîæíîãî äëÿ íåãî
äèàìåòðà.
–Äëÿ âõîäà èíñòðóìåíòà â ìàòåðèàë ìîæåò ïîòðåáîâàòüñÿ îò îäíîãî äî íåñêîëüêèõ ïðîõîäîâ
â çàâèñèìîñòè îò ìàòåðèàëà çàãîòîâêè, äàâëåíèÿ ïîäà÷è ÑÎÆ, ìîùíîñòè ñòàíêà è ò.ä.
–Îòâåðñòèå ìîæåò áûòü óâåëè÷åíî ñ ïîìîùüþ íåñêîëüêèõ ðàäèàëüíûõ ïðîõîäîâ.

Èíñòðóìåíò îñíàùåí äîïîëíèòåëüíîé ðåæóùåé êðîìêîé, êîòîðàÿ ðàñïîëîæåíà ïåðïåíäèêóëÿðíî
ê ãëàâíîé ïåðåäíåé êðîìêå. Ýòî ïîçâîëÿåò ñíèìàòü äîïîëíèòåëüíóþ ôàñêó ïîä óãëîì 45° áåç
íåîáõîäèìîñòè îñòàíàâëèâàòü øïèíäåëü èëè ïðåðûâàòü ïðîöåññ îáðàáîòêè.

Ñíÿòèå ôàñêè
âèä ñçàäè

Ñíÿòèå ôàñêè

Òî÷åíèå, ïîäðåçàíèå, êîíòóðíîå òî÷åíèå

Ñâåðëåíèå/ðàñòà÷èâàíèå â ñïëîøíîì ìàòåðèàëå
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CMR параметры резания и общие рекомендации

HK Долбежный инструмент для шестигранных
шпоночных пазов

ÑÎÆ
Íè ïðè êàêèõ îáñòîÿòåëüñòâàõ íå ñëåäóåò ðàáîòàòü áåç ïðèìåíåíèÿ ÑÎÆ.
Íåîáõîäèìî èñïîëüçîâàòü âíóòðåííþþ ïîäà÷ó ÑÎÆ â ëþáûõ îïåðàöèÿõ.
Äëÿ íàèáîëåå ýôôåêòèâíîé ðàáîòû â êà÷åñòâå ÑÎÆ ðåêîìåíäóåòñÿ èñïîëüçîâàòü ìàñëî èëè ýìóëüñèþ.
Â ñëó÷àå íèçêîãî äàâëåíèÿ ïîäà÷è ÑÎÆ, äîáàâëåíèå âíåøíåé ïîäà÷è ÑÎÆ ìîæåò óëó÷øèòü ðàáîòó
èíñòðóìåíòà.

Ñòðóÿ ÑÎÆ îáåñïå÷èâàåò:
1. Îõëàæäåíèå ðåæóùåé êðîìêè èíñòðóìåíòà, à òàêæå ïëîùàäè êîíòàêòà.
2. Áûñòðûé îòâîä ñòðóæêè îò èíñòðóìåíòà, òåì ñàìûì ñíèæàÿ èçíîñ ðåæóùåé êðîìêè.
3. Ðàçëîì ñòðóæêè íà áîëåå ìåëêèå ÷àñòè è åå îòâîä èç çîíû ðåçàíèÿ.

Ðåêîìåíäóåìàÿ ïîäà÷à: 0.01 - 0.03 ìì/îá

Èíñòðóìåíò HK ðàçðàáîòàí äëÿ ïðîðåçàíèÿ âíóòðåííèõ øïîíî÷íûõ ïàçîâ âíóòðè ãëóõèõ
è ñêâîçíûõ îòâåðñòèé ñ èñïîëüçîâàíèåì ñòàíêîâ ×ÏÓ.

–Èñïîëüçîâàíèå ñî ñòàíäàðòíûìè
ðåçöåäåðæàòåëÿìè Òåðíàäî SIM
–Ðåçöåäåðæàòåëü ìîæíî óñòàíîâèòü
íåïîñðåäñòâåííî â ðåâîëüâåðíîé ãîëîâêå èëè
øïèíäåëå ñòàíêà
–Ðåçöåäåðæàòåëü ñ çàäíèì çàæèìíûì âèíòîì
äëÿ ïîëíîãî çàêðåïëåíèÿ â ïðîöåññå ðàáîòû
–Äîñòóïíû òîëüêî èç ñïëàâà TRH410.

Äåìîíñòðàöèÿ

Îáðàáàòûâàåìûé ìàòåðèàë
Ñêîðîñòü ðåçàíèÿ

ì/ìì
Ñòàíäàðò

ISO 

P

M

K

N

S

H

Íèçêîóãëåðîäèñòàÿ è ñðåäíåóãëåðîäèñòàÿ ñòàëü <0.55%C

Âûñîêîóãëåðîäèñòàÿ ñòàëü ≥0.55%C 

Ëåãèðîâàííàÿ ñòàëü 

Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü - ñ õîðîøåé îáðàáàòûâàåìîñòüþ

Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü - àóñòåíèòíàÿ

Ëèòåéíàÿ ñòàëü 

×óãóí

Àëþìèíèé ≥12%Si, ìåäü

Àëþìèíèé >12% Si 

Ñèíòåòè÷åñêèå ìàòåðèàëû, òåðìîðåàêòîïëàñò, òåðìîïëàñò 

Íèêåëåâûå ñïëàâû, òèòàíîâûå ñïëàâû

Çàêàëåííàÿ ñòàëü

20-75

20-75

20-60

20-60

20-50

20-70

20-90

40-150

20-100

40-150

15-60 
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Ñîäåðæàíèå:                    Ñòð.

 

 

Ñèñòåìà îáîçíà÷åíèÿ
Íåïîëíûé ïðîôèëü 60°
Íåïîëíûé ïðîôèëü 55°
ISO
UN
Îáðàáîòêà ôàñîê
Îáðàáîòêà êàíàâîê
Îáðàáîòêà ðàäèóñíûõ êàíàâîê
Îáðàòíîå òî÷åíèå
Îáðàáîòêà òîðöåâûõ êàíàâîê
Îáðàáîòêà òîðö. ðàäèóñíûõ êàíàâîê
Äåðæàâêè ñ òâåðäîñïëàâí. õâîñòîâèêîì
Òåõíè÷åñêîå îïèñàíèå

116
117
117
118
119
119
120
121
121
122-123
124
125
126

–Îòëè÷íàÿ âèáðîñòîéêîñòü áëàãîäàðÿ äåðæàâêå ñ
òâåðäîñïëàâíûì õâîñòîâèêîì.
–Äëÿ ãëóáîêèõ îòâåðñòèé.

–Äëèííàÿ ðåçüáà èëè îïåðàöèè, ãäå íóæåí áîëüøîé âûëåò èíñòðóìåíòà.
–Ïîçâîëÿåò íàðåçàòü ðåçüáó ñ êðóïíûì øàãîì/ïðîôèëåì.
–Îáðàáîòêà ðåçüáû, êàíàâîê, ôàñîê, ðàñòà÷èâàíèå, êîíòóðíîå òî÷åíèå - âîçìîæíî äëÿ áîëüøèíñòâà
ïðîôèëåé ïëàñòèí ìèíè èíñòðóìåíòà.

Âåðòèêàëüíûå ïëàñòèíû è äåðæàâêè äëÿ îáðàáîòêè ðåçüáû, ôàñîê, êàíàâîê è ðàñòà÷èâàíèÿ 

Òâåðäûé ñïëàâ: Ñóáìèêðîííûé ñïëàâ TRH400 ñ óëó÷øåííûì òðåõñëîéíûì PVD ïîêðûòèåì ñ âûñîêîé
æàðîñòîéêîñòüþ äëÿ îáëåã÷åíèÿ îïåðàöèé ðåçàíèÿ 

–Ñêâîçíàÿ ïîäà÷à ÑÎÆ
–Äëÿ îáðàáîòêè ðåçüáû, êàíàâîê, ôàñîê è
ðàñòà÷èâàíèÿ
–Áûñòðàÿ çàìåíà

Преимущества

Типичное применение:
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T10 I A60 TRH400

I = Âíóòðåííÿÿ
C = Ñíÿòèå ôàñîê
G = Îáðàáîòêà êàíàâîê
K = Îáð-êà ðàäèóñ. êàíàâîê
X = Îáðàòíîå òî÷åíèå
FI = Âíóòð. òîðö. êàíàâêè
FE = Âíåø. òîðö. êàíàâêè
ZI = Âíóòð. ðàäèóñ. òîðö.
êàíàâêè
ZE = Âíåø. ðàäèóñ. òîðö.
êàíàâêè

Ðàçìåð
ïëàñòèíû
T8 T10

Ïðîôèëü ðåçüáû
Íåïîëíûé 60° è 55°

ISO UN
W10 = Øèð. êàíàâêè
R06 = Ðàäèóñ çóáà

H14 = Ãëóáèíà
 êàíàâêè

Ãëóáèíà çóáà

Òâåðäûé
ñïëàâ

Система обозначения 
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Òèï

Òèï

Øàã,
ìì

Øàã,
ìì

Øàã
TPI

Øàã
TPI

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

D
min

D
min

F

F

Y

Y

Ïðèìåð çàêàçà: 16U ER/L G60-6 TRH300
Ñïëàâû: TRH300 èëè TRH200

Неполный профиль 60°

Одна пластина для внутренней
и внешней резьбы

Âíóòð. 0.5-0.75

Âíåø. 0.4- 0.75

Âíóòð. 1.0-1.25

Âíåø. 0.8-1.0

Âíóòð. 0.5-0.8

Âíåø. 0.4-0.8

Âíóòð. 1.0-2.0

Âíåø. 0.8-1.75

Âíóòð. 2.0-3.0

Âíåø. 1.75-2.5

1.25-1.5

1.75-2.0

1.25-2.0

T8 G55

T8 U55

T10 G55

56-32

64-32

28-20

32-28

56-28

64-32

28-13

32-15

13-8

15-10

19-18

16-14

19-14

9.1

8.7

12.4

4.8

4.4

7.2

1.0

1.2

1.2

8.0

8.4

11.6

12.3

13.1

T8 A60

T8 G60

T10 A60

T10 G60

T10 D60

T8

T8

T10

T10

3.7

4.1

6.4

7.1

7.9

0.6

0.8

0.6

1.3

1.5

F

D min
Y

Неполный профиль 55°

Одна пластина для внутренней
и внешней резьбы
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Полный профиль

F

D min Y

Ïîëíûé ïðîôèëü

Òèï
Øàã,
ìì

Ì
ìåëêàÿ

Ì
êðóïíàÿ

Îáîçíà÷åíèå
D

min
F Y

0.5

0.75

1.0

1.25

1.5

1.75

2.0

0.5

0.75

1.0

1.5

2.0

2.5

3.0

T8 I 0.5 ISO

T8 I 0.75 ISO

T8 I 1.0 ISO

T8 I 1.25 ISO

T8 I 1.5 ISO

T8 I 1.75 ISO

T8 I 2.0 ISO

T10 I 0.5 ISO

T10 I 0.75 ISO

T10 I 1.0 ISO

T10 I 1.5 ISO

T10 I 2.0 ISO

T10 I 2.5 ISO

T10 I 3.0 ISO

M8.5

M9

M9

M10

M12

–

M17

M12

M12

M13

M14

M17

–

M28

M10

M12

M14

M16

M18, M20

M24

0.5

0.6

0.7

0.8

1.0

1.1

1.3

0.5

0.6

0.7

1.0

1.3

1.4

1.6

3.6

3.8

3.7

3.9

4.1

4.3

4.5

6.1

6.1

6.5

6.5

6.8

7.4

7.4

8.0

8.1

8.0

8.2

8.4

8.6

8.8

11.3

11.3

11.7

11.7

12.0

12.6

12.6

T8

T10

ISO
Пластины для внутренней резьбы
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Òèï
Øàã
TPI UNC UNF UNEF

Íîìèíàëüíûé
ðàçìåð

Îáîçíà÷åíèå
D

min
F Y

32

28

24

20

16

14

20

18

16

14

12

11

T8 I 32UN

T8 I 28UN

T8 I 24UN

T8 I 20UN

T8 I 16UN

T8 I 14UN

T10 I 20UN

T10 I 18UN

T10 I 16UN

T10 I 14UN

T10 I 12UN

T10 I 11UN

7/16

9/16

5/8

3/8

7/16, 1/2

9/16, 5/8

3/4

7/8

3/8

7/16, 1/2

3/4

7/16, 1/2

3/8

3/8

7/16, 1/2

9/16, 5/8, 11/16

9/16, 5/8, 11/16

5/8, 11/16, 3/4

0.6

0.7

0.7

0.9

1.0

1.2

0.9

1.0

1.1

1.2

1.4

1.5

4.0

4.0

4.0

3.9

4.4

4.5

6.8

6.8

6.8

6.9

6.9

7.3

8.3

8.3

8.3

8.2

8.7

8.8

12.0

12.0

12.0

12.1

12.1

12.5

T8

T10

UN
Пластины для внутренней резьбы

Обработка фасок

F

D min
W

H

Òèï W
H 

max
Îáîçíà÷åíèå

D
min

F

0.2

0.2

T8 C90

T10 C90

T8

T10

90°

90°

1.4

1.8

4.5

7.5

8.8

12.7

Îäíà ïëàñòèíà äëÿ ëåâîé è ïðàâîé ôàñêè
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Обработка канавок

F

D min

W

RO.1

H

Òèï
W 

±0.02
H 

max
Îáîçíà÷åíèå

D
min

F

1.0

1.5

2.0

2.5

3.0

1.0

1.5

2.0

1.0

1.5

2.0

2.5

3.0

T8 G W10 H20

T8 G W15 H20

T8 G W20 H20

T8 G W25 H20

T8 G W30 H20

T10 G W10 H14

T10 G W15 H14

T10 G W20 H14

T10 G W10 H23

T10 G W15 H23

T10 G W20 H23

T10 G W25 H23

T10 G W30 H23

T8 2.0 9.4 5.1

T10 1.4 12.3 7.1

T10 2.3 13.1 7.9
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Радиусные канавки

Обратное точение

Òèï

Òèï

W 
±0.02

W 
±0.02

R

R

H 
max

H 
max

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

D
min

D
min

F

F

0.8

1.2

1.8

0.8

1.2

1.8

2.0

0.8

1.2

1.8

0.8

1.2

1.8

2.0

0.4

0.6

0.9

0.4

0.6

0.9

1.0

0.4

0.6

0.9

0.4

0.6

0.9

1.0

T8 K R04 H10

T8 K R06 H10

T8 K R09 H10

T10 K R04 H22

T10 K R06 H22

T10 K R09 H22

T10 K R10 H22

T8 K R04 H10

T8 K R06 H10

T8 K R09 H10

T10 K R04 H22

T10 K R06 H22

T10 K R09 H22

T10 K R10 H22

T8

T8

1.0

1.0

8.4

8.4

4.1

4.1

T10

T10

2.2

2.2

13.1

13.1

7.9

7.9

F

F

D min

D min

W

1.5

R

R

H

H 30°
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H

R0.2

W

F

D min

Ìèíèì.
äèàì.

îòâåðñòèÿ

Торцевые канавки

Внутренние

Òèï
W 

±0.02
H 

max
Îáîçíà÷åíèå

D
min

F

1.0

1.5

2.0

2.0

2.5

2.5

3.0

3.0

1.5

2.5

3.0

5.0

3.0

5.0

3.0

5.0

T10 FI W10 H15

T10 FI W15 H25

T10 FI W20 H30

T10 FI W20 H50

T10 FI W25 H30

T10 FI W25 H50

T10 FI W30 H30

T10 FI W30 H50

14.0 8.0T10



H

R0.2

W

F

D min

Ìèíèì.
äèàì.

îòâåðñòèÿ

Внешние
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Òèï
W 

±0.02
H 

max
Îáîçíà÷åíèå

D
min

F

1.0

1.5

2.0

2.0

2.5

2.5

3.0

3.0

1.5

2.5

3.0

5.0

3.0

5.0

3.0

5.0

T10 FE W10 H15

T10 FE W15 H25

T10 FE W20 H30

T10 FE W20 H50

T10 FE W25 H30

T10 FE W25 H50

T10 FE W30 H30

T10 FE W30 H50

12.0 8.0T10
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Торцевые радиусные канавки

Внутренние

Òèï

Òèï

W 
±0.02

W 
±0.02

R

R

H 
max

H 
max

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

D
min

D
min

F

F

1.0

1.6

2.0

2.5

3.0

1.0

1.6

2.0

2.5

3.0

0.5

0.8

1.0

1.25

1.5

0.5

0.8

1.0

1.25

1.5

1.5

2.5

3.0

3.0

3.0

1.5

2.5

3.0

3.0

3.0

T10 ZI R05 H15

T10 ZI R08 H25

T10 ZI R10 H30

T10 ZI R125 H30

T10 ZI R15 H30

T10 ZE R05 H15

T10 ZE R08 H25

T10 ZE R10 H30

T10 ZE R125 H30

T10 ZE R15 H30

T10

T10

14.0

12.0

8.0

8.0

H

R

W

F

D min

Ìèíèì.
äèàì.

îòâåðñòèÿ

Внешние

H

R

W

F

D min

Ìèíèì.
äèàì.

îòâåðñòèÿ
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Державки с твердосплавным
хвостовиком

Стальные державки

Со сквозной подачей СОЖ

Со сквозной подачей СОЖ

DD1

L1

L

DD1

L1
L

DD1

L1

L

Òèï

Òèï

Òèï

D

D

D

D1

D1

D1

L1

L1

L1

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

L

L

L

Âèíò
ïëàñòèíû

Âèíò
ïëàñòèíû

Âèíò
ïëàñòèíû

Îòâåðòêà
Torx

Îòâåðòêà
Torx

Îòâåðòêà
Torx

8

8

8

10

12

12

12

16

16

7

7

7

10

10

10

10

10

10

20

30

40

–

40

55

25

25

35

80

95

105

150

110

125

70

90

100

S5

S5

S5

S11

S11

S11

S11

S11

S11

K5

K5

K5

K11

K11

K11

K11

K11

K11

ST 0008 L20 F08C

ST 0008 L30 G08C

ST 0008 L40 H08C

ST 0010 M10C

ST 0012 L40 J10C

ST 0012 L55 K10C

ST 0012 L25 E10

ST 0016 L25 G10

ST 0016 L35 H10

T8

T10

T10
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Число проходов при нарезании резьбы

Øàã:

Êîëè÷åñòâî ïðîõîäîâ

ìì
TPI

0.5
48

0.7
36

0.8
32

1.0
24

1.25
20

1.5
16

2-5
14-5

6-12 7-16 8-18 8-20 10-22 20-387-14

Ìàòåðèàë
Ñêîðîñòü ðåçàíèÿ

ì/ìì
Ðåêîìåíäóåìàÿ ïîäà÷à,

ìì/îá
Ñòàíäàðò

ISO 

P

M

K

N

S

H

Íèçêîóãëåðîäèñòàÿ è ñðåäíåóãëåðîäèñòàÿ ñòàëü <0.55%C

Âûñîêîóãëåðîäèñòàÿ ñòàëü ≥0.55%C 

Ëåãèðîâàííàÿ ñòàëü 

Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü - ñ õîðîøåé îáðàáàòûâàåìîñòüþ

Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü - àóñòåíèòíàÿ

Ëèòåéíàÿ ñòàëü 

×óãóí

Àëþìèíèé ≥12%Si, ìåäü

Àëþìèíèé >12% Si 

Ñèíòåòè÷åñêèå ìàòåðèàëû, òåðìîðåàêòîïëàñò, òåðìîïëàñò 

Íèêåëåâûå ñïëàâû, òèòàíîâûå ñïëàâû

Çàêàëåííàÿ ñòàëü

25 - 70

20 - 50 

15 - 30

25 - 70

20 - 40

30 - 70

15 - 30

30 - 90

20 - 70

20 - 70

20 - 50

10 - 40

Êàíàâêè: 0.01-0.03

Îáðàòíîå òî÷åíèå: 0.03-0.10

Òîðöåâûå êàíàâêè: 0.01-0.08

Ôàñêè: 0.02-0.08

Техническая информация

Режимы резания
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Ñîäåðæàíèå:                    Ñòð. Ñîäåðæàíèå:                    Ñòð.

 

 

Îïèñàíèå
Ñèñòåìà îáîçíà÷åíèÿ ïëàñòèí
Îáðàáîòêà êàíàâîê
Êàíàâêè è êîíòóðí. òî÷åíèå
(ðàäèóñíîå)
Îòðåçêà
Îáðàòíîå òî÷åíèå
Òî÷åíèå òîðöîâ è óñòóïîâ
Ðåçüáà - Íåïîëíûé ïðîôèëü 60°

129
130
131
132

133-134
135
135
166

Ðåçüáà - Íåïîëíûé ïðîôèëü 55°
Ðåçüáà - ISO ìåòðè÷åñêàÿ 60°
Ðåçüáà - UN óíèôèöèðîâàííàÿ 60°
Ñèñòåìà îáîçíà÷åíèÿ äåðæàâîê
Äåðæàâêè äëÿ âíåøíåãî òî÷åíèÿ
Êàíàâêè, îòðåçêà, òî÷åíèå, êîíòóðíîå
òî÷åíèå, ðåçüáà, ìåòîä îáðàáîòêè
Ðåæèìû ðåçàíèÿ

137
138
139
140
141
142

143
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Линейка Swiss

Преимущества

–Òîêàðíûå ñòàíêè Swiss ñòàíîâÿòñÿ ïîïóëÿðíîé àëüòåðíàòèâîé áîëüøèì òîêàðíûì
ñòàíêàì è îáðàáàòûâàþùèì öåíòðàì íà ìíîãèõ ïðîèçâîäñòâàõ.
–Òåðíàäî ïðåäñòàâëÿåò ëèíåéêó ïëàñòèí è äåðæàâîê Swiss, ðàçðàáîòàííûõ äëÿ òîêàðíûõ
àâòîìàòîâ è ñòàíêîâ òèïà Swiss.
–Ñêîíñòðóèðîâàíû äëÿ ýêîíîìè÷íîãî ïðîèçâîäñòâà îòðåçêè, îáðàáîòêè êàíàâîê,
êîíòóðíîãî òî÷åíèÿ è ñíÿòèÿ ôàñîê.

Ïðåâîñõîäíûé ñóáìèêðîííûé ñïëàâ – ñî÷åòàíèå ïðî÷íîñòè,
èçíîñîñòîéêîñòè è îñòðîòû êðîìîê.

–Øëèôîâàííûå ðåæóùèå êðîìêè.
–Ïðåâîñõîäíîå è óíèêàëüíîå òðåõñëîéíîå PVD ïîêðûòèå
äëÿ âûñîêîé èçíîñîñòîéêîñòè è æàðîïðî÷íîñòè.
–Äëÿ áîëüøèíñòâà âèäîâ ìàòåðèàëîâ, âêëþ÷àÿ
íåðæàâåþùóþ ñòàëü, òèòàí è æàðîïðî÷íûå ñïëàâû.

Êàíàâêè

Ãëóáîêèå
êàíàâêè

Òî÷åíèå ðåçüáû
è ôàñîê

Ñ âíóòð. îòâåðñòèåì
äëÿ ÑÎÆ

Ñïåöèàëüíàÿ
ãåîìåòðèÿ

Ôèíèøíàÿ
îáðàáîòêà

Îòðåçêà

–Òðè ðåæóùèõ êðîìêè.
–Ïëàñòèíó ìîæíî ïîâåðíóòü íåïîñðåäñòâåííî íà ñòàíêå.
–Âíóòðåííèé ïîäâîä ÑÎÆ ê ðåæóùåé êðîìêå
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G R W0519 T15 TRH400

R = Ïîëí. ðàäèóñ
P = Îòðåçêà
B = Îáðàò. òî÷åíèå
F = Òî÷åíèå òîðöåâ

Øèðèíà
W05 = 0.5 ìì
W06 = 0.6 ìì

Ðàäèóñ
R04 = 0.4 ìì
R05 = 0.5 ìì
A30 = 30°
A60 = 60° ðåçüáà
A55 = 55° ðåçüáà

G = Êàíàâêè Swiss
GT = Ðåçüáà Swiss

Ðàçìåð ïëàñòèíû
L = 19 / 20 ìì

R = Ïðàâîå òî÷åíèå
L = Ëåâîå òî÷åíèå
RR = Ïðàâîå òî÷åíèå
Ïðàâîå èñïîëíåíèå
RL = Ïðàâîå òî÷åíèå
Ëåâîå èñïîëíåíèå
LR = Ëåâîå òî÷åíèå
Ïðàâîå èñïîëíåíèå
LL = Ëåâîå òî÷åíèå
Ëåâîå èñïîëíåíèå
RN = Ïðàâîå òî÷åíèå
Íåéòðàëüíîå èñïîë.
LN = Ëåâîå òî÷åíèå
Íåéòðàëüíîå èñïîë.

Ãëóáèíà
T15 = 1.5 ìì
T16 = 1.6 ìì
T54 = 5.4 ìì
T64 = 6.4 ìì

TRH400 = òðîéí. ïîêðûòèå
 PVD

TRH100 = Áåç ïîêðûòèÿ

Система обозначения пластин
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L

RW

T

Ïðàâîå èñïîëíåíèå

Канавки

Правое точение

Левое точение

L

L

W 
±0.02

W 
±0.02

T max

T max

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

R

R

Ïîäà÷à, ìì/îá

Ïîäà÷à, ìì/îá

Ðàäèàëüíàÿ

Ðàäèàëüíàÿ

Îñåâàÿ

Îñåâàÿ

0.5

0.6

0.75

0.8

1.0

1.2

1.4

1.5

1.7

2.0

2.25

2.5

3.0

0.5

0.6

0.75

0.8

1.0

1.2

1.4

1.5

1.7

2.0

2.25

2.5

3.0

1.5

1.6

1.7

2.0

2.5

3.0

3.0

3.0

4.0

4.0

5.0

6.0

6.0

1.5

1.6

1.7

2.0

2.5

3.0

3.0

3.0

4.0

4.0

5.0

6.0

6.0

0

0

0

0.05

0.05

0.05

0.05

0.05

0.05

0.1

0.1

0.1

0.1

0

0

0

0.05

0.05

0.05

0.05

0.05

0.05

0.1

0.1

0.1

0.1

0.01-0.06

0.01-0.06

0.01-0.06

0.01-0.06

0.02-0.07

0.02-0.07

0.03-0.08

0.03-0.08

0.04-0.09

0.05-0.10

0.05-0.10

0.05-0.10

0.05-0.10

0.01-0.06

0.01-0.06

0.01-0.06

0.01-0.06

0.02-0.07

0.02-0.07

0.03-0.08

0.03-0.08

0.04-0.09

0.05-0.10

0.05-0.10

0.05-0.10

0.05-0.10

0.02-0.10

0.02-0.10

0.02-0.10

0.02-0.10

0.02-0.10

0.02-0.10

0.02-0.10

0.02-0.10

0.02-0.20

0.02-0.20

0.02-0.20

0.02-0.20

0.02-0.20

0.02-0.10

0.02-0.10

0.02-0.10

0.02-0.10

0.02-0.10

0.02-0.10

0.02-0.10

0.02-0.10

0.02-0.20

0.02-0.20

0.02-0.20

0.02-0.20

0.02-0.20

G19 R W05 T15

G19 R W06 T16

G19 R W07 T17

G19 R W08 T18

G19 R W10 T22

G19 R W12 T24

G19 R W14 T28

G19 R W15 T30

G19 R W17 T34

G20 R W20 T40

G20 R W22 T45

G20 R W25 T50

G20 R W30 T60

G19 L W05 T15

G19 L W06 T16

G19 L W07 T17

G19 L W08 T18

G19 L W10 T22

G19 L W12 T24

G19 L W14 T28

G19 L W15 T30

G19 L W17 T34

G20 L W20 T40

G20 L W22 T45

G20 L W25 T50

G20 L W30 T60

19

19

20

20
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Канавки и контурное точение
(полный радиус)

L

R

T

Правое точение

L

L

W 
±0.02

W 
±0.02

T max

T max

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

Ïîäà÷à, ìì/îá

Ïîäà÷à, ìì/îá

Ðàäèàëüíàÿ

Ðàäèàëüíàÿ

Îñåâàÿ

Îñåâàÿ

0.25

0.40

0.50

0.60

0.80

1.00

1.25

1.50

0.25

0.40

0.50

0.60

0.80

1.00

1.25

1.50

1.5

2.0

2.5

3.0

3.5

4.0

6.0

6.0

1.5

2.0

2.5

3.0

3.5

4.0

6.0

6.0

0.01-0.06

0.01-0.06

0.02-0.07

0.02-0.07

0.04-0.09

0.05-0.10

0.05-0.10

0.05-0.10

0.01-0.06

0.01-0.06

0.02-0.07

0.02-0.07

0.04-0.09

0.05-0.10

0.05-0.10

0.05-0.10

0.02-0.10

0.02-0.10

0.02-0.10

0.02-0.10

0.02-0.20

0.02-0.20

0.02-0.20

0.02-0.20

0.02-0.10

0.02-0.10

0.02-0.10

0.02-0.10

0.02-0.20

0.02-0.20

0.02-0.20

0.02-0.20

GR19 R R02 T15

GR19 R R04 T18

GR19 R R05 T22

GR19 R R06 T26

GR19 R R08 T33

GR19 R R10 T40

GR20 R R12 T50

GR20 R R15 T60

GR19 L R02 T15

GR19 L R04 T18

GR19 L R05 T22

GR19 L R06 T26

GR19 L R08 T33

GR19 L R10 T40

GR20 L R12 T50

GR20 L R15 T60

19

19

20

20

Левое точение

Ïðàâîå èñïîëíåíèå
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W

RN

T

L

W W

RR RL

T

RR

RN

T

Ïðàâîå èñïîëíåíèå

*Ðàäèóñ ñêðóãëåíèÿ óãëà RO

Отрезка

Правое точение

L W T maxÎáîçíà÷åíèå
Ïîäà÷à, ìì/îá

Ðàäèàëüíàÿ

1.0

1.0

1.0

1.2

1.2

1.2

1.5

1.5

1.5

1.8

1.8

1.8

2.0

2.0

2.0

2.5

2.5

2.5

3.0

3.0

3.0

15

15

0

15

15

0

15

15

0

15

15

0

15

15

0

15

15

0

15

15

0

5.4

5.4

5.4

5.4

5.4

5.4

6.4

6.4

6.4

6.4

6.4

6.4

6.4

6.4

6.4

6.4

6.4

6.4

6.4

6.4

6.4

0.02-0.09

0.02-0.09

0.02-0.09

0.02-0.09

0.02-0.09

0.02-0.09

0.04-0.10

0.04-0.10

0.04-0.10

0.04-0.10

0.04-0.10

0.04-0.10

0.05-0.12

0.05-0.12

0.05-0.12

0.05-0.12

0.05-0.12

0.05-0.12

0.05-0.12

0.05-0.12

0.05-0.12

GP19 RR W10 T54

GP19 RL W10 T54

GP19 RN W10 T54

GP19 RR W12 T54

GP19 RL W12 T54

GP19 RN W12 T54

GP20 RR W15 T64

GP20 RL W15 T64

GP20 RN W15 T64

GP20 RR W18 T64

GP20 RL W18 T64

GP20 RN W18 T64

GP20 RR W20 T64

GP20 RL W20 T64

GP20 RN W20 T64

GP20 RR W25 T64

GP20 RL W25 T64

GP20 RN W25 T64

GP20 RR W30 T64

GP20 RL W30 T64

GP20 RN W30 T64

19

20

°
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*Ðàäèóñ ñêðóãëåíèÿ óãëà RO

Отрезка

 Левое точение

L W T maxÎáîçíà÷åíèå
Ïîäà÷à, ìì/îá

Ðàäèàëüíàÿ

1.0

1.0

1.0

1.2

1.2

1.2

1.5

1.5

1.5

1.8

1.8

1.8

2.0

2.0

2.0

2.5

2.5

2.5

3.0

3.0

3.0

15

15

0

15

15

0

15

15

0

15

15

0

15

15

0

15

15

0

15

15

0

5.4

5.4

5.4

5.4

5.4

5.4

6.4

6.4

6.4

6.4

6.4

6.4

6.4

6.4

6.4

6.4

6.4

6.4

6.4

6.4

6.4

0.02-0.09

0.02-0.09

0.02-0.09

0.02-0.09

0.02-0.09

0.02-0.09

0.04-0.10

0.04-0.10

0.04-0.10

0.04-0.10

0.04-0.10

0.04-0.10

0.05-0.12

0.05-0.12

0.05-0.12

0.05-0.12

0.05-0.12

0.05-0.12

0.05-0.12

0.05-0.12

0.05-0.12

GP19 LR W10 T54

GP19 LL W10 T54

GP19 LN W10 T54

GP19 LR W12 T54

GP19 LL W12 T54

GP19 LN W12 T54

GP20 LR W15 T64

GP20 LL W15 T64

GP20 LN W15 T64

GP20 LR W18 T64

GP20 LL W18 T64

GP20 LN W18 T64

GP20 LR W20 T64

GP20 LL W20 T64

GP20 LN W20 T64

GP20 LR W25 T64

GP20 LL W25 T64

GP20 LN W25 T64

GP20 LR W30 T64

GP20 LL W30 T64

GP20 LN W30 T64

19

20

°

W W W

LN
L

LLLR

T T T

Ëåâîå èñïîëíåíèå
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DETAIL A

L

B

H

W

T

R

ß

α

Обратное точение

Точение торца

Ïðàâîå èñïîëíåíèå

Ïðàâîå èñïîëíåíèå

L

L

L

L

T

T

R

R

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

W

W

H

H

B

B

T

T

Ïîäà÷à,
ìì/îá

Ïîäà÷à,
ìì/îá

Ïîäà÷à,
ìì/îá

Ïîäà÷à,
ìì/îá

30

30

30

30

5.4

6.4

5.4

6.4

19

20

19

20

19

20

19

20

12

12

12

12

0.1

0.1

0.1

0.1

3.4

3.4

3.4

3.4

4.3

4.3

4.3

4.3

0.5

0.5

0.5

0.5

5.4

6.4

5.4

6.4

0.05-0.15

0.05-0.15

0.05-0.15

0.05-0.15

0.05-0.15

0.05-0.15

0.05-0.15

0.05-0.15

GB19 R A30

GB20 R A30

GB19 L A30

GB20 L A30

GF19 R T54

GF20 R T64

GF19 L T54

GF20 L T64

°

°

°

°

Правое точение

Левое точение

Правое точение

Левое точение
L

T

R 0.1
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Резьба - Неполный профиль 60°
Внешняя резьба

Правое точение

Левое точение

L

X
Y

L

L

ìì

ìì

TPI

TPI

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

X

X

Y

Y

0.5-1.5

1.75-3.0

0.5-3.0

0.5-1.5

1.75-3.0

0.5-3.0

48-16

14-8

48-8

48-16

14-8

48-8

2.8

2.8

2.8

2.8

2.8

2.8

1.1

1.7

1.7

1.1

1.7

1.7

GT19 R A60

GT19 R G60

GT19 R AG60

GT19 L A60

GT19 L G60

GT19 L AG60

19

19

Ïðàâîå èñïîëíåíèå
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Резьба - Неполный профиль 55°
Внешняя резьба

Правое точение

Левое точение

L

X
Y

L

L

ìì

ìì

TPI

TPI

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

X

X

Y

Y

0.5-1.5

1.75-3.0

0.5-3.0

0.5-1.5

1.75-3.0

0.5-3.0

48-16

14-8

48-8

48-16

14-8

48-8

2.8

2.8

2.8

2.8

2.8

2.8

1.0

1.7

1.7

1.0

1.7

1.7

GT19 R A55

GT19 R G55

GT19 R AG55

GT19 L A55

GT19 L G55

GT19 L AG55

19

19

Ïðàâîå èñïîëíåíèå
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Резьба - ISO метрическая 60°
Внешняя резьба

Правое точение

L

X
Y

L

L

ìì

ìì

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

X

X

Y

Y

0.5

0.7

0.75

0.8

1.0

1.25

1.5

1.75

0.5

0.7

0.75

0.8

1.0

1.25

1.5

1.75

2.8

2.8

2.8

2.8

2.8

2.8

2.8

2.8

2.8

2.8

2.8

2.8

2.8

2.8

2.8

2.8

0.6

0.7

0.7

0.7

0.8

1.0

1.1

1.3

0.6

0.7

0.7

0.7

0.8

1.0

1.1

1.3

GT19 R 0.5 ISO

GT19 R 0.7 ISO

GT19 R 0.75 ISO

GT19 R 0.8 ISO

GT19 R 1.0 ISO

GT19 R 1.25 ISO

GT19 R 1.5 ISO

GT19 R 1.75 ISO

GT19 L 0.5 ISO

GT19 L 0.7 ISO

GT19 L 0.75 ISO

GT19 L 0.8 ISO

GT19 L 1.0 ISO

GT19 L 1.25 ISO

GT19 L 1.5 ISO

GT19 L 1.75 ISO

19

19

Ïðàâîå èñïîëíåíèå

Левое точение
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Резьба - UN унифицированная 60°
Внешняя резьба

Правое точение

L

X
Y

L

L

TPI

TPI

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

X

X

Y

Y

72

56

40

32

24

20

72

56

40

32

24

20

2.8

2.8

2.8

2.8

2.8

2.8

2.8

2.8

2.8

2.8

2.8

2.8

0.4

0.6

0.7

0.7

0.8

1.0

0.4

0.6

0.7

0.7

0.8

1.0

GT19 R 72UN

GT19 R 56UN

GT19 R 40UN

GT19 R 32UN

GT19 R 24UN

GT19 R 20UN

GT19 L 72UN

GT19 L 56UN

GT19 L 40UN

GT19 L 32UN

GT19 L 24UN

GT19 L 20UN

19

19

Ïðàâîå èñïîëíåíèå

Левое точение
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G R 1216E K

R = Ïðàâàÿ
L = Ëåâàÿ

Ñå÷åíèå õâîñòîâèêà

1216 = 12 ìì x 16 ìì

Äëèíà äåðæàâêè
K = 125 ìì

G = Âåðòèê. Swiss E = Âíåøíÿÿ

Система обозначения державок

Внешние державки
–Äåðæàâêè ñî ñêâîçíîé ïîäà÷åé ÑÎÆ äëÿ âíåøíåãî òî÷åíèÿ íà ñòàíêàõ 

òèïà Swiss.

–ÑÎÆ ïîä âûñîêèì äàâëåíèåì íàïðàâëÿåòñÿ ïðÿìî ê ðåæóùåé 

êðîìêå ïëàñòèíû,

÷òîáû îòâîäèòü ñòðóæêó è èçáåæàòü ïîÿâëåíèÿ íàðîñòîâ.

–Âêëþ÷àåò êîííåêòîð ïîäà÷è ÑÎÆ äëÿ áûñòðîé íàëàäêè ñòàíêà.
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Êîííåêòîð ÑÎÆ

*Äèàìåòð òðóáû ïîäà÷è ÑÎÆ
**Áåç ïîäà÷è ÑÎÆ

*Äèàìåòð òðóáû ïîäà÷è ÑÎÆ
**Áåç ïîäà÷è ÑÎÆ

F H

B

L

F1

L1
H1

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

B

B

H

H

L

L

F

F

F1

F1

H1

H1

Âèíò
ïëàñòèíû

Âèíò
ïëàñòèíû

Îòâåðòê.
Torx

Îòâåðòê.
Torx

*Êîííåêòîð
ÑÎÆ

*Êîííåêòîð
ÑÎÆ

L1

L1

**GER 0816 K

GER 1016 K

GER 1216 K

GER 1616 K

GER 2020 K

GER 2525 M

**GEL 0816 K

GEL 1016 K

GEL 1216 K

GEL 1616 K

GEL 2020 K

GEL 2525 M

16

16

16

16

20

25

16

16

16

16

20

25

8

10

12

16

20

25

8

10

12

16

20

25

125

125

125

125

125

150

125

125

125

125

125

150

8

10

12

16

20

25

8

10

12

16

20

25

16

16

16

16

20

25

16

16

16

16

20

25

8

6

4

0

0

0

8

6

4

0

0

0

S21

S21

S21

S21

S21

S21

S21

S21

S21

S21

S21

S21

K21

K21

K21

K21

K21

K21

K21

K21

K21

K21

K21

K21

–

Ø4 / Ø6

Ø4 / Ø6

Ø4 / Ø6

Ø4 / Ø6

Ø4 / Ø6

–

Ø4 / Ø6

Ø4 / Ø6

Ø4 / Ø6

Ø4 / Ø6

Ø4 / Ø6

17

17

17

–

–

–

17

17

17

–

–

–

Правая

Левая

Державки для внешнего точения
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Канавки - Отрезка - Точение -
Контурное точение - Резьба.

Методы обработки.

Ðåçüáà
Îòðåçêà

Êàíàâêè

Îáðàòíîå òî÷åíèå Óñòóïû
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Режимы резания
TRH400
Ñóáìèêðîííûé ñïëàâ ñ òðåõñëîéíûì PVD ïîêðûòèåì äëÿ ñòàëè, íåðæàâåþùåé ñòàëè, òèòàíà è
òâåðäûõ ìàòåðèàëîâ.

TRH100
Ñóáìèêðîííûé òâåðäûé ñïëàâ áåç ïîêðûòèÿ äëÿ àëþìèíèÿ è öâåòíûõ ìåòàëëîâ, íåðæàâþùåé
ñòàëè è òèòàíà.

Îáðàáàòûâàåìûé ìàòåðèàë

Ñêîðîñòü ðåçàíèÿ, ì/ìì

TRH400 TRH100

Ñòàíäàðò
ISO 

P

M

K

N

S

H

Íèçêîóãëåðîäèñòàÿ è ñðåäíåóãëåðîäèñòàÿ ñòàëü <0.55%C

Âûñîêîóãëåðîäèñòàÿ ñòàëü ≥0.55%C 

Ëåãèðîâàííàÿ,  óïðî÷íåííàÿ ñòàëü 

Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü ëåãêîîáðàáàòûâàåìàÿ 

Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü - àóñòåíèòíàÿ

Ëèòåéíàÿ ñòàëü 

×óãóí

Àëþìèíèé ≥12%Si, ìåäü

Àëþìèíèé >12% Si 

Ñèíòåòè÷åñêèå ìàòåðèàëû, òåðìîðåàêòîïëàñò, òåðìîïëàñò 

Ñïëàâû íèêåëÿ, ñïëàâû òèòàíà

Çàêàëåííàÿ ñòàëü, 45-50HRc

–

–

–

30-80

20-70

30-80

50-120

120-250

90-200

70-150

20-50

–

80-150

70-120

40-80

60-120

30-90

50-120

–

–

–

–

30-70

20-50



Державки с твердосплавным 
хвостовиком и пластины
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Токарные державки и пластины
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Ñîäåðæàíèå:                    Ñòð.

 

 

Äåðæàâêè ñ òâåðäîñïëàâíûì 
õâîñòîâèêîì è ïëàñòèíû 146



146

Токарные державки и пластины

Державки с твердосплавным хвостовиком
и пластины

Ñ êàíàëîì ÑÎÆ

Îáîçíà÷åíèå L F
Ìèí. äèàìåòð

îòâåðñòèÿ
Âèíò Êëþ÷

SIR 0006 H06CT

SIR 0008 K06CT

SIR 0010 M06CT

100

125

150

6

8

10

3.3

4.3

5.3

6.5

8.6

10.6

S6

S6

S6

K6

K6

K6

D

Îáîçíà÷åíèå ïëàñòèíû: 06 IR TURN TRH300
Ðàäèóñ ïðè âåðøèíå R= 0.2 ìì

Òîêàðíàÿ îáðàáîòêà ìåëêîðàçìåðíûõ îòâåðñòèé íà ñòð. 83-92.
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Вихревые резьбонарезные головки

Ñîäåðæàíèå:                    Ñòð.

 

 

Ïðåèìóùåñòâà âèõðåâîãî
íàðåçàíèÿ ðåçüáû
Ñèñòåìà îáîçíà÷åíèÿ
Çàêàç ñîãëàñíî ìîäåëè è òèïó ñòàíêà 
Ïðèìåðû
Ñïåöèàëüíûé èíñòðóìåíò

149

149
150
151
151

–Íàðåçàíèå ðåçüáû âèõðåâûìè ãîëîâêàìè – ýòî áûñòðûé è òî÷íûé ìåòîä íàðåçàíèÿ äëèííîé
ðåçüáû, ðåçüáû íà ìåëêîðàçìåðíûõ äåòàëÿõ èç ðåäêèõ ìàòåðèàëîâ, òàêèõ êàê òèòàí,
íåðæàâåþùàÿ ñòàëü èëè Èíêîíåëü. 

–Ïëàñòèíû è ãîëîâêè äëÿ âèõðåâîãî íàðåçàíèÿ
ðåçüáû ìîãóò îáðàáàòûâàòü øèðîêèé äèàïàçîí ìåäèöèíñêèõ äåòàëåé, íàïðèìåð,
çóáíûå èìïëàíòû è âèíòû äëÿ êîñòåé, äåòàëè àâòîìîáèëüíîé ïðîìûøëåííîñòè è ìåëêèå
äåòàëè èç ïîëóïðîâîäíèêîâ.

–Ïðîöåññ ðåçàíèÿ ïðîèçâîäèòñÿ ïðè áûñòðîì âèõðåâîì ýêñöåíòðèêîâîì âðàùåíèè
ãîëîâêè è ìåäëåííîì âðàùåíèè çàãîòîâêè.

–Âðàùàòåëüíîå äâèæåíèå çàãîòîâêè è ïðîäîëüíîå ïåðåìåùåíèå ãîëîâêè ôîðìèðóåò
òðåáóåìûé øàã.

ÒÂÅÐÄÛÉ ÑÏËÀÂ
TRH300 – ìåëêîçåðíèñòûé ñïëàâ ñ ïîêðûòèåì
PVD TiALN äëÿ íåðæ. ñòàëåé, ýêçîòè÷åñêèõ
ìàòåðèàëîâ.

Для идеальной длинной резьбы на станках типа
Swiss

 Íàïðàâëåíèå
âðàùåíèÿ
âèõðåâîé
ãîëîâêè

Íàïðàâëåíèå
âðàùåíèÿ
çàãîòîâêè
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Преимущества вихревого нарезания
резьбы

Система обозначения

Âèõðåâîå íàðåçàíèå ðåçüáû èìååò íåñêîëüêî ïðåèìóùåñòâ ïî 
ñðàâíåíèþ ñ îáðàáîòêîé ðåçüáû îäíîòî÷å÷íûì èíñòðóìåíòîì:
Âîçìîæíîñòü ïðîèçâîäñòâà äëèííîé ðåçüáû íåáîëüøîãî äèàìåòðà íà ñòàíêàõ òèïà Swiss, øïèíäåëü
âèõðåâîãî íàðåçàíèÿ ðåçüáû ðàáîòàåò âáëèçè íàïðàâëÿþùåé âòóëêè äëÿ óâåëè÷åíèÿ îïîðû è 
æåñòêîñòè.

Óâåëè÷åííàÿ ïðîèçâîäèòåëüíîñòü:
Âèõðåâîå íàðåçàíèå ðåçüáû ïðîèñõîäèò çà îäèí ïðîõîä, ÷òî ñîêðàùàåò ìàøèííîå âðåìÿ.
Ýòî âûãîäíî îòëè÷àåò îò îäíîòî÷å÷íîãî èíñòðóìåíòà, êîòîðîìó òðåáóåòñÿ íåñêîëüêî ïðîõîäîâ.
Âèõðåâîå íàðåçàíèå ðåçüáû ïîçâîëÿåò ðàáîòàòü íà âûñîêèõ ðåæèìàõ ïîäà÷è, ÷òî ñîêðàùàåò âðåìÿ 
öèêëà.

Î÷åíü âûñîêîå êà÷åñòâî ïîâåðõíîñòè è òî÷íàÿ ãåîìåòðèÿ:
Èñïîëüçîâàíèå äî 8 ðåæóùèõ êðîìîê, òî÷íàÿ ñîîñíîñòü, ñïåöèàëüíàÿ ãåîìåòðèÿ ðåæóùåé êðîìêè è
èäåàëüíûé ñòðóæêîîòâîä ôîðìèðóþò ïîâåðõíîñòü âûñî÷àéøåãî êëàññà áåç çàóñåíöåâ.

Äîëãèé ñðîê ñëóæáû èíñòðóìåíòà:
Ïëàñòèíû äëÿ âèõðåâîãî íàðåçàíèÿ ðåçüáû èìåþò áîëåå ìîùíûå ðåæóùèå êðîìêè ïî ñðàâíåíèþ ñ
îäíîòî÷å÷íûì èíñòðóìåíòîì, ïîòîìó ÷òî î÷èñòêà ðåæóùåé ÷àñòè ïëàñòèíû ïðîèñõîäèò çà ñ÷åò 
âðàùåíèÿ âèõðåâîãî øïèíäåëÿ, à íå çà ñ÷åò óäàëåíèÿ ìàòåðèàëà íàä ðåæóùåé êðîìêîé.

Áûñòðàÿ íàëàäêà:
Âèõðåâîå íàðåçàíèå ðåçüáû íå òðåáóåò ñïåöèàëüíûõ óñòðîéñòâ è äîðîãèõ ñòàðòîâûõ êîìïëåêòîâ.

Êîìïåíñàöèÿ ïðè áîëüøèõ óãëàõ ïîäúåìà âèíòîâîé ëèíèè:
Áîëüøèå óãëû ïîäúåìà âèíòîâîé ëèíèè ìîæíî ñêîìïåíñèðîâàòü ðåãóëèðîâêîé âèõðåâîãî áëîêà.

–Îäíà âèõðåâàÿ ãîëîâêà ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ äëÿ ðàçëè÷íûõ îïåðàöèé.
–Âñå ãîëîâêè ÿâëÿþòñÿ ñòàíäàðòíîé ñêëàäñêîé ïîçèöèåé.
–Ïëàñòèíû ïðîèçâîäÿòñÿ ïîä çàêàç.
–Ãîëîâêè ñêîíñòðóèðîâàíû äëÿ êàæäîãî òèïà ñòàíêà è ïðîèçâîäèòåëÿ.
–Äîñòóïíû ñïåöèàëüíûå àäàïòåðû äëÿ ðàçëè÷íûõ áàáîê ñòàíêîâ.

SR 40 12 418W 6

Äèàìåòð
êðåïëåíèÿ

ãîëîâêè (d1)

Ðàáî÷èé
äèàìåòð (D)

Ñåðèéí. № Êîë-âî
ïëàñòèí (Z)

Ìåòîä
êðåïëåíèÿ

Âèõð. ãîëîâêà
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Вихревые резьбонарезные головки

D

d1

Головки

Ñòàíîê

Òèï Ìîäåëü
Z D

Îáîçíà÷åíèå
ãîëîâêè

Ïðèâîä d1
Ðàçì.
ïëàñò.

Âèíò
ïëàñò

Êëþ÷
Torx

6

8

6

8

6

8

6

8

6

6

6

6

5

6

6

Star Star

Citizen PCM

Tornos

Nexturn

Traub

Hanwha

Maier

Tornos

W&F

Traub

Maduala

PCM

PCM

WTO

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

16

12

12

12

12

40

40

40

40

45

45

45

45

40

40

41

40

40

45

45

16

11

16

11

16

11

16

11

16

16

16

16

16

16

16

SW16

SW11

SW16

SW11

SW16

SW11

SW16

SW11

SW16

SW16

SW16

SW16

SW16

SW16

SW16

KW16

KW11

KW16

KW11

KW16

KW11

KW16

KW11

KW16

KW16

KW16

KW16

KW16

KW16

KW16

SRW4012 418 - 6

SRW4012 424 - 8

SRW4012 419 - 6

SRW4012 425 - 8

SRW4512 422 - 6

SRW4512 426 - 8

SRW4512 423 - 6

SRW4512 427 - 8

SRW4012 420 - 6

SRW4012 419 - 6

SRW4116 421 - 6

SRW4012 604 - 6

SRW4012 417 - 5

SRW4512 642 - 6

SRW4212 557 - 6

Sv12/SV20

SR20/ECAS20

M12/M16

M20/M32

 Deco 13/20

Evo Deco 16/Deco 13 

TNL26/TNK36

XD20

ML20D

SA20

SA20



Ñòàíîê:
Ïðèâîä:
Îïåðàöèÿ:
Ìàòåðèàë:
Òåðíàäî ãîëîâêà:
Vc [ì/ìèí]:
Ïîäà÷à [ìì/çóá]:
Êîë-âî äåòàëåé:

Nexturn SA-20
WTO

Âèíò äëÿ êîñòåé
Ti-6AI-4V ELI

SRW4212 557-6
38

0.04
806

Пример

СПЕЦИАЛЬНЫЙ ИНСТРУМЕНТ - 
Наша специализация!

Вихревые резьбонарезные головки
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Фрезерные резьбовые пластины
и наборы
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Фрезерные резьбовые пластины
и наборы

Преимущества резьбовых фрез

Ñîäåðæàíèå:                  Ñòð. Ñîäåðæàíèå:                     Ñòð.

 

 

Ñèñòåìà îáîçíà÷åíèÿ
ISO
UN
WHIT
BSPT
NPT
NPTF
NPS
NPSF

154
155
156-157
158
158
159
159
160
160

PG - DIN 40430
UNJ
Àìåðèêàíñêàÿ óïîðíàÿ ðåçüáà Buttress
Acme
ISO Íàáîðû äëÿ âíóòð. ðåçüáû
Ñïåöèàëüíûé èíñòðóìåíò

161
161
162
162
163
164

–Îäèí èíñòðóìåíò äëÿ ëåâîé è ïðàâîé ðåçüáû.
–Îäèí èíñòðóìåíò ïîäõîäèò äëÿ îáðàáîòêè
ìíîæåñòâà äèàìåòðîâ (êàê âíóòðåííèõ, òàê è
âíåøíèõ ðåçüá).
–Ïðèçìàòè÷åñêàÿ ôîðìà ïëàñòèíû ãàðàíòèðóåò
òî÷íîå è íàäåæíîå êðåïëåíèå â êîðïóñå.
–Áîëüøèíñòâî ïëàñòèí - äâóñòîðîííèå.
–Îáðàçîâàíèå ðåçüáû çà îäèí ïðîõîä.
–Âîçìîæíîñòü îáðàáîòêè êîíè÷åñêèõ ðåçüá.

Ôðåçåðíûé èíñòðóìåíò äëÿ íàðåçàíèÿ ðåçüáû íà ôðåçåðíûõ ñòàíêàõ ×ÏÓ ñ èñïîëüçîâàíèåì 
âèíòîâîé èíòåðïîëÿöèè

–Âûñîêàÿ ïðîèçâîäèòåëüíîñòü áëàãîäàðÿ
âûñîêèì ñêîðîñòÿì è ìíîãîçóáîé êîíñòðóêöèè
ïëàñòèí.
–Íàðåçàíèå ðåçüáû äî ñàìîãî äíà â ãëóõèõ
îòâåðñòèÿõ.
–Âûñîêàÿ ñòîéêîñòü èíñòðóìåíòà áëàãîäàðÿ
ìíîãîñëîéíîìó ïîêðûòèþ.
–Íèçêèå çàòðàòû íà èíñòðóìåíò ïî ñðàâíåíèþ ñî
ñòîèìîñòüþ ìåò÷èêîâ è ïëàøåê.
–Â ñâÿçè ñ íèçêèìè ýíåðãîçàòðàòàìè, áîëüøèå
ðåçüáû ìîæíî íàðåçàòü íà ìàëåíüêèõ ñòàíêàõ çà
ìåíüøåå âðåìÿ è áåç çàìåíû èíñòðóìåíòà.
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Фрезерные резьбовые пластины
и наборы

30 12 UN TRH310E

Øàã
ðåçüáû

Òèï ðåçüáû:
ISO
UN

WHIT
NPT
NPTF
BSPT
NPS
NPSF
PG
UNJ

ACME
Àìåð. óïîð.

Òâåðäûé
ñïëàâ
TRH310

12
14
21
30
40

E = Âíåøíÿÿ
I = Âíóòðåííÿÿ

- = Âíåø.+Âíóòð.

Система обозначения
Фрезерные резьбовые пластины



155

Фрезерные резьбовые пластины
и наборы

ISO

12

Ðàçìåð ïëàñòèíû = A

14 21 30 40

Øàã
ìì

0.5

0.5

0.75

0.75

1.0

1.0

1.25

1.25

1.5

1.5

1.75

1.75

2.0

2.0

2.5

2.5

3.0

3.0

3.5

3.5

4.0

4.0

4.5

4.5

5.0

5.0

5.5

5.5

6.0

6.0

Âíåø.

Âíóòð.

Âíåø.

Âíóòð.

Âíåø.

Âíóòð.

Âíåø.

Âíóòð.

Âíåø.

Âíóòð.

Âíåø.

Âíóòð.

Âíåø.

Âíóòð.

Âíåø.

Âíóòð.

Âíåø.

Âíóòð.

Âíåø.

Âíóòð.

Âíåø.

Âíóòð.

Âíåø.

Âíóòð.

Âíåø.

Âíóòð.

Âíåø.

Âíóòð.

Âíåø.

Âíóòð.

*12 I 0.5 ISO

*12 I 0.75 ISO

*12 I 1.0 ISO

*12 I 1.25 ISO

*12 I 1.5 ISO

14 I 0.5 ISO

14 E 0.75 ISO

14 I 0.75 ISO

14 E 1.0 ISO

14 I 1.0 ISO

14 E 1.25 ISO

14 I 1.25 ISO

14 E 1.5 ISO

14 I 1.5 ISO

14 E 1.75 ISO

14 I 1.75 ISO

14 E 2.0 ISO

14 I 2.0 ISO

14 E 2.5 ISO

14 I 2.5 ISO

21 E 1.0 ISO

21 I 1.0 ISO

21 E 1.5 ISO

21 I 1.5 ISO

21 I 1.75 ISO

21 E 2.0 ISO

21 I 2.0 ISO

21 E 2.5 ISO

21 I 2.5 ISO

21 E 3.0 ISO

21 I 3.0 ISO

21 I 3.5 ISO

30 E 1.5 ISO

30 I 1.5 ISO

30 E 2.0 ISO

30 I 2.0 ISO

30 E 3.0 ISO

30 I 3.0 ISO

30 E 3.5 ISO

30 I 3.5 ISO

30 E 4.0 ISO

30 I 4.0 ISO

30 I 4.5 ISO

30 I 5.0 ISO

30 I 5.5 ISO

40 E 1.5 ISO

40 I 1.5 ISO

40 E 2.0 ISO

40 I 2.0 ISO

40 E 3.0 ISO

40 I 3.0 ISO

40 I 3.5 ISO

40 E 4.0 ISO

40 I 4.0 ISO

40 I 4.5 ISO

40 E 5.0 ISO

40 I 5.0 ISO

40 I 5.5 ISO

40 E 6.0 ISO

40 I 6.0 ISO

H

T

6.3

2.9

7.5

3.1

12

4.7

16

5.5

20

6.3

Ïðèìåð çàêàçà: 14 I 1.5 ISO TRH310
*Îäíà ðåæóùàÿ êðîìêà
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Фрезерные резьбовые пластины
и наборы

UN UNC, UNF, UNEF, UNS

12

Ðàçìåð ïëàñòèíû = A

14 21 30 40

Øàã
ìì

32

32

28

28

27

27

24

24

20

20

18

18

16

16

14

14

12

12

11

11

10

10

9

9

8

8

7

7

6

6

Âíåø.

Âíóòð.

Âíåø.

Âíóòð.

Âíåø.

Âíóòð.

Âíåø.

Âíóòð.

Âíåø.

Âíóòð.

Âíåø.

Âíóòð.

Âíåø.

Âíóòð.

Âíåø.

Âíóòð.

Âíåø.

Âíóòð.

Âíåø.

Âíóòð.

Âíåø.

Âíóòð.

Âíåø.

Âíóòð.

Âíåø.

Âíóòð.

Âíåø.

Âíóòð.

Âíåø.

Âíóòð.

*12 I 32 UN

*12 I 28 UN

*12 I 24 UN

*12 I 20 UN

*12 I 18 UN

*12 I 16 UN

14 E 32 UN

14 I 32 UN

14 E 28 UN

14 I 28 UN

14 I 27 UN

14 E 24 UN

14 I 24 UN

14 E 20 UN

14 I 20 UN

14 E 18 UN

14 I 18 UN

14 E 16 UN

14 I 16 UN

14 E 14 UN

14 I 14 UN

14 E 12 UN

14 I 12 UN

14 E 11 UN

14 I 11 UN

14 E 10 UN

14 I 10 UN

*14 I 9 UN

21 E 24 UN

21 I 24 UN

21 E 20 UN

21 I 20 UN

21 E 18 UN

21 I 18 UN

21 E 16 UN

21 I 16 UN

21 E 14 UN

21 I 14 UN

21 E 12 UN

21 I 12 UN

21 E 11 UN

21 E 10 UN

21 I 10 UN

21 I 8 UN

21 I 7 UN

30 E 20 UN

30 I 20 UN

30 E 18 UN

30 I 18 UN

30 E 16 UN

30 I 16 UN

30 E 14 UN

30 I 14 UN

30 E 12 UN

30 I 12 UN

30 E 10 UN

30 I 10 UN

30 E 8 UN

30 I 8 UN

30 E 6 UN

30 I 6 UN

40 E 16 UN

40 I 16 UN

40 E 14 UN

40 I 14 UN

40 E 12 UN

40 I 12 UN

40 E 10 UN

40 I 10 UN

40 E 8 UN

40 I 8 UN

40 E 6 UN

40 I 6 UN

**
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Фрезерные резьбовые пластины
и наборы

12

Ðàçìåð ïëàñòèíû = A

14 21 30 40

Øàã
ìì

5

5

4.5

4.5

4

4

Âíåø.

Âíóòð.

Âíåø.

Âíóòð.

Âíåø.

Âíóòð..

30 I 5 UN

40 I 4.5 UN

40 I 4 UN

UN UNC, UNF, UNEF, UNS

H

T

6.3

2.9

7.5

3.1

12

4.7

16

5.5

20

6.3

Ïðèìåð çàêàçà: 21 I 18 UN TRH310
*Îäíà ðåæóùàÿ êðîìêà
**Íå ïîäõîäèò äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ ñ êîðïóñàìè ôðåç ñ òâåðäîñïëàâíûì
õâîñòîâèêîì.
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Фрезерные резьбовые пластины
и наборы

WHIT BSW, BSF, BSP

BSPT

12

12

Ðàçìåð ïëàñòèíû = A

Ðàçìåð ïëàñòèíû = A

14

14

21

21

30

30

40

40

TPI
íèòîê/äþéì

TPI
íèòîê/äþéì

24

20

19

16

14

11

8

19

14

11

*12 - 19 W

12-19 BSPT

14-24 W

14-20 W

14-19 W

14-16 W

14-14 W

14-11 W

14-19 BSPT

14-14 BSPT

21-20 W

21-19 W

21-16 W

21-14 W

21-11 W

21-14 BSPT

21-11 BSPT

30-16 W

30-14 W

30-11 W

30-11 BSPT

40-11 W

40-8 W

40-11 BSPT

H

T

H

T

6.3

2.9

6.3

2.9

7.5

3.1

7.5

3.1

12

4.7

12

4.7

16

5.5

16

5.5

20

6.3

20

6.3

*Îäíà ðåæóùàÿ êðîìêà
Ïðèìåð çàêàçà: 21-11 W TRH310

Ïðèìåð çàêàçà: 14-19 BSPT TRH310
Êîíöåâûå ôðåçû äëÿ ïîäãîòîâêè ïîâåðõíîñòè ïîä êîíè÷åñêóþ ðåçüáó íà ñòð. 242

Îäíà ïëàñòèíà äëÿ
Âíåø. è Âíóòð. ðåçüáû.

Ïëàñòèíû äëÿ êîíè÷åñêîé ðåçüáû
ñ îäíîé ðåæóùåé êðîìêîé,

ïîäõîäÿò äëÿ Âíåø. è Âíóòð. ðåçüáû.

Êîíóñ
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Фрезерные резьбовые пластины
и наборы

Êîíóñ

Êîíóñ

Ïëàñòèíû äëÿ êîíè÷åñêîé ðåçüáû
ñ îäíîé ðåæóùåé êðîìêîé,

ïîäõîäÿò äëÿ Âíåø. è Âíóòð. ðåçüáû.

Ïëàñòèíû äëÿ êîíè÷åñêîé ðåçüáû
ñ îäíîé ðåæóùåé êðîìêîé,

ïîäõîäÿò äëÿ Âíåø. è Âíóòð. ðåçüáû.

NPT

NPTF

12

12

Ðàçìåð ïëàñòèíû = A

Ðàçìåð ïëàñòèíû = A

14

14

21

21

30

30

40

40

TPI
íèòîê/äþéì

TPI
íèòîê/äþéì

18

14

11.5

8

18

14

11.5

8

12-18 NPT

12-18 NPTF

14-18 NPT

14-14 NPT

14-18 NPTF

14-14 NPTF

21-14 NPT

21-11.5 NPT

21-14 NPTF

21-11.5 NPTF

30-11.5 NPT

30-8 NPT

30-11.5 NPTF

30-8 NPTF

40-11.5 NPT

40-8 NPT

40-11.5 NPTF

40-8 NPTF

H

T

H

T

6.3

2.9

6.3

2.9

7.5

3.1

7.5

3.1

12

4.7

12

4.7

16

5.5

16

5.5

20

6.3

20

6.3

Ïðèìåð çàêàçà: 30-11.5 NPT TRH310

Ïðèìåð çàêàçà: 21-14 NPTF TRH310
Êîíöåâûå ôðåçû äëÿ ïîäãîòîâêè ïîâåðõíîñòè ïîä êîíè÷åñêóþ ðåçüáó íà ñòð. 242
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Фрезерные резьбовые пластины
и наборы

NPS

NPSF

12

12

Ðàçìåð ïëàñòèíû = A

Ðàçìåð ïëàñòèíû = A

14

14

21

21

30

30

40

40

TPI
íèòîê/äþéì

TPI
íèòîê/äþéì

18

14

11.5

8

18

14

11.5

8

*12-18 NPS

*12-18 NPSF

14-18 NPS

14-14 NPS

14-18 NPSF

14-14 NPSF

21-14 NPS

21-11.5 NPS

21-14 NPSF

21-11.5 NPSF

30-11.5 NPS

30-8 NPS

30-11.5 NPSF

30-8 NPSF

40-11.5 NPS

40-8 NPS

40-11.5 NPSF

40-8 NPSF

H

T

H

T

6.3

2.9

6.3

2.9

7.5

3.1

7.5

3.1

12

4.7

12

4.7

16

5.5

16

5.5

20

6.3

20

6.3

Ïðèìåð çàêàçà: 30-11.5 NPS TRH310
*Îäíà ðåæóùàÿ êðîìêà

Ïðèìåð çàêàçà: 21-14 NPSF TRH310
*Îäíà ðåæóùàÿ êðîìêà

Îäíà ïëàñòèíà äëÿ
Âíåø. è Âíóòð. ðåçüáû.

Îäíà ïëàñòèíà äëÿ
Âíåø. è Âíóòð. ðåçüáû.
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Фрезерные резьбовые пластины
и наборы

PG - DIN 40430

UNJ

Îäíà ïëàñòèíà äëÿ
Âíåø. è Âíóòð. ðåçüáû.

Ðàçìåð ïëàñòèíû = A

Ðàçìåð ïëàñòèíû = A

14

14

21 30

21

TPI
íèòîê/äþéì

TPI
íèòîê/
äþéì

18

16

PG - DIN 4043014-18 PG

(PG 9, 11, 13.5, 16)

14 E 24 UNJ

14 E 20 UNJ

14 E 18 UNJ

14 E 16 UNJ

14 E 14 UNJ

14 E 12 UNJ

21 E 24 UNJ

21 E 20 UNJ

21 E 18 UNJ

21 E 16 UNJ

21 E 14 UNJ

21 E 12 UNJ

21-18 PG

(PG 16)

21-16 PG

(PG 21, 29, 36, 42, 48)

30-16 PG

(PG 36, 42, 48)

H

T

H

T

7.5

3.1

7.5

3.1

12

4.7

12

4.7

16

5.5

Ïðèìåð çàêàçà: 21-18 PG TRH310

Ïðèìåð çàêàçà: 21E 16 UNJ TRH310
Äëÿ âíóòðåííèõ ðåçüá UNJ îáû÷íî èñïîëüçóþò ïëàñòèíû ñ íåïîëíûì ïðîôèëåì UN.

Ïëàñòèíû äëÿ Âíåøíåé ðåçüáû

5/16 P

24

20

18

16

14

12

Ext.

Ext.

Ext.

Ext.

Ext.

Ext.
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Фрезерные резьбовые пластины
и наборы

Американская упорная резьба Buttress

ACME

Ðàçìåð ïëàñòèíû = A

Insert Size = A

21

21

30

30

40

40

TPI
íèòîê/äþéì

Pitch
TPI

16

12

10

8

6

4

12

10

8

6

5 

4

3.5

3

Int.

Int.

Int.

Int.

Int.

Int.

Int.

Int.

21 - 16 ABUT

21 - 12 ABUT

21 - 10 ABUT

21 - 8 ABUT

21 I 12 ACME

21 I 10 ACME

21 I 8 ACME

30 - 16 ABUT

30 - 12 ABUT

30 - 10 ABUT

30 - 8 ABUT

30 - 6 ABUT

*30 - 4 ABUT

30 I 12 ACME

30 I 10 ACME

30 I 8 ACME

30 I 6 ACME

30 I 5 ACME

*30 I 4 ACME

40 - 4 ABUT

40 I 4 ACME

40 I 3.5 ACME

*40 I 3 ACME

H

T

H

T

12

4.7

12

4.7

16

5.5

16

5.5

20

6.3

20

6.3

Ïðèìåð çàêàçà: 30 - 6 ABUT TRH310
*Ïëàñòèíû äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ òîëüêî ñ ìíîãîëåçâèéíûìè ôðåçàìè ñî ñòð. 170

Ïðèìåð çàêàçà: 21 I 8 ACME TRH310
*Ïëàñòèíû äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ òîëüêî ñ ìíîãîëåçâèéíûìè ôðåçàìè ñî ñòð. 170
**Îäíà ðåæóùàÿ êðîìêà

Ïëàñòèíû ABUT ñ îäíîé ðåæóùåé
êðîìêîé, ïîäõîäÿò äëÿ Âíåø. è Âíóòð.

ðåçüáû.

Ïëàñòèíû äëÿ Âíóòð. ðåçüáû 

**
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Фрезерные резьбовые пластины
и наборы

ISO Наборы для внутренней резьбы

Ïëàñòèíû
12 I 0.75 ISO

12 I 1.0   ISO 2 Øò.
12 I 1.25 ISO

12 I 1.5   ISO 2 Øò.

Äåðæàâêà
SR 0009 H12

Êëþ÷
K12

Âèíò äëÿ ïëàñòèíû
S12

Ïðèìåð çàêàçà : MTK 14 I ISO

MTK 12 I ISO MTK 14 I ISO

Ïëàñòèíû
14 I 1.0 ISO 2 Øò.
14 I 1.5 ISO 2 Øò.
14 I 2.0 ISO 2 Øò.

Äåðæàâêà
SR 0017 H14

Êëþ÷
K14

Âèíò äëÿ ïëàñòèíû
S14
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Фрезерные резьбовые пластины
и наборы

Специальный инструмент

Êðîìå ñòàíäàðòíîé ïðîäóêöèè, êîìïàíèÿ Òåðíàäî
ïðîèçâîäèò ñïåöèàëüíûé èíñòðóìåíò è ïëàñòèíû ïî

çàïðîñó çàêàç÷èêà.
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Корпуса резьбовых фрез



Ñîäåðæàíèå:                  Ñòð. Ñîäåðæàíèå:                     Ñòð.

 

 

Ñèñòåìà îáîçíà÷åíèÿ
Îäíîëåçâèéíûå ôðåçû
Ôðåçû ñ óäëèíåííûì õâîñòîâèêîì
Äâóõëåçâèéíûå ôðåçû
Ìíîãîëåçâèéíûå ôðåçû
Ìíîãîëåçâèéíûå ôðåçû äëÿ 
âíåøíåé ðåçüáû
Êîðïóñà ôðåç ñ óäëèíåííûì 
òâåðäîñïëàâíûì
õâîñòîâèêîì
Êîðïóñà ôðåç ñ òâåðäîñïëàâíûì 
õâîñòîâèêîì äëÿòîêàðíûõ ïëàñòèí

167
168
168
169
170

170

171

171

166

Корпуса резьбовых фрез
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S K 21 CR 0021

Äëèíà
êîðïóñà

Ðàáî÷èé äèàìåòð
0021 = 21 ìì

Ðàçìåð
ïëàñòèíû

A
12
14
21
30
40

Òâåðäî-
ñïëàâíûé
õâîñòîâèê

Êîë-âî
ïëàñòèí

LE = ÂíåøíÿÿÌåòîä
êðåïëåíèÿ:
S=Âèíòîì

Система обозначения
Корпуса резьбовых фрез

Корпуса резьбовых фрез
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Корпуса резьбовых фрез

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

A

A

D

D

D1

D1

D2 L

L

L1
Çàæèì-

íîé
âèíò

Çàæèì-
íîé
âèíò

Êëþ÷
Torx

Êëþ÷
Torx

*SR0009H12

SR0010H12

SR0012F14

SR0014H14

SR0017H14

**SR0018H21

SR0021H21

SR0029J30

SR0048M40

SR0025K21

SR0031M30

SR0038M30

SR0048R40

12

12

14

14

14

21

21

30

40

21

30

30

40

9.5

9.9

12.0

14.5

17.0

18.0

21.0

29.0

48.0

25

31

38

48

20

20

20

20

20

20

20

25

40

20

25

32

40

7.5

7.6

8.9

11.2

13.4

14.4

16.5

22.4

35.0

85

85

75

85

85

85

94

110

153

125

150

150

210

14

16

20

25

30

30

40

50

78

S12

S12

S14

S14

S14

S21

S21

S30

S40

S21

S30

S30

S40

K12

K12

K14

K14

K14

K21

K21

K30

K40

K21

K30

K30

K40

Ñ êàíàëîì ÑÎÆ

Однолезвийные фрезы

Фрезы с удлиненным хвостовиком

Ïðèìåð çàêàçà: SR0029J30
*Íå ïîäõîäèò äëÿ êîíè÷åñêèõ ïëàñòèí: 12-18 NPT, 12-18 NPTF, 12-19 BSPT
**Íå ïîäõîäèò äëÿ ñëåäóþùèõ ïëàñòèí:
21 I 3.5 ISO, 21 I 8 UN, 21 I 7 UN, 21-11 BSPT, 21-11.5 NPT, 21-11.5 NPTF

Ïðèìåð çàêàçà: SR0031M30
Äëÿ ôðåç ñ áîëüøèì âûëåòîì óìåíüøèòå ñêîðîñòü ðåçàíèÿ è ïîäà÷ó íà 20-40%
(â çàâèñèìîñòè îò îáðàáàòûâàåìîãî ìàòåðèàëà, øàãà ðåçüáû è âûëåòà)

Ñ êàíàëîì ÑÎÆ
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Корпуса резьбовых фрез

Îáîçíà÷åíèå A D D1 D2 L L1
Çàæèì-

íîé
âèíò

Êëþ÷
Torx

Êîë-âî
ïëàñòèí

SR0020H14-2

SR0030J21-2

SR0040L30-2

SR0050M40-2

14

21

30

40

20

30

40

50

20

25

32

40

16

24

30

38

93

108

130

153

41

52

70

78

2

2

2

2

K14

K21

K30

K40

S14

S21

S30

S40

Ïðèìåð çàêàçà: SR0040L30-2

Ñ êàíàëîì ÑÎÆ

Двухлезвийные фрезы
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Корпуса резьбовых фрез

Многолезвийные фрезы

Îáîçíà÷åíèå A D D1 L
Çàæèì-

íîé
âèíò

Êëþ÷
Torx

Êîë-âî
ïëàñòèí

SR0063C21-5

SR0063C30-4

SR0080D30-4

SR0100D30-4

SR0100D30-8

SR0080D40-4

SR0100E40-4

SR0100E40-6

21

30

30

30

30

40

40

40

63

63

80

100

100

80

100

100

22

22

27

32

32

27

32

32

50

50

55

60

60

65

70

70

5

4

4

4

8

4

4

6

S21

S30

S30

S30

S30

S40

S40

S40

K21

K30

K30

K30

K30

K40

K40

K40

Ïðèìåð çàêàçà: SR0029J30
*Íå ïîäõîäèò äëÿ êîíè÷åñêèõ ïëàñòèí: 12-18 NPT, 12-18 NPTF, 12-19 BSPT
**Íå ïîäõîäèò äëÿ ñëåäóþùèõ ïëàñòèí:
21 I 3.5 ISO, 21 I 8 UN, 21 I 7 UN, 21-11 BSPT, 21-11.5 NPT, 21-11.5 NPTF

Многолезвийные фрезы
для Внешней резьбы

–Ñîêðàùåíèå âðåìåíè îáðàáîòêè
–Îïòèìàëüíàÿ ïîäà÷à ÑÎÆ

Ñ êàíàëîì ÑÎÆ

Îáîçíà÷åíèå A D D1 D2 L L1
Çàæèì-

íîé
âèíò

Êëþ÷
Torx

Êîë-âî
ïëàñòèí

SLE0020D21-3

SLE0030D21-3

SLE0045E21-4

21

21

21

20

30

45

22

22

27

58

68

83

65

65

70

25

25

25

3

3

4

K21

K21

K21

S21

S21

S21

Ïðèìåð çàêàçà: SR0040L30-2



Ñ êàíàëîì ÑÎÆ
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Корпуса резьбовых фрез

Корпуса фрез с удлиненным
твердосплавным хвостовиком

Корпуса фрез с твердосплавным
хвостовиком для токарных пластин

Îáîçíà÷åíèå A D D1 D2 L
Çàæèìíîé

âèíò
Êëþ÷
Torx

SR0010K12C

SR0013H14C

SR0013J14C

SR0015K14C

SR0021K21C

SR0021M21C

SR0027S30C

12

14

14

14

21

21

30

9.9

13.2

13.2

15.2

21.0

21.0

27.0

8

10

10

12

16

16

20

8

10

10

12

16

16

20

125

110

155

175

130

200

270

S12

S14

S14

S14

S21

S21

S30

K12

K14

K14

K14

K21

K21

K30

Ïðèìåð çàêàçà: SR0015K14C
Äëÿ ôðåç ñ áîëüøèì âûëåòîì óìåíüøèòå ñêîðîñòü ðåçàíèÿ è ïîäà÷ó íà 20-40% (â çàâèñèìîñòè îò
îáðàáàòûâàåìîãî ìàòåðèàëà, øàãà ðåçüáû è âûëåòà)

Âûáîð ïëàñòèí èç ðàçäåëà Òîêàðíûå ðåçüáîâûå ïëàñòèíû
Äëÿ Âíóòðåííåé ðåçüáû èñïîëüçóéòå IN-RH (Âíóòð.-Ïðàâ.) ïëàñòèíû.
*Äëÿ Âíåøíåé ðåçüáû èñïîëüçóéòå EX-LH (Âíåø.-Ëåâ.) ïëàñòèíû.

Îáîçíà÷åíèå
ìì

Äèàïàçîí øàãîâ

TPI íèòîê/
äþéì

D D1 L
Çàæèì-

íîé
âèíò

Êëþ÷
Torx

SR0005D06C

SR0006H08C

*SR0010M11C

6

8

11

0.5-1.25

0.5-1.75

0.5-2.00

48-20

48-14

48-11

6.8

8.8

13.2

5.0

6.0

10.0

63

100

150

S06

S08

S11

K06

K08

K11

Ñ êàíàëîì ÑÎÆ
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Серия D-Thread
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Серия D-Thread

Фрезы для обработки резьбы в глубоких отверстиях

Ñîäåðæàíèå:                  Ñòð.

 

Ñòàíäàðòíûå êîðïóñà è ïëàñòèíû
Êîðïóñà è ïëàñòèíû U-òèïà

174
175-176

–Óâåëè÷åíèå ïðîèçâîäèòåëüíîñòè
áëàãîäàðÿ ìíîãîëåçâèéíîé êîíñòðóêöèè.
–Íåïîëíûé ïðîôèëü, ñòàíäàðòíûå
ïëàñòèíû è ïëàñòèíû U-òèïà äëÿ
ìíîæåñòâà âèäîâ ðåçüá.
–Ïëàñòèíà ñ 3 ðåæóùèìè êðîìêàìè
ñíèæàåò çàòðàòû íà èíñòðóìåíò

–Ìàëîå óñèëèå ðåçàíèÿ áëàãîäàðÿ 1
ðàáîòàþùåìó çóáó íà ïëàñòèíó
–Êîíñòðóêöèÿ êîðïóñà ñ êàíàëàìè
ÑÎÆ ïîçâîëÿåò âåñòè îáðàáîòêó íà
áîëüøîé ãëóáèíå
–Îäèí èíñòðóìåíò äëÿ Âíåøíåé è
Âíóòðåííåé ðåçüáû
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Серия D-Thread

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

L

L

ìì

ìì

Ðàçìåð ïëàñòèíû

Ðàçìåð ïëàñòèíû

Øàã/TPI

Øàã/TPI

I.C.

I.C.

íèòîê/
äþéì

íèòîê/
äþéì

íèòîê/
äþéì

íèòîê/
äþéì

D

D

Y

Y

D1

D1

L1

L1

Çàæèì-
íîé
âèíò

Çàæèì-
íîé
âèíò

Êëþ÷
Torx

Êëþ÷
Torx

Êîë-âî
ïëàñòèí

Êîë-âî
ïëàñòèí

SR0023Q11

SR0031R16

11 60D

16 60D

11 55D

16 55D

INT.

EX.

INT.

EX.

INT./EX.

INT./EX.

11

16

1.0 - 2.0

0.75 - 1.5

2.5 - 3.5

2.0 - 3.0

1/4

3/8

24 - 12

32 - 14

10 - 7

12 - 8

24 - 14

12 - 8

1

1.8

23.5

31

20

25

190

225

3

3

K11

K16

SE11

SE16

Ñïëàâ ñ ïîêðûòèåì: TRH300

Ðàáî÷èé
äèàìåòð

Ñïëàâ ñ ïîêðûòèåì: TRH300

Серия D-Thread
Фрезы для обработки резьбы

в глубоких отверстиях

Неполный профиль 60˚ Размер 11

Неполный профиль 60˚ Размер 16

Неполный профиль 55˚ Размер 11

Неполный профиль 55˚ Размер 16
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Серия D-Thread

Серия D-Thread
Фрезы для обработки резьбы

в глубоких отверстиях

Ðàáî÷èé
äèàìåòð

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå Îáîçíà÷åíèå

L

ìì

Ðàçìåð ïëàñòèíû

Øàã/TPI

I.C.

íèòîê/
äþéì

íèòîê/
äþéì

DY D1 L1 L2
Çàæèì-

íîé
âèíò

Êëþ÷
Torx

Êîë-âî
ïëàñòèí

SR0023M11U

11U 60D

11U 60D-18-12

11U 55DINT.

EX.

INT.

EX.

INT./EX.

11U

2.5 - 4.0

2.0 - 3.0

1.5 - 2.0

1.25 - 1.75

1/4U

10 - 6

12 - 8

18 - 12

20 - 14

12 - 7

5 23 25 150 88 3 K11SE11

Ñïëàâ ñ ïîêðûòèåì: TRH300

Неполный профиль 60˚ Размер 11U Неполный профиль 55˚ Размер 11U
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Серия D-Thread

Серия D-Thread
Фрезы для обработки резьбы

в глубоких отверстиях

Ðàáî÷èé
äèàìåòð

Îáîçíà÷åíèå

L

Ðàçìåð ïëàñòèíû

I.C.

DY D1 L1 L2
Çàæèì-

íîé
âèíò

Êëþ÷
Torx

Êîë-âî
ïëàñòèí

SR0035R16U 16U 3/8U 7.6 35.5 32 220 155 4 K16SE16

Ðàáî÷èé
äèàìåòð

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå Îáîçíà÷åíèå

L

ìì

Ðàçìåð ïëàñòèíû

Øàã/TPI

I.C.

íèòîê/
äþéì

íèòîê/
äþéì

DY D1 D2 L1
Çàæèì-

íîé
âèíò

Êëþ÷
Torx

Êîë-âî
ïëàñòèí

SR0043B16U-5

16U 60D

16U 60D-16-8

16U 55DINT.

EX.

INT.

EX.

INT./EX.

16U

4.0 - 6.0

3.0 - 5.0

1.5 - 3.0

1.5 - 2.5

3/8U

6 - 4

8 - 5

16 - 8

18 - 10

6 - 4.5

7.6 43.4 16 35.3 38.1 5 K16SE16

Ñïëàâ ñ ïîêðûòèåì: TRH300

Неполный профиль 60˚ Размер 11U Неполный профиль 55˚ Размер 11U
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Винтовые резьбовые фрезы
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Винтовые резьбовые фрезы

Преимущества винтовых резьбовых фрез

Ñîäåðæàíèå:                  Ñòð. Ñîäåðæàíèå:                     Ñòð.

 

 

Ñèñòåìà îáîçíà÷åíèÿ
ISO
UN
Âèòâîðòà
BSPT
NPT
NPTF
NPS

179
180-181
182-183
184
185
185
186
186

Âèíòîâûå çà÷èñòíûå ïëàñòèíû
Êîðïóñà ôðåç
Ñïåöèàëüíûé èíñòðóìåíò
Ïðèìåðû èñïîëüçîâàíèÿ

187
188-189
190
191

–Èíñòðóìåíò ïîçâîëÿåò ïîëó÷èòü êà÷åñòâåííóþ
ïîâåðõíîñòü íà âûñîêîé ïîäà÷å è óìåíüøèòü
âðåìÿ îáðàáîòêè.
–Øèðîêàÿ îáëàñòü ïðèìåíåíèÿ: îáðàáîòêà
ìåëêîðàçìåðíûõ äåòàëåé íà íåáîëüøèõ
îáðàáàòûâàþùèõ öåíòðàõ è òÿæåëûå îïåðàöèè
íà ìîùíûõ ôðåçåðíûõ ñòàíêàõ.
–Êîðïóñà ôðåç ñîäåðæàò 1-9 ïëàñòèí,
ðàñïîëîæåííûõ ïî âèíòîâîé ëèíèè, íà
ñðàâíèòåëüíî íåáîëüøîì äèàìåòðå.

–Óíèêàëüíàÿ ñèñòåìà êðåïëåíèÿ ïëàñòèí
îáåñïå÷èâàåò èõ òî÷íîå ïîçèöèîíèðîâàíèå.
–Âèíòîâàÿ êîíñòðóêöèÿ ñíèæàåò âèáðàöèè è øóì.
–Îòëè÷íîå êà÷åñòâî ïîâåðõíîñòè ïðè íàðåçàíèè
ðåçüáû, ÷åðíîâîì è ÷èñòîâîì êîíöåâîì
ôðåçåðîâàíèè.
–Ïëàñòèíû èçãîòîâëåíû èç ìåëêîçåðíèñòîãî ñïëàâà
TRH310 ñ ìíîãîñëîéíûì ïîêðûòèåì TiAlN. 
Ýòîò ñïëàâ îáùåãî íàçíà÷åíèÿ ïîäõîäèò äëÿ
áîëüøèíñòâà ìàòåðèàëîâ.
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H

S R H 32 P - 5

I 3.0 ISO TRH31019

I = Âíóòð.
E = Âíåø.

- = Âíåø. +
Âíóòð.

Øàã ðåçüáû Òèï ðåçüáû:
ISO
UN

WHIT
BSPT
NPT
NPTF
NPS

Òâåðäûé
ñïëàâ

Helical
(Âèíòîâàÿ)

Ìåòîä êðåïëåíèÿ
S = Âèíòîì

Helical
(Âèíòîâàÿ)

Êîëè÷åñòâî
ïëàñòèí

Òèï êîðïóñà
M = Òîðöåâàÿ

ôðåçà

Äëèíà
êîðïóñà

Ðàáî÷èé
äèàìåòð

32 = 32 ìì

Ðàáî÷èé äèàìåòð
19 = 19 ìì

Система обозначения
Пластины для винтовых резьбовых фрез

Корпуса винтовых резьбовых фрез

Винтовые резьбовые пластины
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Винтовые резьбовые пластины

1 2

ISO

Øàã
ìì

 Ðèñ. 
Âíåø./
Âíóòð.

Ì
êðóïíàÿ

Ì
ìåëêàÿ

Îáîçíà÷åíèå  ÊîðïóñÐàçìåð
ïëàñòèíû

1H13 SRH13…

1H15 SRH15…

1H17 SRH17…

1H19 SRH19…

2H23 SRH23…

2H32 SRH32...

1.0

1.5

2.0

1.0

1.5

2.0

2.5

1.0

1.5

2.0

2.5

2.0

3.0

1.0

1.0

1.5

1.5

2.0

2.0

3.0

3.0

3.5

4.0

1.0

1.5

1.5

2.0

2.0

3.0

3.0

Âíóòð.

Âíóòð.

Âíóòð.

Âíóòð.

Âíóòð.

Âíóòð.

Âíóòð.

Âíóòð.

Âíóòð.

Âíóòð.

Âíóòð.

Âíóòð.

Âíóòð.

Âíåø.

Âíóòð.

Âíåø.

Âíóòð.

Âíåø.

Âíóòð.

Âíåø.

Âíóòð.

Âíóòð.

Âíóòð.

Âíóòð.

Âíåø.

Âíóòð.

Âíåø.

Âíóòð.

Âíåø.

Âíóòð.

≥15

≥16

≥17

≥17

≥18

≥19

≥20

≥19

≥20

≥21

≥22

≥23

≥25

≥25

≥26

≥27

≥29

≥30

≥31

≥34

≥35

≥36

≥38

M16

M18

M20, M22

M24

M27

M30, M33

M36

H13 I 1.0 ISO

H13 I 1.5 ISO

H13 I 2.0 ISO

H15 I 1.0 ISO

H15 I 1.5 ISO

H15 I 2.0 ISO

H15 I 2.5 ISO

H17 I 1.0 ISO

H17 I 1.5 ISO

H17 I 2.0 ISO

H17 I 2.5 ISO

H19 I 2.0 ISO

H19 I 3.0 ISO

H23 E 1.0 ISO

H23 I 1.0 ISO

H23 E 1.5 ISO

H23 I 1.5 ISO

H23 E 2.0 ISO

H23 I 2.0 ISO

H23 E 3.0 ISO

H23 I 3.0 ISO

H23 I 3.5 ISO

H23 I 4.0 ISO

H32 I 1.0 ISO

H32 E 1.5 ISO

H32 I 1.5 ISO

H32 E 2.0 ISO

H32 I 2.0 ISO

H32 E 3.0 ISO

H32 I 3.0 ISO



Øàã
ìì

 Ðèñ. 
Âíåø./
Âíóòð.

Ì
êðóïíàÿ

Ì
ìåëêàÿ

Îáîçíà÷åíèå  ÊîðïóñÐàçìåð
ïëàñòèíû

2H32 SRH32...

2H45 SRH45...

2H63 SRH63...

3.5

4.0

4.0

4.5

5.0

1.5

1.5

2.0

2.0

3.0

3.5

4.0

4.5

5.0

5.5

6.0

1.5

2.0

3.0

4.0

6.0

Âíóòð.

Âíåø.

Âíóòð.

Âíóòð.

Âíóòð.

Âíåø.

Âíóòð.

Âíåø.

Âíóòð.

Âíóòð.

Âíóòð.

Âíóòð.

Âíóòð.

Âíóòð.

Âíóòð.

Âíóòð.

Âíóòð.

Âíóòð.

Âíóòð.

Âíóòð.

Âíóòð.

M39

M42, M45

M48

M52

M56, M60

M64, M68

≥39

≥40

≥41

≥42

≥48

≥49

≥51

≥52

≥53

≥54

≥55

≥56

≥57

≥66

≥67

≥69

≥71

≥75

H32 I 3.5 ISO

H32 E 4.0 ISO

H32 I 4.0 ISO

H32 I 4.5 ISO

H32 I 5.0 ISO

H45 E 1.5 ISO

H45 I 1.5 ISO

H45 E 2.0 ISO

H45 I 2.0 ISO

H45 I 3.0 ISO

H45 I 3.5 ISO

H45 I 4.0 ISO

H45 I 4.5 ISO

H45 I 5.0 ISO

H45 I 5.5 ISO

H45 I 6.0 ISO

H63 I 1.5 ISO

H63 I 2.0 ISO

H63 I 3.0 ISO

H63 I 4.0 ISO

H63 I 6.0 ISO

1 2

ISO

181

Винтовые резьбовые пластины
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UN

1 2

Øàã
TPI

 Ðèñ. 
Âíåø./
Âíóòð. UNFUNCUN UNS Îáîçíà÷åíèå  ÊîðïóñÐàçìåð

ïëàñòèíû

1H13 SRH13…

1H15 SRH15…

1H17 SRH17…

1H19 SRH19…

2H23 SRH23…

16

14

12

16

14

12

10

16

14

12

9

12

8

32

24

20

20

18

18

16

16

14

14

12

12

10

10

8

8

7

7

Âíóòð.

Âíóòð.

Âíóòð.

Âíóòð.

Âíóòð.

Âíóòð.

Âíóòð.

Âíóòð.

Âíóòð.

Âíóòð.

Âíóòð.

Âíóòð.

Âíóòð.

Âíóòð.

Âíóòð.

Âíåø.

Âíóòð.

Âíåø.

Âíóòð.

Âíåø.

Âíóòð.

Âíåø.

Âíóòð.

Âíåø.

Âíóòð.

Âíåø.

Âíóòð.

Âíåø.

Âíóòð.

Âíåø.

Âíóòð.

3/4

7/8

1

1 1/4

5/8, 11/16

11/16

3/4, 13/16

13/16 - 1

7/8

15/16

1 1/16, 1 1/8

1

1 1/16 - 1 5/16

1 1/16 - 1 5/16

1 1/16 - 1 3/16

1 3/16 - 1 5/16

3/4

7/8, 1

1

1 1/8

H13 I 16 UN

H13 I 14 UN

H13 I 12 UN

H15 I 16 UN

H15 I 14 UN

H15 I 12 UN

H15 I 10 UN

H17 I 16 UN

H17 I 14 UN

H17 I 12 UN

H17 I 9 UN

H19 I 12 UN

H19 I 8 UN

H23 I 32 UN

H23 I 24 UN

H23 E 20 UN

H23 I 20 UN

H23 E 18 UN

H23 I 18 UN

H23 E 16 UN

H23 I 16 UN

H23 E 14 UN

H23 I 14 UN

H23 E 12 UN

H23 I 12 UN

H23 E 10 UN

H23 I 10 UN

H23 E 8 UN

H23 I 8 UN

H23 E 7 UN

H23 I 7 UN

5/8

3/4

7/8, 1

1 - 1 1/4

1

≥1 1/8

≥1 1/8

Винтовые резьбовые пластины
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UN

1 2

Øàã
TPI

 Ðèñ. 
Âíåø./
Âíóòð. UNFUNCUN UNS Îáîçíà÷åíèå  ÊîðïóñÐàçìåð

ïëàñòèíû

2H28 SRH28…

2

2

H32

H40

SRH32…

SRH40…

2

2

H45

H63

SRH45…

SRH63…

12

8

6

24

20

20

18

18

16

16

12

12

8

8

6

6

5

6

4.5

16

12

8

6

4.5

4

16

12

8

6

4

Âíóòð.

Âíóòð.

Âíóòð.

Âíåø.

Âíåø.

Âíóòð.

Âíåø.

Âíóòð.

Âíåø.

Âíóòð.

Âíåø.

Âíóòð.

Âíåø.

Âíóòð.

Âíåø.

Âíóòð.

Âíóòð.

Âíóòð.

Âíóòð.

Âíóòð.

Âíóòð.

Âíóòð.

Âíóòð.

Âíóòð.

Âíóòð.

Âíóòð.

Âíóòð.

Âíóòð.

Âíóòð.

Âíóòð.

1 1/2

1 3/4

2

1 5/16

1 3/8 - 1 7/16

1 3/8 - 1 9/16

≥1 3/8

1 3/8 - 1 7/8

1 7/16 - 1 7/8

1 1/2 - 2

1 5/8 - 1 7/8

1 15/16, 2

1 15/16 - 2 1/2

1 15/16 - 2 5/8

2 1/8- 2 5/8

2 1/8- 2 3/4

≥2 5/8

≥2 3/4

≥2 3/4

≥2 7/8

1 1/4, 1 3/8

1 1/2

H28 I 12 UN

H28 I 8 UN

H28 I 6 UN

H32 E 24 UN

H32 E 20 UN

H32 I 20 UN

H32 E 18 UN

H32 I 18 UN

H32 E 16 UN

H32 I 16 UN

H32 E 12 UN

H32 I 12 UN

H32 E 8 UN

H32 I 8 UN

H32 E 6 UN

H32 I 6 UN

H32 I 5 UN

H40 I 6 UN

H40 I 4.5 UN

H45 I 16 UN

H45 I 12 UN

H45 I 8 UN

H45 I 6 UN

H45 I 4.5 UN

H45 I 4 UN

H63 I 16 UN

H63 I 12 UN

H63 I 8 UN

H63 I 6 UN

H63 I 4 UN

≥1 3/8

≥1 3/4

Винтовые резьбовые пластины
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ВИТВОРТА
Îäíà ïëàñòèíà äëÿ Âíåø. è Âíóòð. ðåçüáû.

Øàã
TPI

 Ðèñ. Ðàçìåð ðåçüáûÎáîçíà÷åíèå  ÊîðïóñÐàçìåð
ïëàñòèíû

G3/8

G1/2

G1/2-5/8

G ≥ 1”

G3/4-7/8

G ≥ 1”

Âíóò. G7/8”         

Âíåø. ≥ G1/2”

≥ G1"

Âíåø. ≥ G1/2”

Âíóò. ≥ G 11/8”    

Âíåø. ≥ G 1”

Âíóò. ≥ G 15/8”         

Âíåø. ≥ G 1”

Âíóò. ≥ G 23/8”          

Âíåø. ≥ G 1”

H13 1 SRH13...

H15 1 SRH15...

H17 1 SRH17...

H19 1 SRH19...

H23 2 SRH23...

H32 2 SRH32...

H45 2 SRH45...

H63 2 SRH63...

19 H13-19 W

14 H15-14 W

14 H17-14 W

11 H17-11 W

14 H19-14 W

11 H19-11 W

14 H23-14 W

11 H23-11 W

14 H32-14 W

11 H32-11 W

11 H45-11 W

11 H63-11 W

Винтовые резьбовые пластины

1 2
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Винтовые резьбовые пластины

Êîíóñ

1 2

BSPT

NPT
Îäíà ïëàñòèíà äëÿ Âíåø. è Âíóòð. ðåçüáû.

Øàã
TPI

Øàã
TPI

 Ðèñ. 

 Ðèñ. 

Ðàçìåð ðåçüáû

Ðàçìåð ðåçüáû

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

 Êîðïóñ

 Êîðïóñ

Ðàçìåð
ïëàñòèíû

Ðàçìåð
ïëàñòèíû

3/8

1/2-3/4

1/2-3/4

≥1"

Âíóò. ≥1

Âíåø ≥1"

Âíóò. ≥13/4"

Âíåø. ≥1"

Âíóò. ≥21/2"

Âíåø. ≥1" 

H13

H15

H17

H23

H13

H15

H17

H23

1

1

1

2

1

1

1

2

19

14

14

11

18

14

14

11.5

H13-19 BSPT

H15-14 BSPT

H17-14 BSPT

H23-11 BSPT

H13-18 NPT

H15-14 NPT

H17-14 NPT

H23-11.5 NPT

3/8

1/2-3/4

1/2-3/4

1"-2"  

Int. 11/4"-2"

Ext. 1"-2"   
  

Int. ≥ 15/8"     

Ext. ≥ 1"

≥ 21/2"  

Ext. 1-2" 

≥3" 

SRH13...

SRH15...

SRH17...

SRH23...

SRH13...

SRH15...

SRH17...

SRH23...

H32

H45

H63

2

2

2

11

11

11

H32-11 BSPT

H45-11 BSPT

H63-11 BSPT

SRH32...

SRH45...

SRH63...

Êîíóñ

H32 2 SRH32...

H45 2 SRH45...

H63 2 SRH63...

11.5

11.5

8

11.5

8

H32-11.5 NPT

H45-11.5 NPT

H45-8 NPT
   

H63-11.5 NPT

H63-8 NPT

1 2

Îäíà ïëàñòèíà äëÿ Âíåø. è Âíóòð. ðåçüáû.
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Винтовые резьбовые пластины

NPTF

NPS

Øàã
TPI

Øàã
TPI

 Ðèñ. Ðàçìåð ðåçüáû

Ðàçìåð ðåçüáû

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

 Êîðïóñ

 Êîðïóñ

Ðàçìåð
ïëàñòèíû

Ðàçìåð
ïëàñòèíû

H13

H15

H17

H23

H13

H15

H17

1

1

1

2

18

14

14

11.5

18

14

14

H13-18 NPTF

H15-14 NPTF

H17-14 NPTF

H23-11.5 NPTF

H13-18 NPS

H15-14 NPS

H17-14 NPS

3/8

1/2-3/4

1/2-3/4

3/8

1/2-3/4

1/2-3/4

1"-2"  

Âíóò. 11/4"-2"

Âíåø. 1"-2"

 

SRH13...

SRH15...

SRH17...

SRH23...

SRH13...

SRH15...

SRH17...

Êîíóñ

H32 2 SRH32...11.5 H32-11.5 NPTF

Îäíà ïëàñòèíà äëÿ Âíåø. è Âíóòð. ðåçüáû.

1 2

Îäíà ïëàñòèíà äëÿ Âíåø. è Âíóòð. ðåçüáû.
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Винтовые зачистные пластины

Винтовые зачистные пластины

Îáîçíà÷åíèåR  ÊîðïóñÐàçìåð
ïëàñòèíû

0.2

0.5

1.0

0.2

0.5

1.0

0.2

0.5

1.0

1.5

2.0

0.2

0.5

1.0

1.5

2.0

H23 F R 0.2

H23 F R 0.5

H23 F R 1.0

H32 F R 0.2

H32 F R 0.5

H32 F R 1.0

H45 F R 0.2

H45 F R 0.5

H45 F R 1.0

H45 F R 1.5

H45 F R 2.0

H63 F R 0.2

H63 F R 0.5

H63 F R 1.0

H63 F R 1.5

H63 F R 2.0

H23 SRH23...

H32 SRH32...

H45 SRH45...

H63 SRH63...
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Винтовые корпуса фрез

Корпуса фрез

A

L1
L

D1

D

Ñ îòâåðñòèåì
äëÿ ïîäà÷è ÑÎÆ

*Ïðè èñïîëüçîâàíèè ïëàñòèí NPT, NPTF, BSPT ðàáî÷èé äèàìåòð D = 18 ìì

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

Ðàçìåð 
ïëàñò. A

Ðàçìåð 
ïëàñò. A

Òèï
ïëàñòèí

Òèï
ïëàñòèí

D

D

D1

D1

L

L

Êîë-âî
ïëàñòèí

Êîë-âî
ïëàñòèí

L1

L1

Âèíò

Âèíò

Êëþ÷

Êëþ÷

SRH13-1

SRH15-1

*SRH17-2

*SRH17J-2

SRH19-3

SRH19J-3

SRH23-2

SRH23M-2

SRH28-3

SRH32-5

SRH32P-5

27

27

27

27

27

27

27

27

32

32

32

H13

H15

H17

H17

H19

H19

H23

H23

H28

H32

H32

13

15

17

17

19

19

23

23

28

32

32

20

20

20

20

20

20

25

25

32

32

32

90

95

85

100

85

110

110

150

150

130

180

35

40

30

45

30

55

50

75

75

60

90

1

1

2

2

3

3

2

2

3

5

5

S13

S15

S17

S17

S19

S19

S23

S23

S32S

S32

S32

K11

K11

K11

K11

K11

K11

K21

K21

K22

K22

K22

Ñ îòâåðñòèåì
äëÿ ïîäà÷è ÑÎÆ

L1

L

D1

A

D
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Винтовые корпуса фрез

D

D1

L
A

Ñ îòâåðñòèåì
äëÿ ïîäà÷è ÑÎÆ

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

Ðàçìåð 
ïëàñò. A

Ðàçìåð 
ïëàñò. A

Òèï
ïëàñòèí

Òèï
ïëàñòèí

D

D

D1

D1

L

L

Êîë-âî
ïëàñòèí

Êîë-âî
ïëàñòèí

Âèíò

Âèíò

Êëþ÷

Êëþ÷

SRH40-4

SRH45-6

SRH32-5M

SRH45-6M

SRH63-9

37

37

32

37

38

H40

H45

H32

H45

H63

40

45

32

45

63

32

32

16

22

22

180

130

52

60

50

4

6

5

6

9

S45S

S45

S32S

S45S

S63

K40

K40

K22

K40

K40

L

D1

A

D

Ñ îòâåðñòèåì
äëÿ ïîäà÷è ÑÎÆ
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Винтовые корпуса фрез

Специальный инструмент
Êðîìå ñòàíäàðòíîé ïðîäóêöèè, êîìïàíèÿ Òåðíàäî ïðîèçâîäèò ñïåöèàëüíûé èíñòðóìåíò è ïëàñòèíû
ïî çàïðîñó çàêàç÷èêà.
Íàøè êîðïóñà ôðåç óíèâåðñàëüíû - ïîäõîäÿò äëÿ ÷åðíîâûõ è ÷èñòîâûõ ïëàñòèí.
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Винтовые фрезы - 
Примеры использования

Примеры использования

Ðåçüáà
Âíóòð./Âíåø.
Äëèíà ðåçüáû
Îáðàáàò. ìàòåðèàë
Ñêîðîñòü ðåçàí. – Vc
Ïîäà÷à íà çóá – Fz
Êîðïóñ
Ïëàñòèíà
Ðåçóëüòàò

M56x1.5
Âíóòð.
33.0
Âûñîêîïðî÷íûé ÷óãóí
130 ì/ìèí
0.15 ìì/çóá
SRH45 – 6
H45 I 1.5 ISO R310
600 øò. ñ îòêëîí. 0.02
(Êîíêóðåíò – 40 øò. ñ
îòêëîíåíèåì 0.15)

Пример № 1

Îïåðàöèÿ
Âíóòð./Âíåø.
Îáðàáàò. ìàòåðèàë
Ñêîðîñòü ðåçàí. – Vc
Ïîäà÷à íà çóá – Fz
Êîðïóñ
Ïëàñòèíà
Ðåçóëüòàò

Ôðåçåðîâ. êàíàâêè
Âíåø.
Ëèòåéíàÿ ñòàëü
195 ì/ìèí
0.10 ìì/çóá
SRH63 – 9
Ïî çàïðîñó H63
1350 øò.
(Êîíêóðåíò – 540 øò.)

Пример № 2
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Резьба в труднодоступных местах
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Резьбовые фрезы для труднодоступных
мест

Ñîäåðæàíèå:                  Ñòð.

 

Êîðïóñà
Óäëèíèòåëè

194-196
196



Тернадо представляет модульную
линейку корпусов резьбовых фрез

Корпуса фрез

–Ìîäóëüíûå êîðïóñà Òåðíàäî èäåàëüíû äëÿ òðóäíîäîñòóïíûõ ó÷àñòêîâ.
–Óíèêàëüíûé ìåòîä êðåïëåíèÿ îáåñïå÷èâàåò îïòèìàëüíóþ ïðî÷íîñòü è çàìåíó.
–Ñíèæåíèå çàòðàò – íà îäèí õâîñòîâèê ìîæíî êðåïèòü ðàçíûå ãîëîâêè.
–Êîðïóñà ôðåç ñ îòâåðñòèåì äëÿ ïîäà÷è ÑÎÆ.
–Âèíòîâîå ñîåäèíåíèå ïîçâîëÿåò ñîáèðàòü èíñòðóìåíò ñ áîëüøèì âûëåòîì.
–Ê êîðïóñàì ôðåç ïîäõîäÿò ñòàíäàðòíûå ôðåçåðíûå ðåçüáîâûå ïëàñòèíû Òåðíàäî.
–Â íàëè÷èè ðàçëè÷íûå ñòàëüíûå óäëèíèòåëè.
–Êîðïóñà ñîâìåñòèìû ñî ñòàíäàðòíîé ñèñòåìîé çàæèìà èíñòðóìåíòà.

194

A

L1

L

Ds

D1

D
Ñ îòâåðñòèåì

äëÿ ïîäà÷è ÑÎÆ

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

Ðàçìåð 
ïëàñò. A

Ðàçìåð 
ïëàñò. A

D

D

D1

D1

Ds

Ds

L1

L1

Êîë-âî
ïëàñòèí

Êîë-âî
ïëàñòèí

L

L

Âèíò

Âèíò

Êëþ÷

Êëþ÷

SRH19-3 S

SRH23-2 S

19

23

27

27

15

18

M8

M10

42.5

42.5

60

62.5

3

2

S19

S23

K11

K16

Ñ îòâåðñòèåì
äëÿ ïîäà÷è ÑÎÆ

A

L1

L

Ds

D1

D

Резьбовые фрезы для труднодоступных
мест
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D

A
L1

L

Ds

D1

Ñ îòâåðñòèåì
äëÿ ïîäà÷è ÑÎÆ

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

Ðàçìåð 
ïëàñò. A

Ðàçìåð 
ïëàñò. A

Ðàçìåð 
ïëàñò. A

D

D

D

D1

D1

D1

Ds

Ds

Ds

L1

L1

L1

Êîë-âî
ïëàñòèí

Êîë-âî
ïëàñòèí

Êîë-âî
ïëàñòèí

L

L

L

Âèíò

Âèíò

Âèíò

Êëþ÷

Êëþ÷

Êëþ÷

SRH28-3 S

SRH32-3 S

SR0020C14-2 S

28

32

20

32

32

14

21

26

16

M12

M12

M8

50

50

30.5

72

72

48

3

3

2

S28

S32S

S14

K16

K16

K14

Ñ îòâåðñòèåì
äëÿ ïîäà÷è ÑÎÆ

A

L1

L

Ds

D1

D

Ñ îòâåðñòèåì
äëÿ ïîäà÷è ÑÎÆ

A

L1

L

Ds

D1

D

Резьбовые фрезы для труднодоступных
мест
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A

L1

L

Ds

D1

D

Ñ îòâåðñòèåì
äëÿ ïîäà÷è ÑÎÆ

Корпуса фрез

Удлинители

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

Ðàçìåð 
ïëàñò. A

Ðàçìåð 
ïëàñòèíû

D

D

D
I.C.

Y
L

D1

D1

D1

Ds

Ds

Ds

L1

L

L1

Êîë-âî
ïëàñòèí

Êîë-âî
ïëàñòèí

L

L1

L

Âèíò

Âèíò

Êëþ÷

Êëþ÷

SR0025D21-1 S

E16 M08 L80

E20 M10 L80

E20 M10 L130

E25 M12 L100

E25 M12 L150

SR0033D16U-3 S

25

16

20

20

25

25

2525

21

21 21

19.7

15

18

18

21

21

19.7

M10

M08

M10

M10

M12

M12

M10

40

80

80

130

100

150

40

60

30

30

80

50

100

60

1

1

S21

S21

K21

K21

Y

L1

L

Ds

D1

D
Ñ îòâåðñòèåì

äëÿ ïîäà÷è ÑÎÆ

Ñ îòâåðñòèåì
äëÿ ïîäà÷è ÑÎÆ

L1

L

DD1 Ds

Резьбовые фрезы для труднодоступных
мест
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Фрезы CMT с вертикальным
креплением пластин
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Преимущества фрез CMT

Ñîäåðæàíèå:                  Ñòð. Ñîäåðæàíèå:                     Ñòð.

 

 

Ñèñòåìà îáîçíà÷åíèÿ
Íåïîëíûé ïðîôèëü 60° - UN, ISO
Íåïîëíûé ïðîôèëü 60° - NPT
Íåïîëíûé ïðîôèëü 55° - BSW, 
BSF, BSP (G)
Ïîëíûé ïðîôèëü - ISO
Ïîëíûé ïðîôèëü - UN
G 55� - BSW, BSF, BSP (G)
Òðàïåöåèäàëüíàÿ ðåçüáà - DIN 103
Acme
Îáðàáîòêà ôàñîê è êàíàâîê
Îáðàáîòêà ôàñîê, êàíàâîê è
ðàñòà÷èâàíèå
Ôðåçåðîâàíèå êàíàâîê
Îáðàáîòêà ôàñîê è êàíàâîê

199-200
201-202
202
203

204-205
206-207
208
208
208
209

209
210
211 

Òîðöåâîå ôðåçåðîâàíèå è çà÷èñòêà
Ñêðóãëåíèå êðîìîê
Ñòàëüíûå êîðïóñà ñ îòâåð. äëÿ ÑÎÆ
Êîðïóñà ñ òâåðäîñïë. õâîñòîâèêîì
Ìíîãîçóáûå ôðåçû CMT
Ñèñòåìà îáîçíà÷åíèÿ ïëàñòèí
Ôðåçåðîâàíèå êàíàâîê
Ôðåçåðîâàíèå êàíàâîê è ôàñîê
Íåïîëíûé ïðîôèëü 60° - ISO, UN
Êîðïóñà
Íàñàäíûå ôðåçû
Ôðåçû ñ õâîñòîâèêîì Weldon
Äèñêîâûå ôðåçû

212
213
214
215
216
217
218
219
220

221
221
222

–Øëèôîâàííûé ïðîôèëü ïëàñòèí äëÿ âûñîêîé
òî÷íîñòè è îòëè÷íîé ïðîèçâîäèòåëüíîñòè.
–Ôðåçåðîâàíèå íà âûñîêèõ ðåæèìàõ ñ
ïîëó÷åíèåì âûñîêîêà÷åñòâåííîé ïîâåðõíîñòè.
–Ñòàáèëüíîå è âûñîêîòî÷íîå êðåïëåíèå äëÿ
îáåñïå÷åíèÿ âûñîêîé ñòåïåíè ïîâòîðÿåìîñòè.

Âåðòèêàëüíûå ôðåçåðíûå ñìåííûå ïëàñòèíû è êîðïóñà ôðåç äëÿ ïðîèçâîäñòâà øèðîêîãî äèàïàçîíà
ðåçüá, êàíàâîê, ôàñîê è ïðî÷.

–Îäíà ïëàñòèíà äëÿ Ïðàâîé è Ëåâîé ðåçüáû.
–Êîðïóñ ôðåçû ñ õâîñòîâèêîì Weldon è
êàíàëàìè ÑÎÆ.
–Â ïðîãðàììå òàêæå åñòü ïëàñòèíû äëÿ ñíÿòèÿ
ôàñîê

CMT Вертикальные резьбовые фрезы



C25

4 зуба

C12

3 зуба

C18C10

199

Система обозначения

Винтовые многозубые пластины CMT

Ñ

S

I

H

I2

1.0

UN

ISO

TRH310

TRH450

18

178

I = Âíóòðåííÿÿ

×èñëî
çóáüåâ
D = 4
E = 5
F = 6
H = 8

Øàã ðåçüáû
A, D, G, N, Q =

Íåïîëí. ïðîôèëü
C = Îáðàáîòêà
ôàñîê è êàíàâîê
CR = Ñêðóãëåíèå

êðîìîê
F = Òîðöåâîå

ôðåçåðîâàíèå è
çà÷èñòêà

W =
Îáðàáîòêà
êàíàâîê

Øàã ðåçüáû G, N =
Íåïîëí. ïðîôèëü

H = Ôàñêè,
êàíàâêè è

ðàñòà÷èâàíèå
R = Ôðåçåðîâàíèå
ðàäèóñ. êàíàâîê
CR = Ñêðóãëåíèå

êðîìîê

Ïðîôèëü ðåçüáû:
60 ̊& 55˚

ISO
UN

Âèòâîðòà
Òðàïåöåèäàëüíàÿ

Acme
Êàíàâêè

Ïðîôèëü ðåçüáû:
Íåïîëí. 60° & 55°

ISO
UN

Òâåðäûé
ñïëàâ

Òâåðäûé
ñïëàâ

Ëèíåéêà CMT

Ëèíåéêà âèíò.
CMT

Ìíîãîçóáàÿ 

Ðàáî÷èé äèàìåòð
10 = 10.0 ìì
12 = 12.0 ìì
18 = 17.8 ìì
25 = 25.0 ìì

Ðàáî÷èé äèàìåòð
178 =   17.8 ìì
189 =   18.9 ìì
200 =   20.0 ìì
350 =   5.5 ìì

D
Ðàáî÷èé äèàìåòð

CMT Вертикальные резьбовые фрезы
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Система обозначения

Корпуса фрез CMT

S 16 H 18RC

Äèàìåòð
õâîñòîâèêà

Äëèíà êîðïóñà Òèï
ïëàñòèíû
10 = C10

12 = C12, S17
18 = C18, S20

25 = C25
35 = S35

Ìåòîä êðåïëåíèÿ:
S = Âèíòîì

C = Òâåðäîñïë.
õâîñòîâèê

CMT Вертикальные резьбовые фрезы
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Неполный профиль 60˚– ISO, UN

Øàã
ìì

Øàã
TPI

Ìèí. äèàì. ðåçüáû

DÎáîçíà÷åíèå
Øàã

íàèáîëüø.
Øàã

íàèìåíüø.

 ÊîðïóñÒèï
ïëàñòèíû

*Ïîëíîå îïèñàíèå êîðïóñîâ íà ñòð. 214 è 215

Âíóòð.  0.5 - 0.8

Âíåø. 0.4 - 0.8

Âíóòð. 1.0 - 2.0

Âíåø. 0.8 - 1.75

Âíóòð. 0.5 - 0.8

Âíåø. 0.4 - 0.8

Âíóòð. 1.0 - 2.0

Âíåø. 0.8 - 1.75

Âíóòð. 0.5 - 0.8

Âíåø. 0.4 - 0.8

Âíóòð. 1.0 - 1.75

Âíåø. 0.8 - 1.5

Âíóòð. 2.0 -  3.0

Âíåø. 1.75 - 2.5

Âíóòð. 1.5 -  2.5

Âíåø. 1.0 -  2.0

Âíóòð. 3.0 -  5.0

Âíåø. 2.5 -  4.5

Âíóòð. 5.0 -  6.0

Âíåø. 4.5 -  5.0

56 - 28

64 - 32

28 - 13

32 - 15

56 - 28

64 - 32

28 - 13

32 - 15

56 - 28

64 - 32

28 - 14

32 - 16

13 - 8

15 - 10

16 - 10

28 - 13

8 - 5

10 - 6

5 - 4

6 - 5

C10 A60

C10 G60

C12 A60

C12 G60

C18 A60

C18 G60

C18 D60

C25 G60

C25 N60

C25 Q60

C10

C12

C18

C25

Ø≥11

Ø≥12

Ø≥13

Ø≥14

Ø≥20

Ø≥21

Ø≥28

Ø≥30

Ø≥34

Ø≥12

Ø≥14

Ø≥14

Ø≥16

Ø≥21

Ø≥23

Ø≥30

Ø≥34

Ø≥35

Ø≥19

10.0

12.0

12.4

17.8

25.0

H1, 2, 12, 13

H1, 2, 12

H3, 4, 5, 14, 15

H6, 7, 8, 9, 16

H10, 11, 17, 18

Ðàá
î÷è

é ä
èàì

åòðD

Îäíà ïëàñòèíà äëÿ Âíåø. è Âíóòð. ðåçüáû.

CMT Вертикальные резьбовые фрезы
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Неполный профиль 60˚– ISO, UN

Неполный профиль 60°- NPT

Многозубые пластины

D

Ðà
áî

÷è
é ä

èà
ìåòð

Òèï
ïëàñòèíû

Òèï
ïëàñòèíû

Øàã
ìì

Îáîçíà÷åíèå
Øàã
TPI

Øàã
TPI

D

Ñòàíäàðò

Êîðïóñ

Êîðïóñ

Êîë-âî
çóáüåâ

Îáîçíà÷åíèå D

S20

C25 H10, 11, 17, 18

S200 F G60

S200 D N60

H6, 7, 8, 9, 16

H16

Âíóò. 1.5-2.5

Âíåø. 1.0-2.0

Âíóò. 3.0-5.0

Âíåø. 2.5-4.5

16-10

28-13

8-5

10-6

C10

C18

H1, 2, 12

H16

20.0

20.0

20.0

20.0

1/4-3/8 

1/2-3/4

1-2

≥21/2

6

6

4

4

C10 18 NPT

C18 14 NPT

C25 11.5NPT

C25 8 NPT

18

14

11.5

8

10.0

15.8

25.0

25.0

Ø≥23

Ø≥25

Ø≥23

Ø≥25

Ø≥25

Ø≥25

Ø≥29

Ø≥29

Ìèí. äèàì. ðåçüáû

Øàã
íàèáîëüø.

Øàã
íàèìåíüø.

Îäíà ïëàñòèíà äëÿ Âíåø. è Âíóòð. ðåçüáû.

Ðàá
î÷è

é ä
èàì

åòðD

Îäíà ïëàñòèíà äëÿ Âíåø. è Âíóòð. ðåçüáû.

*Ïîëíîå îïèñàíèå êîðïóñîâ íà ñòð. 214 è 215

CMT Вертикальные резьбовые фрезы
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Неполный профиль 55˚– BSP(G), BSF, BSW

*Ïîëíîå îïèñàíèå êîðïóñîâ íà ñòð. 214 è 215

Ðàá
î÷è

é ä
èàì

åòðD

Îäíà ïëàñòèíà äëÿ Âíåø. è Âíóòð. ðåçüáû.

Òèï
ïëàñòèíû

Òèï
ïëàñòèíû

Øàã
TPI

Øàã
TPI

Êîðïóñ

Êîðïóñ

 Ìèí. äèàìåòð ðåçüáû

 Ìèí. äèàìåòð ðåçüáû

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

D

D
Êîë-âî
çóáüåâ

10.0

12.0

12.2

18.0

25.0

19.5

20.0

6

4

H1, 2, 12

H3, 4, 5, 14, 15

H3, 4, 5, 14

H6, 7, 8, 9, 16

H10, 11, 17, 18

H6, 7, 8, 9, 16

H16

19-14

28-19

14-11

14-8

7-5

S195 F G55

S200 D N55

C10

C18

C25

C12

S20

C10 G55

C12 G55

C12 N55

C18 G55

C25 N55

14

8-6

Ø≥13

Ø≥14

Ø≥16

Ø≥23

Ø≥31

Ø≥23

Ø≥25

Неполный профиль 55˚- BSP(G), BSF, BSW
Многозубые пластины

D

Ðà
áî

÷è
é ä

èà
ìåòð

Îäíà ïëàñòèíà äëÿ Âíåø. è Âíóòð. ðåçüáû.

CMT Вертикальные резьбовые фрезы
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CMT Вертикальные резьбовые фрезы

*Ïîëíîå îïèñàíèå êîðïóñîâ íà ñòð. 214 è 215

Полный профиль – ISO

D

Ðàá
î÷è

é ä
èàì

åòð

Ïëàñòèíû äëÿ Âíóòðåííåé ðåçüáû

Òèï
ïëàñòèíû

Øàã
ìì

D Êîðïóñ
Êîë-âî çóáüåâ

â ðÿäó
Ì

êðóïí.
Ì

ìåëê.
Îáîçíà÷åíèå

C10 I 0.5 ISO

C10 I 1.0 ISO

C10 I 1.5 ISO

C10 I 1.75ISO

C10 I 2.0 ISO

C12 I 0.5 ISO

C12 I 0.75ISO

C12 I 1.0 ISO

C12 I 1.5 ISO

C12 I 2.0 ISO

C12 I 2.5 ISO

C12 I 3.0 ISO

C18 I 0.5 ISO

C18 I 0.75ISO

C18 I 1.0 ISO

C18 I 1.5 ISO

C18 I 2.0 ISO

C18 I 2.5 ISO

C18 I 3.0 ISO

C18 I 3.5 ISO

C25 I 3.0 ISO

C25 I 4.0 ISO

C25 I 4.5 ISO

C25 I 5.0 ISO

C25 I 5.5 ISO

C25 I 6.0 ISO

0.5

1.0

1.5

1.75

2.0

0.5

0.75

1.0

1.5

2.0

2.5

3.0

0.5

0.75

1.0

1.5

2.0

2.5

3.0

3.5

3.0

4.0

4.5

5.0

5.5

6.0

M12

M14

M16

M18, M20

M22

M24, M27

M30, M33

M32, M33

M36, M39

M45

M48, M52

M60

M64, M68

6

3

2

1

1

6

4

3

2

1

1

1

9

6

5

3

2

2

1

1

2

1

1

1

1

1

9.0

10.0

10.0

9.6

10.0

12.0

12.0

12.0

12.0

12.4

12.0

12.4

17.8

17.8

17.8

17.8

17.8

17.8

17.8

17.8

25.0

25.0

25.0

25.0

25.0

25.0

Ø≥10

Ø≥12

Ø≥13

Ø≥13

Ø≥14

Ø≥13

Ø≥13

Ø≥14

Ø≥15

Ø≥16

Ø≥17

Ø≥17

Ø≥19

Ø≥19

Ø≥20

Ø≥20

Ø≥21

Ø≥22

Ø≥23

Ø≥24

Ø≥30

Ø≥32

Ø≥33

Ø≥34

Ø≥35

Ø≥36

C10

H1, 2, 12, 13

H1, 2, 12

C12

H3, 4, 5, 14, 15

H3, 4, 5, 14

C18 H6, 7, 8, 9, 16

C25 H10, 11, 17, 18
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*Ïîëíîå îïèñàíèå êîðïóñîâ íà ñòð. 214 è 215

Полный профиль – ISO
Многозубые пластины

Ïëàñòèíû äëÿ Âíóòðåííåé ðåçüáû

D

Ðà
áî

÷è
é ä

èà
ìåòð

Òèï
ïëàñòèíû

Øàã
ìì

D Êîðïóñ
Êîë-âî
ðÿäîâ
çóáüåâ

Êîë-âî
çóáüåâ
â ðÿäó

Ì
êðóïí.

Ì
ìåëê.

Îáîçíà÷åíèå

S163 H 1.0 ISO

S175 H 1.5 ISO

S186 F 2.0 ISO

S160 F 2.5 ISO

S178 F 2.5 ISO

S189 F 3.0 ISO

S200 F 3.5 ISO

S200 F 4.0 ISO

S200 E 4.5 ISO

S200 D 5.0 ISO

S350 F 6.0 ISO

S350 F 8.0 ISO

1.0

1.5

2.0

2.5

2.5

3.0

3.5

4.0

4.5

5.0

6.0

8.0

M20

M22

M24, M27

M30, M33

M36, M39

M42, M45

M48, M52

M64, M68

16.3

17.5

18.6

16.0

17.8

18.9

20.0

20.0

20.0

20.0

35.0

35.0

8

8

6

6

6

6

6

6

5

4

6

6

5

3

2

1

2

1

1

1

1

1

1

1

Ø≥18

Ø≥20

Ø≥22

Ø≥20

Ø≥22

Ø≥24

Ø≥26

Ø≥27

Ø≥28

Ø≥29

Ø≥46

Ø≥50

S20

S17

S20

S35

H6, 7, 8, 9, 16

H3, 4, 5, 14, 15

H6, 7, 8, 9, 16

H16

H19, 20, 21
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*Ïîëíîå îïèñàíèå êîðïóñîâ íà ñòð. 214 è 215

D

Ðàá
î÷è

é ä
èàì

åòð

Ïëàñòèíû äëÿ Âíóòðåííåé ðåçüáû

Полный профиль – UN

Òèï
ïëàñòèíû

Øàã
TPI

D

Êîë-âî
çóáüåâ
â ðÿäó

Êîðïóñ
Íîìèíàëüíûé

ðàçìåð UNC UNF UNEF Îáîçíà÷åíèå

C10 I 20 UN

C10 I 18 UN

C10 I 13 UN

C10 I 12 UN

C12 I 32 UN

C12 I 28 UN

C12 I 24 UN

C12 I 20 UN

C12 I 18 UN

C12 I 16 UN

C12 I 11 UN

C12 I 10 UN

C18 I 32 UN

C18 I 28 UN

C18 I 24 UN

C18 I 20 UN

C18 I 18 UN

C18 I 16 UN

C18 I 14 UN

C18 I 12 UN

C18 I 11 UN

C18 I 9 UN

C18 I 8 UN

C25 I 8 UN

C25 I 7 UN

C25 I 6 UN

C25 I 5 UN

C25 I 4 UN

20

18

13

12

32

28

24

20

18

16

11

10

32

28

24

20

18

16

14

12

11

9

8

8

7

6

5

4

5/8, 11/16, 3/4

9/16, 5/8

9/16, 5/8, 11/16

9/16, 5/8, 11/16

5/8, 11/16

3/4, 13/16, 7/8

3/4, 13/16, 7/8

1/16 1/81 , 1

7/8, 1

7/8

13/16, 11/4, 15/16

17/16, 19/16

1/2

9/16

5/8

3/4

7/8

1

11/4

13/8, 11/2

13/4

21/2, 23/4

1/2

9/16

5/8

3/4

7/8

1, 11/8

9/16, 5/8, 

11/16

3/4

13/16, 7/8, 

15/16

2

2

1

1

3

3

2

2

2

1

1

1

6

5

4

3

3

3

2

2

2

1

1

2

1

1

1

1

10.0

10.0

10.0

10.0

12.0

12.0

12.0

12.0

12.0

12.0

12.0

12.0

17.8

17.8

17.8

17.8

17.8

17.8

17.8

17.8

17.8

17.8

17.8

25.0

25.0

25.0

25.0

25.0

H1, 2,

12, 13

H3, 4, 5, 

14, 15

H3, 4,

5, 14

H6, 7, 8, 

9, 16

H10, 11,

17, 18

H1, 2, 12

C10

C12

C18

C25
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*Ïîëíîå îïèñàíèå êîðïóñîâ íà ñòð. 214 è 215

Полный профиль – UN
Многозубые пластины

Ïëàñòèíû äëÿ Âíóòðåííåé ðåçüáû

D

Ðà
áî

÷è
é ä

èà
ìåòð

Òèï
ïëàñòèíû

Øàã
TPI

D

Êîë-âî
çóáüåâ
â ðÿäó

Êîë-âî
çóáüåâ
â ðÿäó

Êîðïóñ
Íîìèí.
ðàçìåð UNC UNF UNEFÎáîçíà÷åíèå

S160 H 24 UN

S169 H 20 UN

S164 F 16 UN

S191 F 14 UN

S186 F 12 UN

S178 F 9 UN

S200 F 8 UN

S200 F 7 UN

S200 E 6 UN

S200 D 5 UN

S350 F 4 UN

24

20

16

14

12

9

8

7

6

5

4

7/8, 15/16, 1

7/8, 15/16

11/8

17/16

7/8

1

11/8, 11/4

13/8, 11/2

13/4

21/2, 23/4, 3

3/4

7/8

1

11/16

3/4, 

13/16, 

7/8, 

15/16, 

1

4

4

3

2

2

1

1

1

1

1

1

8

8

6

6

6

6

6

6

5

4

6

H6, 7, 8, 

9, 16

H19, 20, 21

16.0

16.9

16.4

19.1

18.6

17.8

20.0

20.0

20.0

20.0

35.0

S20

H16

S35
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*Ïîëíîå îïèñàíèå êîðïóñîâ íà ñòð. 214 è 215

G 55˚
BSW, BSF, BSP

Трапецеидальная
резьба - DIN 103

Acme

D

Ðàá
î÷è

é ä
èàì

åòð

Îäíà ïëàñòèíà äëÿ Âíåø. è Âíóòð. ðåçüáû.

Òèï
ïëàñòèíû

Òèï
ïëàñòèíû

Òèï
ïëàñòèíû

Øàã
TPI

Øàã
ìì

Øàã
TPI

Êîðïóñ

Êîðïóñ

Êîðïóñ

Êîë-âî 
çóáüåâ 
â ðÿäó

Ñòàíäàðò

Ñòàíäàðò

Ñòàíäàðò

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

D

D

D

C10 19 W

C12 19 W

C18 14 W

C18 11 W

C10 I 2 TR

C18 I 3 TR

C18 I 4 TR

C18 I 5 TR

C25 I 6 TR

C18 I 5 ACME

C25 I 4 ACME

11/8, 11/4

11/2, 13/4, 2

2

2

2

2

10.0

12.0

17.8

17.8

10.0

17.8

17.8

17.8

25.0

18.0

25.0

H1, 2, 12, 13

H3, 4, 5, 14, 15

H1, 2, 12,

H6, 7, 8, 9, 16

H10, 11, 17, 18

H16

H10, 11, 17, 18

C10

C12

C10

C12

C25

C18

C25

C18

C18

H6, 7, 8, 9, 16

H16

19

19

14

11

2.0

3.0

4.0

5.0

6.0

5

4

G1/4

G3/8

G7/8

G≥1

D

Ðàá
î÷è

é ä
èàì

åòð

D

Ðàá
î÷è

é ä
èàì

åòð

Ø≥16

Ø≥24

Ø≥26

Ø≥28

Ø≥36

Ïëàñòèíû äëÿ Âíóòðåííåé ðåçüáû

Ïëàñòèíû äëÿ Âíóòðåííåé ðåçüáû
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*Ïîëíîå îïèñàíèå êîðïóñîâ íà ñòð. 214 è 215

D

Ðàá
î÷è

é ä
èàì

åòð

Обработка фасок и канавок

Обработка фасок, канавок и растачивание
Многозубые пластины

Òèï
ïëàñòèíû

Òèï
ïëàñòèíû

Êîðïóñ*

Êîðïóñ*

Ñòàíäàðò

Ñòàíäàðò

D

D

H

Xmax

W

W
Êîë-âî
çóáüåâ

C10 C90

C12 C90

C18 C90

C25 C90

SC160 E H14

SC170 E H14

SC200 F H14

SC200 F H24

SC350 F H42

SC200 F H20

SC200 F H17

SC200 F H15

SC200 F H12

10.0

12.0

17.8

25.0

16.0

17.0

20.0

20.0

35.0

20.0

20.0

20.0

20.0

1.30

1.35

1.95

2.50

1.35

1.35

1.35

2.35

4.20

1.95

1.70

1.50

1.20

0.4

0.3

1.1

1.0

0.2

0.2

0.2

0.2

0.2

1.0

1.5

2.0

2.5

5

5

6

6

6

6

6

6

6

90˚

90˚

90˚

90˚

90°

90°

90°

90°

90°

90°

90°

90°

90°

H1, 2, 12

H3, 4, 5, 14

H6, 7, 8, 9, 16

H10, 11, 17, 18

H3, 4, 5, 14, 15

H6, 7, 8, 9, 16

H19, 20, 21

C10

C12

C18

C25

S17

S20

S35

D

Ðàá
î÷è

é ä
èà

ìåòð

W

H max

H6, 7, 8, 9, 16

S20 H6, 7, 8, 9, 16
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*Ïîëíîå îïèñàíèå êîðïóñîâ íà ñòð. 214 è 215

D

Ðàá
î÷è

é ä
èàì

åòð

Фрезерование канавок

Òèï
ïëàñòèíû

Ìèí.
äèàìåòð
êàíàâêè

R
T

max
W

±0.02
D ÊîðïóñÎáîçíà÷åíèå

C10 W08

C10 W09

C10 W10

C12 W08

C12 W10 

C18 W10

C18 W12

C18 W15

C18 W20

C25 W20

C25 W25

C25 W30

C25 W35

C25 W40

C25 W50

0.80

0.90

0.90

0.80

0.90

1.50

1.50

1.95

2.80

3.00

3.00

3.00

3.50

3.50

3.50

0.80

0.90

1.00

0.80

1.00

1.00

1.20

1.50

2.00

2.00

2.50

3.00

3.50

4.00

5.00

C10 10.0 0.1  >10.0Ø H1, 2, 12, 13

C12 12.0 0.1  >12.0Ø H3, 4, 5, 14, 15

C18 17.8 0.1 Ø>17.8
H6, 7, 8, 9, 16

H16

C25 25.0 0.2  >25Ø H10, 11, 17, 18



211

CMT Вертикальные резьбовые фрезы

*Ïîëíîå îïèñàíèå êîðïóñîâ íà ñòð. 214 è 215

Обработка фасок и канавок

W

T max

RD

Ðàá
î÷è

é ä
èàì

åòð

Òèï
ïëàñòèíû

Ìèí.
äèàìåòð
êàíàâêè

R
Êîë-âî
çóáüåâ

T
max

W
±0.02

D ÊîðïóñÎáîçíà÷åíèå

SG170 F W15

SG170 F W20

SG170 F W25

SG200 F W15

SG200 F W20

SG200 F W25

SG200 F W30

SG200 F W40

SG200 F W49

SG200 E W20T

SG200 E W25T

SG200 E W30T

SG350 F W30T

SG350 F W40T

SG350 F W50T

SG350 F W60T

SG350 F W80T

S17

S20

S20

S35

2.8

2.9

3.7

6.3

0.2

0.2

0.2

0.2

6

6

5

6

H3, 4, 5, 14, 15

H6, 7, 8, 9, 16

H16

H19, 20, 21

Ø>17

Ø>20

Ø>20

Ø>35

1.5

2.0

2.5

1.5

2.0

2.5

3.0

4.0

4.9

2.0

2.5

3.0

3.0

4.0

5.0

6.0

8.0

17.0

17.0

17.0

20.0

20.0

20.0

20.0

20.0

20.0

20.0

20.0

20.0

35.0

35.0

35.0

35.0

35.0

Многозубые пластины
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*Ïîëíîå îïèñàíèå êîðïóñîâ íà ñòð. 214 è 215

Фрезерование канавок

Торцевое фрезерование и зачистка

Многозубые пластины

T max

W

R
D

Ðàá
î÷è

é ä
èàì

åòð

Òèï
ïëàñòèíû

Òèï
ïëàñòèíû

Ìèí.
äèàìåòð
êàíàâêè

R

R

Êîë-âî
çóáüåâ

T
max

W
±0.02

W

D

D

Êîðïóñ

Êîðïóñ

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

SG200 F R10

SG200 F R12

SG200 F R15

SG200 F R20

C18 F R0.1

C25 F R0.2

C18

C25

1.0

1.2

1.5

2.0

5.0

6.0

2.0

2.4

3.0

4.0

0.1

0.2

H6, 7, 8, 9, 16

H10, 11, 17, 18

20.0

20.0

20.0

20.0

17.8

25.0

S20 2.9 Ø>20 6 H6, 7, 8, 9, 16

D

Ðàá
î÷è

é ä
èàì

åòð
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*Ïîëíîå îïèñàíèå êîðïóñîâ íà ñòð. 214 è 215

Скругление кромок

Скругление кромок

Òèï
ïëàñòèíû

Òèï
ïëàñòèíû

Êîðïóñ

Êîðïóñ

Ñòàíäàðò

Ñòàíäàðò

D

D

Do

Do

R

R

I

I
Êîë-âî
çóáüåâ

C10 CR05

C10 CR10

C18 CR13

C18 CR15

C18 CR20

S170 E CR10

S170 E CR13

S170 E CR15

10.0

10.0

17.8

17.8

17.8

17.0

17.0

17.0

7.9

6.9

14.2

13.7

12.7

13.9

13.4

12.9

0.5

1.0

1.25

1.5

2.0

1.0

1.25

1.5

1.05

1.55

1.80

2.05

2.55

1.55

1.80

2.05

5

5

5

C10 H1, 2, 12, 13

C18 H6, 7, 8, 9, 16

Do

I

R0.5

0.5

D

Ðàá
î÷è

é ä
èàì

åòð

Многозубые пластины

S17 H3, 4, 5, 14, 15
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Стальные корпуса фрез

С внутренней подачей СОЖ

Êîðïóñ Òèï
ïëàñòèíû

Ñòàíäàðò d D2 I
Êëþ÷
Torx

Âèíò
ïëàñòèíû

L

SRC 1210 E

SRC 1610 G

SRC 1212 E

SRC 1612 G

SRC 1612 H

SRC 1618 H

SRC 2018 H

SRC 2018 J

SRC 2018 L

SRC 2525 J

SRC 2525 M

SRC 2535 H

SRC 2535 K

H1

H2

H3

H4

H5

H6

H7

H8

H9

H10

H11

H19

H20

12

16

12

16

16

16

20

20

20

25

25

25

25

19

19

25

25

35

48

32

48

74

45

80

40

60

70

90

70

90

100

100

100

110

140

115

150

100

130

C10 S5 K5

C12, S17 S10 K10

C18, S20 S16 K16

C25 S27 K27

S35 S33 K33

7.3

9.0

13.8

17.5

22
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Корпуса с твердосплавным хвостовиком

С внутренней подачей СОЖ

Êîðïóñ Òèï
ïëàñòèíû

Îáîçíà÷åíèå d D2 I
Êëþ÷
Torx

Âèíò
ïëàñòèíû

L

CRC 0810 L35 K

CRC 0810 K

CRC 1012 L40 M

CRC 1012 M

CRC 1218 P

CRC 1625 R

CRC 2025 L85 S

CRC 2035 S

H12

H13

H14

H15

H16

H17

H18

H21

8

8

10

10

12

16

20

20

35

–

40

–

–

–

85

–

7.3

8.0

9.0

10.0

12.0

16.0

17.5

22.0

125

125

150

150

170

205

250

260

S5

S5

S10

S10

S16

S27

S27

S33

K5

K5

K10

K10

K16

K27

K27

K33

C10

C12, S17

C18, S20

C25

S35

Êîðïóñà áåç êðåïëåíèÿ òèïà Weldon
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Многозубые корпуса фрез CMT 

Тернадо представляет новое поколение сменных
фрезерных пластин и корпусов фрез CMT для

обработки канавок, фасок и резьбы

Пластины

Корпуса фрез / Дисковые корпуса фрез

–Ïðîôèëü ïëàñòèí ïîëíîñòüþ îòøëèôîâàí
–Âèíòîâûå ïëàñòèíû äëÿ ðåçàíèÿ áåç âèáðàöèé
–Òðè ðåæóùèå êðîìêè íà êàæäîé ïëàñòèíå
–Äëÿ øèðîêîãî äèàïàçîíà ìàòåðèàëîâ è
îïåðàöèé
Òâåðäûé ñïëàâ: TRH310

–4-8 ïëàñòèí íà êîðïóñ äëÿ âûñîêîé ïðîèçâîäèòåëüíîñòè
–Äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ ñî ñòàíäàðòíûìè êîðïóñàìè Òåðíàäî CMT - S35
–Êîðïóñà ôðåç ïîêðûòû ñïåöèàëüíûì ñëîåì (ñåðåáðèñòîãî öâåòà)
äëÿ âûñîêîé ñòîéêîñòè ê êîððîçèè è äîïîëíèòåëüíîé çàùèòû îò öàðàïèí



217

CMT Вертикальные резьбовые фрезы

Система обозначения
Пластины

Корпуса фрез

S 16 R TRH310G

16 = Ðàçìåð
ïëàñòèíû
IC3/8"

R = Ïðàâàÿ

Êàíàâêè
W12 = øèðèíà êàíàâêè

1.2 ìì
H05 = ãëóáèíà êàíàâêè

Ôàñêè
H20 = ðàçìåð ôàñêè

2.0 ìì
Ðåçüáà

Íåïîëíûé ïðîôèëü
G60/N60

Òâåðäûé
ñïëàâ

Âèíòîâûå
ïëàñòèíû

CMT

G = Êàíàâêè
C = Ôàñêè
T = Ðåçüáà

SRI I16

Ðàáî÷èé äèàìåòð
41= 41 ìì

Òèï ïëàñòèíû
I16= IC3/8"

Ìåòîä
êðåïëåíèÿ:
S= Âèíòîì

Äèàìåòð
õâîñòîâèêà
25= 25 ìì
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CMT Вертикальные резьбовые фрезы

Фрезерование канавок

DIN 471 / 472

Òèï
ïëàñòèíû

Òèï
ïëàñòèíû

Ïðàâîå ôðåçåðîâàíèå

Ëåâîå ôðåçåðîâàíèå

Ìàêñèìàëüíàÿ ãëóáèíà êàíàâêè (T max) çàâèñèò îò êîðïóñà.

I.C.

I.C.

Êîðïóñ

Êîðïóñ

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

W

W

R

R

SG 16 R W14

SG 16 R W17

SG 16 R W19

SG 16 R W22

SG 16 R W27

SG 16 R W32

SG 16 R W42

SG 16 R W43

1.40

1.70

1.95

2.25

2.75

3.25

4.25

4.35

0.10

0.10

0.15

0.15

0.20

0.20

0.20

0.20

SI16 3/8"
H22, H23

H22, H23, H24

SI16 3/8" SG 16 L W43 4.35 0.20 H24
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CMT Вертикальные резьбовые фрезы

Фрезерование канавок с фаской

DIN 471 / 472

Òèï
ïëàñòèíû

I.C. ÊîðïóñÎáîçíà÷åíèå W H max R

SG 16 R W12 H05

SG 16 R W14 H07

SG 16 R W14 H08

SG 16 R W17 H08

SG 16 R W17 H10

SG 16 R W19 H12

SG 16 R W22 H15

SG 16 R W27 H15

SG 16 R W27 H17

SG 16 R W32 H17

SG 16 R W42 H20

SG 16 R W42 H25

1.20

1.40

1.40

1.70

1.70

1.95

2.25

2.75

2.75

3.25

4.25

4.25

0.50

0.70

0.85

0.85

1.00

1.25

1.50

1.50

1.75

1.75

2.00

2.50

SI16 3/8"

0.10

45° H22, H23

0.15

Ïðàâîå ôðåçåðîâàíèå

Ìàêñèìàëüíàÿ ãëóáèíà êàíàâêè (T max) çàâèñèò îò êîðïóñà.

Òèï
ïëàñòèíû

I.C. ÊîðïóñÎáîçíà÷åíèå WH max

SC 16 R H20

SC 16 R H19

2.00

1.90

0.2

0.5
SI16 3/8" 90° H22, H23

Снятие фасок
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CMT Вертикальные резьбовые фрезы

Неполный профиль 60°– ISO, UN
Îäíà ïëàñòèíà äëÿ Âíåø. è Âíóòð. ðåçüáû.

Òèï
ïëàñòèíû

I.C. ÊîðïóñÎáîçíà÷åíèå
Øàã
TPI

Øàã
ìì

ST 16 R G60

ST 16 R N60

1.5-3.0

3.5-5.0

16-8

7-5
SI16 3/8" H22, H23

Ïðàâîå ôðåçåðîâàíèå
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CMT Вертикальные резьбовые фрезы

Ðàáî÷èé äèàìåòð

Корпуса фрез
Насадные фрезы

Êîðïóñ

Êîðïóñ

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

Òèï
ïëàñòèíû

Òèï
ïëàñòèíû

D

D

d

d

B

B

S

S L

Âèíò
ïëàñòèíû

Âèíò
ïëàñòèíû

Êëþ÷
Torx

Êëþ÷
Torx

T max

T max

H22 SRI 41- I16 SI16 41 33.2 3.6 12.5 12.0 S16S K16

Ïðàâîå ôðåçåðîâàíèå
Äëÿ óñòàíîâêè íà ñòàíäàðòíûõ êîðïóñàõ CMT S35: SRC 2535 H, SRC 2535 K, CRC 2035 S

Ðàáî÷èé äèàìåòð

Корпуса фрез с хвостовиком Weldon

H23 SRI 2541-I16 SI16 41 25 3.6 12.5 12.0 125 S16S K16

Ïðàâîå ôðåçåðîâàíèå
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CMT Вертикальные резьбовые фрезы

Корпуса дисковых фрез

Ðàáî÷èé äèàìåòð

 Ëåâàÿ
ïëàñòèíà

 Ïðàâàÿ
ïëàñòèíà

Êîðïóñ Îáîçíà÷åíèå
Òèï

ïëàñòèíû
D B S

Âèíò
ïëàñòèíû

Êëþ÷
Torx

T max

Ïðàâîå ôðåçåðîâàíèå
Èñïîëüçîâàòü òîëüêî ñ ïëàñòèíàìè SG 16 R W43 è SG 16 L W43
Äëÿ óñòàíîâêè íà ñòàíäàðòíûõ êîðïóñàõ CMT S35: SRC 2535 H, SRC 2535 K, CRC 2035 S

H24 SRI 55-I16 SI16 55 15.5 8.2 7.2 S16M K16
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Цельные твердосплавные
резьбовые фрезы
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Цельные твердосплавные
резьбовые фрезы

Ñîäåðæàíèå:                      Ñòð. Ñîäåðæàíèå:                     Ñòð.

  

  

Ñèñòåìà îáîçíà÷åíèÿ

ISO

ISO – ñ êàíàëîì ÑÎÆ - MTB

ISO – ñ êàíàëàìè ÑÎÆ â êàæäîé

êàíàâêå- MTZ

ISO – ñ êàíàëîì ÑÎÆ - MTQ

ISO – ñ êàíàëîì ÑÎÆ - FMT

G (55˚)

G (55˚) – ñ êàíàëîì ÑÎÆ - MTB

G (55˚) – ñ êàíàëàìè ÑÎÆ

â êàæäîé êàíàâêå - MTZ

G (55˚) – ñ êàíàëàìè ÑÎÆ

â êàæäîé êàíàâêå - FMT

Âèòâîðòà – ñ êàíàëàìè ÑÎÆ

â êàæäîé êàíàâêå - MTZ

UN

UN – ñ êàíàëîì ÑÎÆ - MTB

UN – ñ êàíàëàìè ÑÎÆ â êàæäîé

êàíàâêå - MTZ

UN – ñ êàíàëîì ÑÎÆ - MTQ

UN – ñ êàíàëîì ÑÎÆ - FMT

225

226

227

228

229

230

230

231

231

232

232

233 

234

235

236

237

BSPT

BSPT - ñ êàíàëîì ÑÎÆ - MTB

BSPT - ñ êàíàëàìè ÑÎÆ â êàæäîé

êàíàâêå - MTZ

NPT

NPT - ñ êàíàëîì ÑÎÆ - MTB

NPT - ñ êàíàëàìè ÑÎÆ â êàæäîé

êàíàâêå - MTZ

NPTF

NPTF - ñ êàíàëîì ÑÎÆ - MTB

NPTF - ñ êàíàëàìè ÑÎÆ â êàæäîé

êàíàâêå - MTZ

Êîíè÷åñêèå êîíöåâûå ôðåçû

NPS - ñ êàíàëîì ÑÎÆ - MTB

NPSF - ñ êàíàëîì ÑÎÆ - MTB

PG DIN 40430 - ñ êàíàëîì ÑÎÆ - MTB

Ôðåçû äëÿ Âíåøíåé ðåçüáû

ISO

UN

237

238

238

239

239

240

240

241

241

242

243

243

244

245

245

–Îáðàáîòêà ðåçüáû çà îäèí ïðîõîä.
–Âèíòîâûå êàíàâêè îáåñïå÷èâàþò ìÿãêîå ðåçàíèå.
–Ñîêðàùåíèå ìàø. âðåìåíè çà ñ÷åò êîíñòðóêöèè 
ñ 3-6 çóáüÿìè.
–Äèàìåòð îáðàáîòêè îò 2,2 ìì.
–Ðåçüáà äî ñàìîãî äíà â ãëóõèõ îòâåðñòèÿõ

–Äîëãèé ñðîê ñëóæáû çà ñ÷åò ìíîãîñëîéíîãî
ïîêðûòèÿ.
–Îäèí èíñòðóìåíò äëÿ ìíîæåñòâà ìàòåðèàëîâ.
–Îòëè÷íîå êà÷åñòâî ïîâåðõíîñòè.
–Íèçêîå äàâëåíèå ðåçàíèÿ ïîçâîëÿåò
îáðàáàòûâàòü òîíêîñòåííûå äåòàëè.
–Îäèí èíñòðóìåíò äëÿ Ïðàâîé è Ëåâîé ðåçüáû.

MT – Ôðåçû áåç êàíàëîâ ÑÎÆ
MTB – Ôðåçû ñ êàíàëîì ÑÎÆ äëÿ ãëóõèõ îòâåðñòèé
MTZ – Ôðåçû ñ êàíàëàìè ÑÎÆ â êàæäîé êàíàâêå
MTQ – Ôðåçû ñ óñèëåííûì õâîñòîâèêîì äëÿ ãëóáîêèõ îòâåðñòèé
FMT – Âûñîêîñêîðîñòíûå ôðåçû ñ êàíàëîì ÑÎÆ

Преимущества
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Цельные твердосплавные
резьбовые фрезы

Система обозначения
Цельные твердосплавные резьбовые фрезы

MT 06 04 C 14 1.0 ISO

Äèàìåòð
õâîñòîâèêà
06 = 6 ìì
08 = 8 ìì
10 = 10 ìì
12 = 12 ìì
14 = 14 ìì
16 = 16 ìì
20 = 20 ìì
25 = 25 ìì

Êîë-âî
çóáüåâ
C=3
D=4
E=5
F=6
G=7
H=8

Ðàáî÷èé äèàìåòð
04=4 ìì

Ïðèáëèçèò.
ðàáî÷àÿ äëèíà

Òâåðäûé
ñïëàâ:
TRH310
TRH450

Øàã ðåçüáû

Òèï
ðåçüáû

ISO
UN
W

BSPT
NPT
NPTF
NPS
NPSF
PG

E = Âíåøíÿÿ
F = FMT

Ðåçüáîâàÿ
ôðåçà

B = Ñ êàíàëàìè ÑÎÆ
Z = Ñ êàíàëàìè ÑÎÆ

â êàæäîé êàíàâêå
Q = Äëÿ îáðàáîòêè ðåçüáû

â ãëóáîêèõ îòâåðñòèÿõ
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Цельные твердосплавные
резьбовые фрезы

ISO
Èíñòðóìåíò äëÿ Âíóòðåííåé ðåçüáû

Ïðèìåð çàêàçà: MT 1212D27 2.0 ISO TRH310

Ôðåçû ñ êàíàëîì ÑÎÆ ñì. íà ñëåäóþùåé ñòðàíèöå
Ðåçüáîâûå ìèêðîôðåçû íà ñòð. 249-250, 258 è 270

Øàã
ìì

D
Êîë-âî
çóáüåâ I Ld

Ì
íîðì.

Ì
ìåëê.

Îáîçíà÷åíèå

MT06022C5 0.5 ISO

MT06038C10 0.5 ISO

MT06031C7 0.7 ISO

MT06045C10 0.75 ISO

MT06036C9 0.8 ISO

MT0604C10 1.0 ISO

MT0604C14 1.0 ISO

MT0606C12 1.0 ISO

MT0808D16 1.0 ISO

MT0605C14 1.25 ISO

MT0605C19 1.25 ISO

MT0807C17 1.5 ISO

MT0807C24 1.5 ISO

MT1010D21 1.5 ISO

MT1616F33 1.5 ISO

MT0808C20 1.75 ISO

MT0808C28 1.75 ISO

MT1010C27 2.0 ISO

MT1010C39 2.0 ISO

MT1212D27 2.0 ISO

MT2020F41 2.0 ISO

MT1414D33 2.5 ISO

MT1414D48 2.5 ISO

MT1616C40 3.0 ISO

MT1616C58 3.0 ISO

MT2020D43 3.0 ISO

0.5

0.5

0.7

0.75

0.8

1.0

1.0

1.0

1.0

1.25

1.25

1.5

1.5

1.5

1.5

1.75

1.75

2.0

2.0

2.0

2.0

2.5

2.5

3.0

3.0

3.0

M3

M4

M5

M6

M6

M8

M8

M10

M10

M12

M12

M16

M16

M20

M20

M24

M24

M27

Ø≥4

Ø≥5

Ø≥5

Ø≥6

Ø≥6

Ø≥7

Ø≥7

Ø≥9

Ø≥10

Ø≥10

Ø≥10

Ø≥12

Ø≥12

Ø≥14

Ø≥20

Ø≥14

Ø≥14

Ø≥17

Ø≥17

Ø≥18

Ø≥26

Ø≥22

Ø≥22

Ø≥25

Ø≥25

Ø≥28

6

6

6

6

6

6

6

6

8

6

6

8

8

10

16

8

8

10

10

12

20

14

14

16

16

20

2.2

3.8

3.1

4.5

3.6

4.0

4.0

6.0

8.0

5.0

5.0

7.0

7.0

10.0

16.0

8.0

8.0

10.0

10.0

12.0

20.0

14.0

14.0

16.0

16.0

20.0

3

3

3

3

3

3

3

3

4

3

3

3

3

4

6

3

3

3

3

4

6

4

4

3

3

4

5.3

10.3

7.4

10.1

9.2

10.5

14.5

12.5

16.5

14.4

19.4

17.3

24.8

21.8

33.8

20.1

28.9

27.0

39.0

27.0

41.0

33.8

48.8

40.5

58.5

43.5

58

58

58

58

58

58

58

58

64

58

58

64

76

73

105

64

76

73

105

84

105

84

105

105

120

105
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Цельные твердосплавные
резьбовые фрезы

ISO с каналом СОЖ
Èíñòðóìåíò äëÿ Âíóòðåííåé ðåçüáû

Ïðèìåð çàêàçà: MTB 08078C17 1.5 ISO TRH310

Øàã
ìì

D
Êîë-âî
çóáüåâ I Ld

Ì
íîðì.

Ì
ìåëê.

Îáîçíà÷åíèå

MTB06038C10 0.5 ISO

MTB06031C7 0.7 ISO

MTB06045C10 0.75 ISO

MTB1010D24 0.75 ISO

MTB06038C9 0.8   ISO

MTB06046C10 1.0 ISO

MTB06046C14 1.0 ISO

MTB0606C12 1.0 ISO

MTB0808D16 1.0 ISO

MTB1010D24 1.0 ISO

MTB0606C14 1.25 ISO

MTB0606C19 1.25 ISO

MTB08078C17 1.5 ISO

MTB08078C24 1.5 ISO

MTB1010D21 1.5 ISO

MTB1212D26 1.5 ISO

MTB1616F33 1.5 ISO

MTB1009C20 1.75 ISO

MTB1009C28 1.75 ISO

MTB1010C27 2.0 ISO

MTB12118D27 2.0 ISO

MTB12118D39 2.0 ISO

MTB2020F41 2.0 ISO

MTB1615E33 2.5 ISO

MTB1615E48 2.5 ISO

MTB2018D40 3.0 ISO

MTB2018D58 3.0 ISO

MTB2020D43 3.0 ISO

0.5

0.7

0.75

0.75

0.8

1.0

1.0

1.0

1.0

1.0

1.25

1.25

1.5

1.5

1.5

1.5

1.5

1.75

1.75

2.0

2.0

2.0

2.0

2.5

2.5

3.0

3.0

3.0

M4

M5

M6

M6

M8

M8

M10

M10

M12

M12

M14

M16

M16

M20

M20

M24

M24

M27

Ø≥5

Ø≥5

Ø≥6

Ø≥12

Ø≥6

Ø≥7

Ø≥7

Ø≥9

Ø≥10

Ø≥12

Ø≥10

Ø≥10

Ø≥12

Ø≥12

Ø≥14

Ø≥16

Ø≥20

Ø≥12

Ø≥12

Ø≥15

Ø≥17

Ø≥17

Ø≥26

Ø≥22

Ø≥22

Ø≥25

Ø≥25

Ø≥27

6

6

6

10

6

6

6

6

8

10

6

6

8

8

10

12

16

10

10

10

12

12

20

16

16

20

20

20

3.8

3.1

4.5

10.0

3.8

4.6

4.6

6.0

8.0

10.0

6.0

6.0

7.8

7.8

10.0

12.0

16.0

9.0

9.0

10.0

11.8

11.8

20.0

15.0

15.0

18.0

18.0

20.0

3

3

3

4

3

3

3

3

4

4

3

3

3

3

4

4

6

3

3

3

4

4

6

5

5

4

4

4

10.3

7.4

10.1

24.4

9.2

10.5

14.5

12.5

16.5

24.5

14.4

19.4

17.0

24.8

21.8

26.3

33.8

20.1

28.9

27.0

27.0

39.0

41.0

33.8

48.8

40.5

58.5

43.5

58

58

58

73

58

58

58

58

64

73

58

58

64

76

73

84

105

73

73

73

84

105

105

105

105

105

120

105

Ôðåçû ñ êàíàëîì ÑÎÆ ñì. íà ñëåäóþùåé ñòðàíèöå
Ðåçüáîâûå ìèêðîôðåçû íà ñòð. 249-250, 258 è 270
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Цельные твердосплавные
резьбовые фрезы

Èíñòðóìåíò äëÿ Âíóòðåííåé ðåçüáû

ISO с каналами СОЖ в каждой канавке

Ïðèìåð çàêàçà: MTZ 08078C17 1.5 ISO TRH310

Øàã
ìì

D
Êîë-âî
çóáüåâ I Ld

Ì
íîðì.

Ì
ìåëê.

Îáîçíà÷åíèå

MTZ06048C10 1.0 ISO

MTZ0606C12 1.0 ISO

MTZ0808D16 1.0 ISO

MTZ0606C14 1.25 ISO

MTZ0606C19 1.25 ISO

MTZ08078C17 1.5 ISO

MTZ1010D21 1.5 ISO

MTZ1212D26 1.5 ISO

MTZ1616E33 1.5 ISO

MTZ1009C20 1.75 ISO

MTZ1009C28 1.75 ISO

MTZ1010C27 2.0 ISO

MTZ12118D27 2.0 ISO

MTZ1615E33 2.5 ISO

1.0

1.0

1.0

1.25

1.25

1.5

1.5

1.5

1.5

1.75

1.75

2.0

2.0

2.5

M6

M8

M8

M10

M12

M12

M14

M16

M20

Ø≥7

Ø≥9

Ø≥10

Ø≥10

Ø≥10

Ø≥12

Ø≥14

Ø≥16

Ø≥20

Ø≥12

Ø≥12

Ø≥15

Ø≥17

Ø≥22

6

6

8

6

6

8

10

12

16

10

10

10

12

16

4.8

6.0

8.0

6.0

6.0

7.8

10.0

12.0

16.0

9.0

9.0

10.0

11.8

15.0

3

3

4

3

3

3

4

4

5

3

3

3

4

5

10.5

12.5

16.5

14.4

19.4

17.0

21.8

26.3

33.8

20.1

28.9

27.0

27.0

33.8

58

58

64

58

58

64

73

84

101

73

73

73

84

101

Ðåçüáîâûå ìèêðîôðåçû íà ñòð. 249-250, 258 è 270
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Цельные твердосплавные
резьбовые фрезы

ISO с усиленным хвостовиком и каналом СОЖ

Ïðèìåð çàêàçà: MTQ 1010D30 1.5 ISO TRH310

Øàã
ìì

D
Êîë-âî
çóáüåâ II1 Ld

Ì
ìåëê.

Îáîçíà÷åíèå

MTQ1010D32 1.0 ISO

MTQ1212D38 1.0 ISO

MTQ1616F45 1.0 ISO

MTQ1010D30 1.5 ISO

MTQ1212D34 1.5 ISO

MTQ1616F43 1.5 ISO

MTQ2020F60 1.5 ISO

MTQ1212D42 2.0 ISO

MTQ1616E45 2.0 ISO

MTQ2020F56 2.0 ISO

MTQ1616D45 3.0 ISO

MTQ2020E54 3.0 ISO

MTQ2020D45 3.5 ISO

MTQ2525D64 4.0 ISO

1.0

1.0

1.0

1.5

1.5

1.5

1.5

2.0

2.0

2.0

3.0

3.0

3.5

4.0

Ø≥12

Ø≥14

Ø≥18

Ø≥13

Ø≥15

Ø≥19

Ø≥23

Ø≥16

Ø≥20

Ø≥24

Ø≥22

Ø≥26

Ø≥26

Ø≥31

10

12

16

10

12

16

20

12

16

20

16

20

20

25

10.0

12.0

16.0

10.0

12.0

16.0

20.0

12.0

16.0

20.0

16.0

20.0

20.0

25.0

4

4

6

4

4

6

6

4

5

6

4

5

4

4

32.0

38.0

45.0

30.0

34.5

43.5

60.0

42.0

45.0

56.0

45.0

54.0

45.5

64.0

18.0

21.0

26.0

18.0

19.5

25.5

36.0

24.0

26.0

34.0

30.0

33.0

28.0

40.0

73

84

105

73

84

105

105

84

105

105

105

105

105

160

Ðåçüáîâûå ìèêðîôðåçû íà ñòð. 249-250, 258 è 270

Èíñòðóìåíò äëÿ Âíóòðåííåé ðåçüáû
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Цельные твердосплавные
резьбовые фрезы

D

L

A
I

d

lf

Df

Detail A

45˚

ISO Высокоскоростные фрезы с каналом СОЖ

G (55º) BSF, BSP 

Ïðèìåð çàêàçà: FMT 1008 G17 1.5 ISO TRH450

Ïðèìåð çàêàçà: FMT 1008 G17 1.5 ISO TRH450

Øàã
ìì

TPI
íèòîê/
äþéì

D

D

Df

Df

Çóáüÿ

Çóáüÿ

I

I

If

If

L

L

d

d

Ì
íîðì.

Ì
ìåëê.

Ñòàíäàðò

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

FMT 08048 F10 1.0 ISO

FMT 10064 G14 1.25 ISO

FMT 1008 G17 1.5 ISO

FMT 12095 G20 1.75 ISO

FMT 08048 F10 1.0 ISO

FMT 10064 G14 1.25 ISO

FMT 1008 G17 1.5 ISO

FMT 12095 G20 1.75 ISO

1.0

1.25

1.5

1.75

1.0

1.25

1.5

1.75

M6

M8

M10

M12

Ø≥7

Ø≥10

Ø≥12

Ø≥12

Ø≥7

Ø≥10

Ø≥12

Ø≥12

8

10

10

12

8

10

10

12

4.8

6.4

8.0

9.5

4.8

6.4

8.0

9.5

6.8

9.6

9.8

11.7

6.8

9.6

9.8

11.7

6

7

7

7

6

7

7

7

10.5

14.4

17.3

20.1

10.5

14.4

17.3

20.1

11.5

16.0

18.2

21.2

11.5

16.0

18.2

21.2

64

73

73

84

64

73

73

84

Îäèí èíñòðóìåíò äëÿ Âíóòðåííåé è Âíåøíåé ðåçüáû 

Ðåçüáîâûå ìèêðîôðåçû íà ñòð. 249-250, 258 è 270
Ôðåçû ñ êàíàëîì ÑÎÆ ñì. íà ñëåäóþùåé ñòðàíèöå

Èíñòðóìåíò äëÿ Âíóòðåííåé ðåçüáû
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Цельные твердосплавные
резьбовые фрезы

G (55º) BSF, BSP с каналом СОЖ

G 55º BSF, BSP С каналами 
СОЖ в каждой канавке

Îäèí èíñòðóìåíò äëÿ Âíóòðåííåé è Âíåøíåé ðåçüáû 

Ïðèìåð çàêàçà: MTB 1010D16 19 W TRH310

Ïðèìåð çàêàçà: MTZ 08078C14 28 W TRH310

TPI
íèòîê/
äþéì

TPI
íèòîê/
äþéì

D

D

Êîë-âî
çóáüåâ

Êîë-âî
çóáüåâ

I

I

L

L

d

d

Ñòàíäàðò

Ñòàíäàðò

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

MTB08078C14 28W

MTB1010D16 19W

MTB1616E26 14W

MTB1616D38 11W

MTB2020E47 11W

MTZ08078C14 28W

MTZ1010D16 19W

MTZ1616E26 14W

MTZ1616D38 11W

28

19

14

11

11

28

19

14

11

G1/8

G1/4-3/8

G1/2-7/8

G≥1

G≥1

G1/8

G1/4-3/8

G1/2-7/8

G≥1

8

10

16

16

20

8

10

16

16

7.8

10.0

16.0

16.0

20.0

7.8

10.0

16.0

16.0

3

4

5

4

5

3

4

5

4

14.1

16.7

26.3

38.1

47.3

14.1

16.7

26.3

38.1

64

73

105

105

105

64

73

101

101

Îäèí èíñòðóìåíò äëÿ Âíóòðåííåé è Âíåøíåé ðåçüáû 

Ðåçüáîâûå ìèêðîôðåçû íà ñòð. 249-250, 258 è 270
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Цельные твердосплавные
резьбовые фрезы

D

L

I

d

G 55º Высокоскоростные фрезы
с каналом СОЖ

Витворта BSW С каналами СОЖ
в каждой канавке

Îäèí èíñòðóìåíò äëÿ Âíóòðåííåé è Âíåøíåé ðåçüáû 

Ïðèìåð çàêàçà: FMT 1616 H38 11W TRH450
*Áåç ôàñêè

Ïðèìåð çàêàçà: FMT 1616 H38 11W TRH450
*Áåç ôàñêè

TPI
íèòîê/
äþéì

TPI
íèòîê/
äþéì

D

D

Êîë-âî
çóáüåâ

Êîë-âî
çóáüåâ

I

I

L

L

d

d

Ñòàíäàðò

Ñòàíäàðò

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

FMT08078H14 28W

FMT1010G16 19W

FMT1616H26 14W

FMT1616H38 11W

MTZ06046C12 20W

MTZ06053C14 18W

MTZ08064C16 16W

MTZ10092D24 16W

MTZ08078D20 14W

MTZ10086D24 12W

MTZ12109D28 11W

28

19

14

11

*20

18

16

16

14

12

11

1/4

5/16

3/8

1/2

7/16

1/2

5/8

G1/8

G1/4-3/8

G1/2-7/8

G≥1

8

10

14

16

6

6

8

10

8

10

12

7.8

10.0

14.0

16.0

4.6

5.3

6.8

9.2

7.8

8.6

10.9

8

7

8

8

3

3

3

4

4

4

4

14.1

16.7

26.3

38.1

12.1

14.8

16.7

24.6

20.9

24.4

28.9

64

73

84

105

58

58

64

73

64

73

84

Îäèí èíñòðóìåíò äëÿ Âíóòðåííåé è Âíåøíåé ðåçüáû 
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Цельные твердосплавные
резьбовые фрезы

Èíñòðóìåíò äëÿ Âíóòðåííåé ðåçüáû

UN

Ïðèìåð çàêàçà: MT 1615 E37 14 UN TRH310

TPI
íèòîê/
äþéì

DUNF
Êîë-âî
çóáüåâ I LdUNC UNEF Îáîçíà÷åíèå

MT06025C6 40UN

MT06032C6 32UN

MT0604C11 28UN

MT0606C14 28UN

MT0605C14 24UN

MT0807C21 24UN

MT06045C12 20UN

MT0807C21 20UN

MT1212E27 20UN

MT0605C14 18UN

MT1010D26 18UN

MT0606C16 16UN

MT1212D31 16UN

MT0807C20 14UN

MT1615E37 14UN

MT0808C22 13UN

MT1010C26 12UN

MT1616E41 12UN

MT1010C28 11UN

MT1212C34 10UN

MT1615C38 9UN

MT1616C42 8UN

MT2020D45 7UN

40

32

28

28

24

24

20

20

20

18

18

16

16

14

14

13

12

12

11

10

9

8

7

6

6

6

6

6

8

6

8

12

6

10

6

12

8

16

8

10

16

10

12

16

16

20

5

8

1/4

5/16

3/8

7/16

1/2

9/16

5/8

3/4

7/8

1

11/8-11/4

2.5

3.2

4.0

6.0

5.0

7.0

4.5

7.0

12.0

5.0

10.0

6.0

12.0

7.0

15.0

8.0

10.0

16.0

10.0

12.0

15.0

16.0

20.0

10

1/4

5/16

3/8

7/16-1/2

9/16-5/8

3/4

7/8

1-11/2

12

7/16-1/2

9/16-5/8

3/4-1

11/8-15/8

3

3

3

3

3

3

3

3

5

3

4

3

4

3

5

3

3

5

3

3

3

3

4

6.0

6.8

11.3

14.1

14.3

20.6

12.1

21.0

27.3

14.8

26.1

16.7

31.0

20.9

37.2

22.5

26.5

41.3

28.9

34.3

38.1

42.9

45.3

58

58

58

58

58

64

58

64

84

58

73

58

84

64

105

64

73

105

73

84

105

105

105

Ôðåçû ñ êàíàëîì ÑÎÆ ñì. íà ñëåäóþùèõ ñòðàíèöàõ
Ðåçüáîâûå ìèêðîôðåçû íà ñòð. 249-250, 258 è 270
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Цельные твердосплавные
резьбовые фрезы

Èíñòðóìåíò äëÿ Âíóòðåííåé ðåçüáû

UN с каналом СОЖ

Ïðèìåð çàêàçà: MTB 1212D31 16 UN TRH310

Ôðåçû ñ êàíàëîì ÑÎÆ ñì. íà ñëåäóþùåé ñòðàíèöå
Ðåçüáîâûå ìèêðîôðåçû íà ñòð. 249-250, 258 è 270

TPI
íèòîê/
äþéì

DUNF
Êîë-âî
çóáüåâ I LdUNC UNEF Îáîçíà÷åíèå

MTB06032C6 32 UN

MTB0606C14 32 UN

MTB0808D18 32 UN

MTB0605C11 28 UN

MTB0606C14 28 UN

MTB08066C14 24 UN

MTB0808D21 24 UN

MTB06047C12 20 UN

MTB0808C21 20 UN

MTB1010D22 20 UN

MTB1212E27 20 UN

MTB06056C14 18 UN

MTB12113D26 18 UN

MTB08067C16 16 UN

MTB1212D31 16 UN

MTB08077C20 14 UN

MTB1616E37 14 UN

MTB10092C22 13 UN

MTB12105C26 12 UN

MTB1616E41 12 UN

MTB12114C28 11 UN

MTB16144D34 10 UN

MTB1616C38 9 UN

MTB20195D42 8 UN

MTB2020D45 7 UN

32

32

32

28

28

24

24

20

20

20

20

18

18

16

16

14

14

13

12

12

11

10

9

8

7

6

6

8

6

6

8

8

6

8

10

12

6

12

8

12

8

16

10

12

16

12

16

16

20

20

8

1/4

5/16

3/8

7/16

1/2

9/16

5/8

3/4

7/8

1

11/8-11/4

10

1/4

5/16

3/8

7/16

1/2

9/16-5/8

3/4

7/8

1-11/2

12

5/16

3/8

7/16-1/2

9/16-5/8

3/4-1

11/8-15/8

3.2

6.0

8.0

5.0

6.0

6.6

8.0

4.7

8.0

10.0

12.0

5.6

11.3

6.7

12.0

7.7

16.0

9.2

10.5

16.0

11.4

14.4

16.0

19.5

20.0

3

3

4

3

3

3

4

3

3

4

5

3

4

3

4

3

5

3

3

5

3

4

3

4

4

6.8

14.7

18.7

11.3

14.1

14.3

20.6

12.1

21.0

22.3

27.3

14.8

26.1

16.7

31.0

20.9

37.2

22.5

26.5

41.3

28.9

34.3

38.1

42.9

45.3

58

58

64

58

58

64

64

58

64

73

84

58

84

64

84

64

105

73

84

105

84

105

105

105

105
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Цельные твердосплавные
резьбовые фрезы

Èíñòðóìåíò äëÿ Âíóòðåííåé ðåçüáû

UN c каналами СОЖ в каждой канавке

Ïðèìåð çàêàçà: MTZ 0808D21 24 UN TRH310

TPI
íèòîê/
äþéì

DUNF
Êîë-âî
çóáüåâ I LdUNC UNEF Îáîçíà÷åíèå

MTZ0605C11 28 UN

MTZ0606C14 28 UN

MTZ08066C14 24 UN

MTZ0808D21 24 UN

MTZ0808C21 20 UN

MTZ1010D22 20 UN

MTZ1212E27 20 UN

MTZ06056C14 18 UN

MTZ12113D26 18 UN

MTZ08067C16 16 UN

MTZ1212D31 16 UN

MTZ08077C20 14 UN

MTZ1616E37 14 UN

MTZ10092C22 13 UN

MTZ12105C26 12 UN

MTZ12114C28 11 UN

MTZ16144D34 10 UN

28

28

24

24

20

20

20

18

18

16

16

14

14

13

12

11

10

6

6

8

8

8

10

12

6

12

8

12

8

16

10

12

12

16

5/16

3/8

7/16

1/2

9/16

5/8

3/4

1/4

5/16

3/8

7/16

1/2

9/16-5/8

3/4

7/8

7/16-1/2

9/16-5/8

3/4-1

11/8-15/8

5.0

6.0

6.6

8.0

8.0

10.0

12.0

5.6

11.3

6.7

12.0

7.7

16.0

9.2

10.5

11.4

14.4

3

3

3

4

3

4

5

3

4

3

4

3

5

3

3

3

4

11.3

14.1

14.3

20.6

21.0

22.3

27.3

14.8

26.1

16.7

31.0

20.9

37.2

22.5

26.5

28.9

34.3

58

58

64

64

64

73

84

58

84

64

84

64

101

73

84

84

101

Ðåçüáîâûå ìèêðîôðåçû íà ñòð. 249-250, 258 è 270
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Цельные твердосплавные
резьбовые фрезы

UN c усиленным хвостовиком и каналом СОЖ
Èíñòðóìåíò äëÿ Âíóòðåííåé ðåçüáû

Ïðèìåð çàêàçà: MTQ 1212D35 16 UN TRH310

TPI
íèòîê/
äþéì

D
Êîë-âî
çóáüåâ II1 Ld

Ðàçìåð
ðåçüáû Îáîçíà÷åíèå

MTQ1010D30 20 UN

MTQ1212E35 20 UN

MTQ1616F43 20 UN

MTQ1212D35 18 UN

MTQ1212D35 16 UN

MTQ1616E42 16 UN

MTQ2020F58 16 UN

MTQ1616E45 14 UN

MTQ1212D42 12 UN

MTQ2020E55 12 UN

20

20

20

18

16

16

16

14

12

12

Ø≥12

Ø≥14

Ø≥18

Ø≥15

Ø≥15

Ø≥19

Ø≥23

Ø≥20

Ø≥16

Ø≥24

10

12

16

12

12

16

20

16

12

20

10.0

12.0

16.0

12.0

12.0

16.0

20.0

16.0

12.0

20.0

4

5

6

4

4

5

6

5

4

5

30.5

35.6

43.2

35.3

35.0

42.9

58.8

45.3

42.3

55.1

17.8

20.3

25.4

19.7

20.7

25.4

36.5

25.4

25.4

33.9

73

84

105

84

84

105

105

105

84

105

Ðåçüáîâûå ìèêðîôðåçû íà ñòð. 249-250, 258 è 270



237

Цельные твердосплавные
резьбовые фрезы

lf

Df

Detail A

45˚

D

L

A
I

d

UN Высокоскоростные фрезы с каналом СОЖ

BSPT

Èíñòðóìåíò äëÿ Âíóòðåííåé ðåçüáû

Ïðèìåð çàêàçà: FMT 08048 E12 20 UN TRH450
*Ôðåçà áåç êàíàëîâ ÑÎÆ

Ïðèìåð çàêàçà: MT 1616D28 11 BSPT TRH310
Ôðåçû ñ êàíàëàìè ÑÎÆ â êàæäîé êàíàâêå ñì. íà ñëåäóþùåé ñòðàíèöå

Êîíöåâûå ôðåçû äëÿ ïîäãîòîâêè ïîâåðõíîñòè ïîä êîíè÷åñêóþ ðåçüáó íà ñòð. 242

TPI
íèòîê/
äþéì

D DfUNF
Êîë-âî
çóáüåâ IfI LdUNC UNEF Îáîçíà÷åíèå

FMT 10066 G14 24 UN

*FMT 08048 E12 20 UN

FMT 12092 H21 20 UN

FMT 1006   F14 18 UN

FMT 10074 F16 16 UN

FMT 12085 F20 14 UN

24

20

20

18

16

14

10

8

12

10

10

12

1/4

5/16

3/8

7/16

6.6

4.8

9.2

6.0

7.4

8.5

9.6

6.8

11.4

8.4

9.6

10.7

5/16, 3/8

7/16, 1/2

9/16, 5/8

3/4

7/8

9/16, 5/8, 11/16

3/4, 1

11/16

7

5

8

6

6

6

15.8

13.1

22.1

16.0

17.8

22.0

14.3

12.1

21.0

14.8

16.7

20.9

73

64

84

73

73

84

Îäèí èíñòðóìåíò äëÿ Âíóòðåííåé è Âíåøíåé ðåçüáû 

Êîíóñ

TPI
íèòîê/
äþéì

D
Êîë-âî
çóáüåâ I LdÑòàíäàðò Îáîçíà÷åíèå

MT0606C9 28 BSPT

MT0808C14 19 BSPT

MT1212D19 14 BSPT

MT1616D28 11 BSPT

28

19

14

11

RC1/16-1/8

RC1/4-3/8

RC1/2-7/8

RC1-2

6

8

12

16

6.0

8.0

12.0

16.0

3

3

4

4

9.5

14.0

19.1

28.9

58

64

84

105
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Цельные твердосплавные
резьбовые фрезы

Îäèí èíñòðóìåíò äëÿ Âíóòðåííåé è Âíåøíåé ðåçüáû 

BSPT с каналом СОЖ

BSPT c каналами СОЖ в каждой канавке

Ïðèìåð çàêàçà: MTB 08078C14 28 BSPT TRH310

Ïðèìåð çàêàçà: MTZ 1010D16 19 BSPT TRH310

TPI
íèòîê/
äþéì

TPI
íèòîê/
äþéì

D

D

Êîë-âî
çóáüåâ

Êîë-âî
çóáüåâ

I

I

L

L

d

d

Ñòàíäàðò

Ñòàíäàðò

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

MTB08078C14 28 BSPT

MTB1010D16 19 BSPT

MTB1616E26 14 BSPT

MTB1616D28 11 BSPT

MTZ08078C14 28 BSPT

MTZ1010D16 19 BSPT

MTZ1616E26 14 BSPT

MTZ1616D28 11 BSPT

28

19

14

11

28

19

14

11

RC1/8

RC1/4-3/8

RC1/2-7/8

RC1-2

RC1/8

RC1/4-3/8

RC1/2-7/8

RC1-2

8

10

16

16

8

10

16

16

7.8

10.0

16.0

16.0

7.8

10.0

16.0

16.0

3

4

5

4

3

4

5

4

14.1

16.7

26.3

28.9

14.1

16.7

26.3

28.9

64

73

105

105

64

73

101

101

Îäèí èíñòðóìåíò äëÿ Âíóòðåííåé è Âíåøíåé ðåçüáû 

Êîíóñ

Êîíöåâûå ôðåçû äëÿ ïîäãîòîâêè ïîâåðõíîñòè ïîä êîíè÷åñêóþ ðåçüáó íà ñòð. 242



Цельные твердосплавные
резьбовые фрезы
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Êîíóñ

Îäèí èíñòðóìåíò äëÿ Âíóòðåííåé è Âíåøíåé ðåçüáû 

Îäèí èíñòðóìåíò äëÿ Âíóòðåííåé è Âíåøíåé ðåçüáû 

NPT

NPT c каналом СОЖ

Ïðèìåð çàêàçà: MT 0808C14 18 NPT TRH310

Ïðèìåð çàêàçà: MTB 1010D16 18 NPT TRH310

TPI
íèòîê/
äþéì

TPI
íèòîê/
äþéì

D

D

Êîë-âî
çóáüåâ

Êîë-âî
çóáüåâ

I

I

L

L

d

d

Ñòàíäàðò

Ñòàíäàðò

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

MT0606C9 27 NPT

MT0808C14 18 NPT

MT1212D20 14 NPT

MT1616D27 11.5 NPT

MT2020D39 8 NPT

MT0606C9 27 NPT

MT0808C14 18 NPT

MT1212D20 14 NPT

MT1616D27 11.5 NPT

MT2020D39 8 NPT

27

18

14

11.5

8

27

18

14

11.5

8

1/16-1/8

1/4-3/8

1/2-3/4

1-2

≥21/2

1/16-1/8

1/4-3/8

1/2-3/4

1-2

≥21/2

6

8

12

16

20

8

10

16

20

20

6.0

8.0

12.0

16.0

20.0

7.6

10.0

15.5

20.0

20.0

3

3

4

4

4

3

4

4

4

4

9.9

14.8

20.9

27.6

39.7

10.8

16.2

22.7

29.8

39.7

58

64

84

105

105

64

73

105

105

105

Êîíöåâûå ôðåçû äëÿ ïîäãîòîâêè ïîâåðõíîñòè ïîä êîíè÷åñêóþ ðåçüáó íà ñòð. 242
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Цельные твердосплавные
резьбовые фрезы

Êîíóñ

Îäèí èíñòðóìåíò äëÿ Âíóòðåííåé è Âíåøíåé ðåçüáû 

NPT c каналами СОЖ в каждой канавке

Ïðèìåð çàêàçà: MTZ 08076C10 27 NPT TRH310

TPI
íèòîê/
äþéì

D
Êîë-âî
çóáüåâ I LdÑòàíäàðò Îáîçíà÷åíèå

MTZ08076C10 27NPT

MTZ1010D16 18NPT

MTZ16155D22 14NPT

27

18

14

1/8

1/4-3/8

1/2-3/4

8

10

16

7.6

10.0

15.5

3

4

4

10.8

16.2

22.7

64

73

101

NPTF
Îäèí èíñòðóìåíò äëÿ Âíóòðåííåé è Âíåøíåé ðåçüáû 

Êîíóñ

Ïðèìåð çàêàçà:  MT 1212D20 14 NPTF TRH310

Ôðåçû ñ êàíàëîì ÑÎÆ ñì. íà ñëåäóþùåé ñòðàíèöå
Êîíöåâûå ôðåçû äëÿ ïîäãîòîâêè ïîâåðõíîñòè ïîä êîíè÷åñêóþ ðåçüáó íà ñòð. 242

TPI
íèòîê/
äþéì

D
Êîë-âî
çóáüåâ I LdÑòàíäàðò Îáîçíà÷åíèå

MT0606C9 27 NPTF

MT0808C14 18 NPTF

MT1212D20 14 NPTF

MT1616D27 11.5 NPTF

MT2020D39 8 NPTF

27

18

14

11.5

8

1/16-1/8

1/4-3/8

1/2-3/4

1-2

≥21/2

6

8

12

16

20

6.0

8.0

12.0

16.0

20.0

3

3

4

4

4

9.9

14.8

20.9

27.6

39.7

58

64

84

105

105



Цельные твердосплавные
резьбовые фрезы
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Êîíóñ

Îäèí èíñòðóìåíò äëÿ Âíóòðåííåé è Âíåøíåé ðåçüáû 

NPTF c каналом СОЖ

NPTF c каналами СОЖ в каждой канавке

Ïðèìåð çàêàçà: MTB 16155D22 14 NPTF TRH310

TPI
íèòîê/
äþéì

D
Êîë-âî
çóáüåâ I LdÑòàíäàðò Îáîçíà÷åíèå

MTB08076C10 27 NPTF

MTB1010D16 18 NPTF

MTB16155D22 14 NPTF

MTB2022D29 11.5 NPTF

MTB2020D39 8 NPTF

27

18

14

11.5

8

1/8

1/4-3/8

1/2-3/4

1-2

≥21/2

8

10

16

20

20

7.6

10.0

15.5

20.0

20.0

3

4

4

4

4

10.8

16.2

22.7

29.8

39.7

64

73

105

105

105

Îäèí èíñòðóìåíò äëÿ Âíóòðåííåé è Âíåøíåé ðåçüáû 

Êîíóñ

Ïðèìåð çàêàçà: MTZ 1010D16 18 NPTF TRH310

TPI
íèòîê/
äþéì

D
Êîë-âî
çóáüåâ I LdÑòàíäàðò Îáîçíà÷åíèå

MTZ08076C10 27 NPTF

MTZ1010D16 18 NPTF

MTZ16155D22 14 NPTF

27

18

14

1/8

1/4-3/8

1/2-3/4

8

10

16

7.6

10.0

15.5

3

4

4

10.8

16.2

22.7

64

73

101

Êîíöåâûå ôðåçû äëÿ ïîäãîòîâêè ïîâåðõíîñòè ïîä êîíè÷åñêóþ ðåçüáó íà ñòð. 242
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Цельные твердосплавные
резьбовые фрезы

Конические концевые фрезы

Преимущества:
–Óâåëè÷åíèå æèçíåííîãî öèêëà ðåçüáîâûõ ôðåç è ïëàñòèí.
–Ðàâíîìåðíàÿ íàãðóçêà íà ðåæóùóþ ÷àñòü ðåçüáîâîé ôðåçû.
–Ñîêðàùåíèå ìàøèííîãî âðåìåíè íà îïåðàöèè íàðåçàíèÿ
ðåçüáû áëàãîäàðÿ ïîäãîòîâëåííîé êîíè÷åñêîé ïîâåðõíîñòè.
–Îäèí èíñòðóìåíò äëÿ ïîäãîòîâêè ïîâåðõíîñòè ïîä
Âíóòðåííþþ è Âíåøíþþ ðåçüáó.

Ôðåçû ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ïîäãîòîâêè ïîâåðõíîñòè ïîä êîíè÷åñêóþ ðåçüáó.

Ïðèìåð çàêàçà: SC 1085D24 R310
Ñïëàâ: TRH310

D
Êîë-âî
çóáüåâI L ÐàçìåðdÎáîçíà÷åíèå

SC0652D12

SC1085D24

SC1210D32

6

10

12

5.2

8.5

10

12

24

32

58

73

84

4

4

4

NPT 1/16” - 1/8”

NPTF 1/16” - 1/8”

BSPT 1/16” - 1/8”

NPT 1/8” - 1”

NPTF 1/8” - 1”

BSPT 1/8” - 1”

NPT 1/4” - 3”

NPTF 1/4” - 3”

BSPT 1/4” - 3”

Ïîäãîòîâêà
ïîâåðõíîñòè ïîä
Âíåøíþþ ðåçüáó

Ïîäãîòîâêà
ïîâåðõíîñòè ïîä

Âíóòðåííþþ ðåçüáó



Цельные твердосплавные
резьбовые фрезы
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Îäèí èíñòðóìåíò äëÿ Âíóòðåííåé è Âíåøíåé ðåçüáû - Ñ äþéìîâûì õâîñòîâèêîì

Îäèí èíñòðóìåíò äëÿ Âíóòðåííåé è Âíåøíåé ðåçüáû - Ñ äþéìîâûì õâîñòîâèêîì

NPS c каналом СОЖ

NPSF c каналом СОЖ

Ïðèìåð çàêàçà: MTB 0375D06 18 NPS TRH310

Ïðèìåð çàêàçà: MTB 0312C04 27 NPSF TRH310

TPI
íèòîê/
äþéì

TPI
íèòîê/
äþéì

D

D

Êîë-âî
çóáüåâ

Êîë-âî
çóáüåâ

I

I

L

L

d
äþéìû

d
äþéìû

Ñòàíäàðò

Ñòàíäàðò

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

MTB0312C04 27 NPS

MTB0375D06 18 NPS

MTB0625D08 14 NPS

MTB0750D11 11.5 NPS

MTB0312C04 27 NPSF

MTB0375D06 18 NPSF

MTB0625D08 14 NPSF

MTB0750D11 11.5 NPSF

27

18

14

11.5

27

18

14

11.5

1/8

1/4-3/8

1/2-3/4

1-2

1/8

1/4-3/8

1/2-3/4

1-2

5/16

3/8

5/8

3/4

5/16

3/8

5/8

3/4

7.6

9.5

15.5

19.0

7.6

9.5

15.5

19.0

3

4

4

4

3

4

4

4

10.8

16.2

22.7

29.8

10.8

16.2

22.7

29.8

63

76

101

101

63

76

101

101
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Цельные твердосплавные
резьбовые фрезы

Îäèí èíñòðóìåíò äëÿ Âíóòðåííåé è Âíåøíåé ðåçüáû 

PG
DIN 40430 - С каналом СОЖ

Ïðèìåð çàêàçà: MTB 1212 D20 18 PG TRH310

TPI
íèòîê/
äþéì

D
Êîë-âî
çóáüåâ I LdÑòàíäàðò Îáîçíà÷åíèå

MTB1010D19 20 PG

MTB1212D20 18 PG

MTB1212D23 16 PG

20

18

16

Pg 7

Pg 9, 11, 13.5, 16

Pg 21, 29, 36, 42, 48

10

12

12

10.0

12.0

12.0

4

4

4

19.7

20.5

23.0

73

84

84



Цельные твердосплавные
резьбовые фрезы
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Фрезы для Внешней резьбы

ISO

UN

Преимущества:
–Îòëè÷íîå êà÷åñòâî ïîëó÷àåìîé ïîâåðõíîñòè áëàãîäàðÿ âèíòîâûì ñòðóæå÷íûì êàíàâêàì
–Ñîêðàùåíèå âðåìåíè îáðàáîòêè áëàãîäàðÿ êîíñòðóêöèè ñ 3-5 çóáüÿìè

Ïðèìåð çàêàçà: EMT 1010D15 1.5 ISO TRH310

Ïðèìåð çàêàçà: EMT 1212D20 18 UN TRH310

Øàã
ìì

Øàã
ìì

D

D

Êîë-âî
çóáüåâ

Êîë-âî
çóáüåâ

I

I

L

L

d

d

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

EMT1010D16 1.0 ISO

EMT1212E20 1.0 ISO

EMT1010D16 1.25 ISO

EMT1010D15 1.5 ISO

EMT1212D20 1.5 ISO

EMT1212D20 1.75 ISO

EMT1010C17 2.0 ISO

EMT1212D21 2.0 ISO

EMT1010D16 24 UN

EMT1212E21 20 UN

EMT1212D20 18 UN

EMT1212D21 16 UN

EMT1212D20 14 UN

EMT1212D20 12 UN

1.0

1.0

1.25

1.5

1.5

1.75

2.0

2.0

24

20

18

16

14

12

10

12

10

10

12

12

10

12

10

12

12

12

12

12

10.0

12.0

10.0

10.0

12.0

12.0

10.0

12.0

10.0

12.0

12.0

12.0

12.0

12.0

4

5

4

4

4

4

3

4

4

5

4

4

4

4

16.5

20.5

16.9

15.8

20.3

20.1

17.0

21.0

16.4

21.0

20.5

21.4

20.9

20.1

73

84

73

73

84

84

73

84

73

84

84

84

84

84
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Резьбовые микрофрезы
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Резьбовые микрофрезы

Ñîäåðæàíèå:                  Ñòð. Ñîäåðæàíèå:                  Ñòð.

 

 

Ñèñòåìà îáîçíà÷åíèÿ

MTS
ISO 
UN 
G55˚ 
UNJ – Ñ êàíàëàìè ÑÎÆ
â êàæäîé êàíàâêå 
MJ – Ñ êàíàëàìè ÑÎÆ
â êàæäîé êàíàâêå

248

249-250
251-252
253

254

254

MTI
Íåïîëíûé ïðîôèëü 60˚ 
Íåïîëíûé ïðîôèëü 60˚ –
Ñ êàíàëàìè ÑÎÆ â êàæäîé
êàíàâêå 
Íåïîëíûé ïðîôèëü 55˚ 
ISO 
UN 
Òðàïåöåèäàëüíàÿ 
Acme 
 

255

256
257
258
258
259
260

–Ðåçüáà îò ISO M1 x 0,25 è 0-80UN.
–Âûñîêàÿ ñêîðîñòü ðåçàíèÿ.
–Ñîêðàùåíèå ìàøèííîãî âðåìåíè.
–Íèçêîå óñèëèå ðåçàíèÿ áëàãîäàðÿ ñïåöèàëüíîé
ãåîìåòðèè ðåæóùèõ êðîìîê.
–Áîëüøå íåò ïðîáëåìû ñëîìàííûõ ìåò÷èêîâ.
–Ôðåçåðîâàíèå çàêàëåííûõ ìàòåðèàëîâ ñ
òâåðäîñòüþ äî 45 HRÑ.

–Îáðàáîòêà ãëóáîêèõ îòâåðñòèé.
–Îäèí èíñòðóìåíò äëÿ îáðàáîòêè øèðîêîãî
äèàïàçîíà øàãîâ è äèàìåòðîâ.
–Îäèí èíñòðóìåíò äëÿ Âíóòð. è Âíåø. ðåçüáû.
–Îïòèìàëüíàÿ äëÿ ãëóáîêèõ îòâåðñòèé ïîäà÷à
ÑÎÆ ÷åðåç êàíàëû â ñòðóæå÷íûõ êàíàâêàõ.
–Âèíòîâûå êàíàâêè îáåñïå÷èâàþò ïðîöåññ
ðåçàíèÿ áåç âèáðàöèé.
–Ñîêðàùåíèå ìàøèííîãî âðåìåíè áëàãîäàðÿ
êîíñòðóêöèè ñ 3-5 êàíàâêàìè.
–Óâåëè÷åíèå æèçíåííîãî öèêëà èíñòðóìåíòà
áëàãîäàðÿ ñïåöèàëüíîìó òðåõñëîéíîìó
ïîêðûòèþ.

Òâåðäûé ñïëàâ: TRH450 Ìåëêîçåðíèñòûé ñïëàâ ñ óëó÷øåííûì òðåõñëîéíûì ïîêðûòèåì 
PVD. Î÷åíü æàðîñòîéêèé ñïëàâ äëÿ ñíèæåíèÿ âèáðàöèé ïðè ðàáîòå íà 
âûñîêîñêîðîñòíûõ è îáû÷íûõ ðåæèìàõ. Ïîäõîäèò äëÿ âñåõ ìàòåðèàëîâ.
TRH470 Îñîáî ìåëêîçåðíèñòûé ñïëàâ ñ óëó÷øåííûì òðåõñëîéíûì ïîêðûòèåì PVD Âlue.

Òâåðäûé ñïëàâ: TRH310
Îñîáî ìåëêîçåðíèñòûé ñïëàâ ñ ìíîãîñëîéíûì

ïîêðûòèåì TiAlN äëÿ îáðàáîòêè
íà ñðåäíèõ è âûñîêèõ ñêîðîñòÿõ áîëüøèíñòâà

ìàòåðèàëîâ.

MTS

Преимущества

MTI - Для обработки резьбы в глубоких отверстиях
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Резьбовые микрофрезы

MTS

MTI 06 05 D 20 A60

06 031 C 0.7 ISO - L12

Ðåçüáîâàÿ
ìèêðîôðåçà

MTI = Ðåçüáîâûå
ôðåçû

Ðàáî÷èé äèàìåòð
05 = 5 ìì
10 = 10 ìì

Ïðèáëèçèò.
ðàáî÷àÿ äëèíà
 20 = 20 ìì

Ñïëàâ
TRH450
TRH470

Ïðèáëèçèò.
ðàáî÷àÿ äëèíà

Ñïëàâ
TRH310

Òèï ðåçüáû
ISO
UN

G55˚
UNJ
MJ
W

Óäëèíåííîå
èñïîëíåíèå
L = 105 ìì

Ðàáî÷èé äèàìåòð
031 = 3,10 ìì

Äèàìåòð
õâîñòîâèêà
03 = 3 ìì
06 = 6 ìì
08 = 8 ìì
10 = 10 ìì
12 = 12 ìì
16 = 16 ìì

Äèàìåòð
õâîñòîâèêà
03 = 3 ìì
06 = 6 ìì
08 = 8 ìì
10 = 10 ìì
12 = 12 ìì
16 = 16 ìì

Òèï ðåçüáû
Íåïîëíûé ïðîôèëü 60˚
Íåïîëíûé ïðîôèëü 55˚

ISO
UN

ACME
Òðàïåöåèäàëüíàÿ

Êîë-âî
çóáüåâ
C = 3
D = 4
E = 5

Êîë-âî
çóáüåâ
C = 3
D = 4
E = 5

Øàã
ðåçüáû

Система обозначения
Резьбовые микрофрезы MTS

Резьбовые микрофрезы MTI



249

Резьбовые микрофрезы

ISO
Èíñòðóìåíò äëÿ Âíóòðåííåé ðåçüáû

Øàã
ìì

D1 d D
Êîë-âî
çóáüåâ I L

Äëèíà
ðåçüáûÎáîçíà÷åíèå

M1

M1.2

M1.4

M1.6

M1.6

M5

M2

M2

M2

M2

M2.2

M2.2

M2.5

M2.5

M2.5

M2.5

M2.5

M3

M3

M3

M3

M3

M3

M6, M7

M3.5

M3.5

M4

M4

M4

M4

M10

3

3

3

3

6

6

6

6

3

3

6

3

6

6

6

6

3

6

6

6

6

3

3

6

6

6

6

6

6

6

8

MTS03007C2 0.25 ISO

MTS03009C3 0.25 ISO

MTS03011C4 0.3 ISO

MTS03012C5 0.35 ISO

MTS06012C5 0.35 ISO-L

MTS06045D14 0.35 ISO

MTS06016C4 0.4 ISO

MTS06016C4 0.4 ISO-L

MTS03016C6 0.4 ISO

MTS03016C10 0.4 ISO

MTS06017C5 0.45 ISO

MTS03017C7 0.45 ISO

MTS0602C5 0.45 ISO

MTS0602C5 0.45 ISO-L

MTS0602C7 0.45 ISO

MTS0602C8 0.45 ISO-L

MTS0302C10 0.45 ISO

MTS06024C6 0.5 ISO

MTS06024C6 0.5 ISO-L

MTS06024C9 0.5 ISO

MTS06024C9 0.5 ISO-L

MTS03024C12 0.5 ISO

MTS03024C15 0.5 ISO

MTS06054D20 0.5 ISO

MTS06028C7 0.6 ISO

MTS06028C10 0.6 ISO

MTS06031C9 0.7 ISO

MTS06031C12 0.7 ISO

MTS06031C12 0.7 ISO-L

MTS06031C16 0.7 ISO

MTS0808D25 0.75 ISO

0.72

0.90

1.05

1.20

1.20

4.50

1.53

1.53

1.53

1.53

1.65

1.65

1.95

1.95

1.95

1.95

1.95

2.37

2.37

2.37

2.37

2.40

2.40

5.35

2.75

2.75

3.10

3.10

3.10

3.10

8.00

3

3

3

3

3

4

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

4

3

3

3

3

3

3

4

2.5

3.0

4.0

4.8

4.8

14.5

4.5

4.5

6.0

10.4

5.0

7.0

5.5

5.5

7.5

8.0

10.5

6.5

6.5

9.5

9.5

12.5

15.5

20.0

7.5

10.5

9.0

12.5

12.5

16.7

25.0

39

39

39

39

105

58

58

105

39

39

58

39

58

105

58

105

39

58

105

58

105

39

39

58

58

58

58

58

105

58

64

2.5xD1

2xD1

3xD1

3xD1

3xD1

3xD1

2xD1

2xD1

3xD1

5xD1

2xD1

3xD1

2xD1

2xD1

3xD1

3xD1

4xD1

2xD1

2xD1

3xD1

3xD1

4xD1

5xD1

3xD1

2xD1

3xD1

2xD1

3xD1

3xD1

4xD1

2.5xD1

0.25

0.25

0.3

0.35

0.35

0.4

0.45

0.45

0.5 

0.5

0.6

0.7

0.75
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Резьбовые микрофрезы

ISO
Èíñòðóìåíò äëÿ Âíóòðåííåé ðåçüáû

–Îáðàáîòêà òèòàíà, ìåäèöèíñêîé íåðæàâåþùåé ñòàëè è çàêàëåííûõ ìàòåðèàëîâ äî 45 HRÑ.
–Ïîäõîäèò äëÿ ðàáîòû íà âûñîêîñêîðîñòíûõ (30,000-40,000 îá/ìèí) è îáû÷íûõ öåíòðàõ
(6,000 îá/ìèí è âûøå).
–Âîçìîæíà îáðàáîòêà îñíîâíîé ðåçüáû.

Ïðèìåð çàêàçà: MTS 03024C12 0.5 ISO TRH310

Øàã
ìì

D1 d D
Êîë-âî
çóáüåâ I L

Äëèíà
ðåçüáûÎáîçíà÷åíèå

M5

M5

M5

M5

M6

M6

M6

M6

M10

M8

M8

M8

M10

M10

M10

M12

M12

M16

M16

M20

6

6

6

6

6

6

6

6

8

6

6

6

8

8

8

10

10

12

12

16

MTS06038C12 0.8 ISO

MTS06038C16 0.8 ISO

MTS06038C16 0.8 ISO-L

MTS0604C20 0.8 ISO

MTS06047C14 1.0 ISO

MTS06047C20 1.0 ISO

MTS06047C20 1.0 ISO-L

MTS06048C25 1.0 ISO

MTS0808D31 1.0 ISO

MTS0606C18 1.25 ISO

MTS0606C24 1.25 ISO

MTS0606C24 1.25 ISO-L

MTS08078C23 1.5 ISO

MTS08078C31 1.5 ISO

MTS08078C31 1.5 ISO-L

MTS1009C26 1.75 ISO

MTS1009C37 1.75 ISO

MTS12118D35 2.0 ISO

MTS12118D50 2.0 ISO

MTS1615E43 2.5 ISO

3.80

3.80

3.80

4.00

4.65

4.65

4.65

4.80

8.00

6.0

6.0

6.0

7.80

7.80

7.80

9.00

9.00

11.80

11.80

15.00

3

3

3

3

3

3

3

3

4

3

3

3

3

3

3

3

3

4

4

5

12.5

16.0

16.0

20.8

14.0

20.0

20.0

25.0

31.0

18.0

24.0

24.0

23.0

31.5

31.5

26.0

37.8

35.0

50.0

43.0

58

58

105

58

58

58

105

58

64

58

58

105

64

64

105

73

73

84

105

105

2xD1

3xD1

3xD1

4xD1

2xD1

3xD1

3xD1

4xD1

3xD1

2xD1

3xD1

3xD1

2xD1

3xD1

3xD1

2xD1

3xD1

2xD1

3xD1

2xD1

0.8

1.0

1.0

1.25

1.5

1.75

2.0

2.5
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Резьбовые микрофрезы

UN
Èíñòðóìåíò äëÿ Âíóòðåííåé ðåçüáû

TPI
íèòîê/
äþéì

UNC UNF d D
Êîë-âî
çóáüåâ I L

Äëèíà
ðåçüáûÎáîçíà÷åíèå

6

3

6

3

6

3

6

3

6

6

3

3

6

6

6

3

6

6

3

6

6

6

6

6

3

6

6

3

6

6

6

1

2

2

2

2

2

2

2

3

4

4

4

4

4

4

5

5

6

6

6

6

6

6

8

8

8

0

0

1

1

2

3

3

3

3

3

3

3

4

6

6

8

MTS06012C4 80 UN

MTS03012C8 80 UN

MTS06014C3 72 UN

MTS03015C6 72 UN

MTS06014C3 64 UN

MTS03016C4 56 UN

MTS06016C4 56 UN

MTS03016C6 56 UN

MTS06016C6 56 UN

MTS06016C6 56 UN-L

MTS03016C9 56 UN

MTS03016C11 56 UN

MTS06019C5 48 UN

MTS06021C6 40 UN

MTS06021C6 40 UN-L

MTS03021C8 40 UN

MTS06021C8 40 UN

MTS06021C8 40 UN-L

MTS03021C12 40 UN

MTS06024C7 40 UN

MTS06024C9 40 UN

MTS06033C9 36 UN

MTS06025C7 32 UN

MTS06025C7 32 UN-L

MTS03025C10 32 UN

MTS06025C10 32 UN

MTS06025C10 32 UN-L

MTS03025C14 32 UN

MTS06032C9 32 UN

MTS06032C9 32 UN-L

MTS06032C12 32 UN

1.15

1.15

1.45

1.45

1.40

1.65

1.65

1.65

1.65

1.65

1.65

1.65

1.90

2.10

2.10

2.10

2.10

2.10

2.10

2.45

2.45

3.30

2.55

2.55

2.55

2.55

2.55

2.55

3.20

3.20

3.20

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

4.0

8.0

3.7

6.0

3.8

4.4

4.4

6.6

6.6

6.6

9.2

11.4

5.2

6.3

6.3

8.0

8.0

8.0

12.0

7.0

9.6

9.0

7.1

7.1

10.5

10.5

10.5

14.8

9.5

9.5

12.5

58

39

58

39

58

39

58

39

58

105

39

39

58

58

105

39

58

105

39

58

58

58

58

105

39

58

105

39

58

105

58

3xD1

5xD1

2xD1

3xD1

2xD1

2xD1

2xD1

3xD1

3xD1

3xD1

4xD1

5xD1

2xD1

2xD1

2xD1

3xD1

3xD1

3xD1

4xD1

2xD1

3xD1

2xD1

2xD1

2xD1

3xD1

3xD1

3xD1

4xD1

2xD1

2xD1

3xD1

80

72

64

56

48

40

40

36

32

32

Ïðèìåð çàêàçà:  MTS 06021C6 40 UN TRH310



TPI
íèòîê/
äþéì

UNC UNF d D
Êîë-âî
çóáüåâ I L

Äëèíà
ðåçüáûÎáîçíà÷åíèå

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

8

8

6

6

6

6

8

8

6

6

12

12

8

8

8

8

10

10

12

12

12

12

16

16

8

8

10, 12

10, 12

1/4

1/4

1/4

1/4

5/16

5/16

3/8

3/8

7/16

7/16

1/2

1/2

9/16

9/16

5/8

5/8

3/4

3/4

10

10

10

10

12

1/4

1/4

1/4

5/16, 3/8

5/16, 3/8

7/16

7/16

5/8

5/8

MTS06032C12 32 UN-L

MTS06032C17 32 UN

MTS06037C10 32 UN

MTS06037C15 32 UN

MTS06037C15 32 UN-L

MTS06037C20 32 UN

MTS06042C11 28 UN

MTS0605C14 28 UN

MTS0605C19 28 UN

MTS0605C19 28 UN-L

MTS06035C10 24 UN

MTS06035C15 24 UN

MTS08066C17 24 UN

MTS08066C24 24 UN

MTS06047C14 20 UN

MTS06047C14 20 UN-L

MTS06047C19 20 UN

MTS06047C19 20 UN-L

MTS0808C25 20 UN

MTS0808C34 20 UN

MTS0606C17 18 UN

MTS0606C23 18 UN

MTS1212D35 18 UN

MTS1212D49 18 UN

MTS08067C22 16 UN

MTS08067C30 16 UN

MTS08077C25 14 UN

MTS08077C35 14 UN

MTS10092C27 13 UN

MTS10092C40 13 UN

MTS12105C31 12 UN

MTS12105C45 12 UN

MTS12114C34 11 UN

MTS12114C50 11 UN

MTS16144D41 10 UN

MTS16144D59 10 UN

3.20

3.20

3.70

3.70

3.70

3.70

4.20

5.00

5.00

5.00

3.50

3.50

6.60

6.60

4.75

4.75

4.75

4.75

8.00

8.00

6.00

6.00

12.00

12.00

6.70

6.70

7.70

7.70

9.20

9.20

10.50

10.50

11.40

11.40

14.40

14.40

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

4

4

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

4

4

12.5

17.5

10.5

15.0

15.0

20.0

11.0

14.5

19.0

19.0

10.6

15.5

17.0

24.0

14.0

14.0

19.0

19.0

25.0

34.6

17.0

23.0

35.0

49.0

22.0

30.2

25.0

35.2

27.5

40.1

31.5

45.0

34.5

50.0

41.5

59.7

105

58

58

58

105

58

58

58

58

105

58

58

64

64

58

105

58

105

64

64

58

58

84

105

64

64

64

64

73

73

84

105

84

105

105

105

3xD1

4xD1

2xD1

3xD1

3xD1

4xD1

2xD1

2xD1

3xD1

3xD1

2xD1

3xD1

2xD1

3xD1

2xD1

2xD1

3xD1

3xD1

2xD1

3xD1

2xD1

3xD1

2xD1

3xD1

2xD1

3xD1

2xD1

3xD1

2xD1

3xD1

2xD1

3xD1

2xD1

3xD1

2xD1

3xD1

32
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Резьбовые микрофрезы

UN

28

28

24

24

20

20

18

18

16

14

13

12

11

10

Ïðèìåð çàêàçà:  MTS 06021C6 40 UN TRH310

–Îáðàáîòêà òèòàíà, ìåäèöèíñêîé íåðæàâåþùåé ñòàëè è çàêàëåííûõ ìàòåðèàëîâ äî 45 HRÑ.
–Ïîäõîäèò äëÿ ðàáîòû íà âûñîêîñêîðîñòíûõ (30,000-40,000 îá/ìèí) è îáû÷íûõ öåíòðàõ
(6,000 îá/ìèí è âûøå).
–Âîçìîæíà îáðàáîòêà îñíîâíîé ðåçüáû.
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Резьбовые микрофрезы

G 55˚ BSW, BSP
Îäèí èíñòðóìåíò äëÿ Âíóòðåííåé è Âíåøíåé ðåçüáû 

Ïðèìåð çàêàçà:  MTS 1212D37 14 W TRH310

TPI
íèòîê/
äþéì

D
Êîë-âî
çóáüåâ I L

Äëèíà
ðåçüáûdÑòàíäàðò Îáîçíà÷åíèå

MTS08078C19 28 W

MTS1010D30 19 W

MTS1212D37 14 W

MTS1616D44 11 W

28

19

14

11

G 1/8

G 1/4 - 3/8

G 1/2 - 7/8

G≥1

8

10

12

16

7.8

10.0

12.0

16.0

3

4

4

4

19.5

30.0

37.0

44.0

64

73

84

105

2xD1

2xD1

2xD1

2xD1



254

Резьбовые микрофрезы

Èíñòðóìåíò äëÿ Âíóòðåííåé ðåçüáû

Èíñòðóìåíò äëÿ Âíóòðåííåé ðåçüáû

Äëèíà ðåçüáû äî 2,5 x D1

Äëèíà ðåçüáû äî 2,5 x D1

UNJ С каналами СОЖ в каждой канавке

MJ С каналами СОЖ в каждой канавке

*Áåç êàíàëîâ ÑÎÆ
Ïðèìåð çàêàçà: MTS 06049C16 20 UNJ TRH450

*Áåç êàíàëîâ ÑÎÆ
Ïðèìåð çàêàçà:  MTS 06048C15 1.0 MJ TRH450
Ñïëàâ TRH450: ìåëêîçåðíèñòûé ñïëàâ ñ óëó÷øåííûì òðåõñëîéíûì ïîêðûòèåì PVD.
Î÷åíü æàðîñòîéêèé ñïëàâ äëÿ ñíèæåíèÿ âèáðàöèé ïðè ðàáîòå íà âûñîêîñêîðîñòíûõ è
îáû÷íûõ ðåæèìàõ. Ïîäõîäèò äëÿ âñåõ ìàòåðèàëîâ.

TPI
íèòîê/
äþéì

TPI
íèòîê/
äþéì

D

D

UNJF

D1

Êîë-âî
çóáüåâ

Êîë-âî
çóáüåâ

I

I

L

L

d

d

UNJC Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

MTS06033C10 32 UNJ

MTS08051C16 28 UNJ

MTS08067C20 24 UNJ

MTS06049C16 20 UNJ

MTS0808C28 20 UNJ

MTS08061C20 18 UNJ

MTS08069C24 16 UNJ

MTS08079C25 14 UNJ  

MTS10094C27 13 UNJ

MTS06032C10 0.7 MJ

MTS06039C12 0.8 MJ

MTS06048C15 1.0 MJ

MTS08061C20 1.25 MJ

MTS0808C25 1.5 MJ

MTS10092C30 1.75 MJ

MTS1010C35 2.0 MJ

*32

28

24

*20

20

18

16

14

13

6

8

8

6

8

8

8

8

10

6

6

6

8

8

10

10

8

1/4

5/16

3/8

7/16

1/2

*0.7

*0.8

*1.0

1.25

1.5

1.75

2.0

3.30

5.10

6.70

4.90

8.00

6.15

6.90

7.90

9.40

3.20

3.90

4.80

6.10

8.00

9.20

10.00

10

1/4

5/16, 3/8

7/16

9/16

Mj4

MJ5

MJ6

MJ8

MJ10

MJ12

MJ14, Mj16

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

10.5

16.0

20.0

16.0

28.0

20.0

24.0

25.0

27.5

10.0

12.5

15.0

20.0

25.5

30.0

35.0

58

64

64

58

64

64

64

64

73

58

58

58

64

64

73

73
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Резьбовые микрофрезы

Неполный профиль 60˚
Èíñòðóìåíò äëÿ Âíóòðåííåé è Âíåøíåé ðåçüáû 

Ïðèìåð çàêàçà: Ïðèìåð çàêàçà: MTI 03024C7 A60 TRH470
Ñïëàâ: R470 Îñîáî ìåëêîçåðíèñòûé ñïëàâ ñ òðîéíûì ïîêðûòèåì PVD Blue

Øàã
ìì

M
íîðì.

M
ìåëê.

TPI
íèòîê/
äþéì

D
Êîë-âî
çóáüåâ I L

d
ìì

Îáîçíà÷åíèå
UN, UNC, UNS

UNF, UNEF

0-80 UNF

1-64 UNC, 1-72 UNF,

2-56 UNC, 2-64 UNF

3-84 UNC, 3-56 UNF,

4-40 UNC, 4-48 UNF

5-40 UNC, 5-44 UNF,

6-32 UNC, 6-40 UNF

8-32 UNC, 8-36 UNF,

10-24 UNC, 10-28 UNS,

10-32 UNF

10-36 UNS, 10-40 UNS,

10-48 UNS, 12-24 UNC,

12-28 UNF

M1.6 x 0.35

M2x0.4

M2.2x0.45

M2.5x0.45

M3x0.5

M3.5x0.6

M4x0.7

M4.5x0.75

M5x0.8

M6x1.0

M1.6x0.25

M1.8x0.25

M2.0x0.25

M2x0.35

M2.2x0.35

M2.5x0.35

M3x0.35

M3.5x0.5

M4x0.5

M5x0.5

M5.5x0.5

M5x0.75

MTI03012C3 A60

MTI03014C4 A60

MTI03019C5 A60

MTI03024C7 A60

MTI06032C9 A60

MTI0604C12 A60

0.25-0.35 100-72

0.35-0.45 72-56

0.35-0.6 72-40

0.5-0.8 48-32

0.5-1.0 48-24

0.5-1.0 48-24

3 1.15 3 3.1 39

3 1.40 3 3.7 39

3 1.90 3 5.2 39

3 2.45 3 7.0 39

6 3.20 3 9.5 58

6 4.00 3 12.5 58
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Резьбовые микрофрезы

Неполный профиль 60˚
С каналами СОЖ в каждой канавке

Îáðàáîòêà ðåçüáû â ãëóáîêèõ îòâåðñòèÿõ

Èíñòðóìåíò äëÿ Âíóòðåííåé è Âíåøíåé ðåçüáû 

Ïðèìåð çàêàçà: MTI 0808D28 A60 TRH450
Ñïëàâ: TRH450 Ñ òðîéíûì ïîêðûòèåì Blue 

Øàã
ìì

TPI
íèòîê/
äþéì

D
Äèàìåòð

ðåçüáû (ìì)
Êîë-âî
çóáüåâ I LdÎáîçíà÷åíèå

MTI0605D20 A60

MTI0808D28 A60

MTI1212E38 A60

MTI0808D30 A60

MTI1010D35 A60

MTI1212E39 A60

MTI1212E40 A60

MTI1614E45 A60

MTI1616E50 A60

6

8

12

8

10

12

12

16

16

56-28

64-32

28-14

32-16

13-8

15-10

Int. 0.5 - 0.8

Ex. 0.4 - 0.8 

    

Int. 1.0 - 1.75

Ex. 0.8 - 1.5

Int. 2.0 - 3.0

Ex. 1.75-2.5

5.0

8.0

12.0

8.0

10.0

12.0

12.0

14.0

16.0

ø≥6

ø≥9

ø≥13

ø≥10

ø≥12

ø≥14

ø≥16

ø≥18

ø≥20

4

4

5

4

4

5

5

5

5

20

28

38

30

35

39

40

45

50

58

64

84

64

73

84

84

101

101
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Резьбовые микрофрезы

Неполный профиль 55˚
Èíñòðóìåíò äëÿ Âíóòðåííåé è Âíåøíåé ðåçüáû 

Ïðèìåð çàêàçà: MTI 06044C14A55 TRH470
Ñïëàâ: TRH470 Îñîáî ìåëêîçåðíèñòûé ñïëàâ ñ òðîéíûì ïîêðûòèåì PVD Blue

TPI
íèòîê/äþéì D

Êîë-âî
çóáüåâ I LdÎáîçíà÷åíèå

MTI03023C7 A55

MTI06044C14 A55

MTI06059C20 A55

MTI0807C23 A55

40-32

28-20

28-18

20-14

3

6

6

8

2.25

4.35

5.85

7.00

3

3

3

3

7.0

14.0

20.5

23.0

39

58

58

64
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Резьбовые микрофрезы

ISO

UN

Èíñòðóìåíò äëÿ Âíóòðåííåé ðåçüáû 

Èíñòðóìåíò äëÿ Âíóòðåííåé ðåçüáû 

Äëèíà ðåçüáû äî 3,5 x D1

Äëèíà ðåçüáû äî 3,5 x D1

Ïðèìåð çàêàçà: MTI 03012C6 0.35 ISO TRH470
Ñïëàâ: TRH470 Îñîáî ìåëêîçåðíèñòûé ñïëàâ ñ òðîéíûì ïîêðûòèåì PVD Blue

Ïðèìåð çàêàçà: MTI 03016C9 56 UN TRH470
Ñïëàâ: TRH470 Îñîáî ìåëêîçåðíèñòûé ñïëàâ ñ òðîéíûì ïîêðûòèåì PVD Blue

Øàã
ìì

D
Ì

ìåëê.

Êîë-âî
çóáüåâ I Ld

Ì
íîðì. Îáîçíà÷åíèå

0.25

0.25

0.3

0.35

0.4

0.5

3

3

3

3

3

3

0.72

0.90

1.05

1.20

1.55

2.37

3

3

3

3

3

3

3.6

4.3

5.0

5.7

7.1

10.6

39

39

39

39

39

39

MTI03007C3 0.25 ISO

MTI03009C4 0.25 ISO

MTI03011C5 0.3 ISO

MTI03012C6 0.35 ISO

MTI03016C7 0.4 ISO

MTI03024C10 0.5 ISO

M1x0.25

M1.2x0.25

M1.4x0.3

M1.6x0.35

M2x0.4

M3x0.5

M1.4x0.25

M1.6x 0.25

M2x0.35

M2.2x0.35

M3.5x0.5

M4x0.5

TPI
íèòîê/
äþéì

DUNF
Êîë-âî
çóáüåâ I LdUNC Îáîçíà÷åíèå

MTI03012C5 80 UN

MTI03015C7 72 UN

MTI03016C9 56 UN

MTI03021C10 40 UN

80

72

56

40

3

3

3

3

2

4

1.15

1.45

1.65

2.10

0

1

3

3

3

3

3

5.5

6.6

8.9

10.1

39

39

39

39
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Резьбовые микрофрезы

Трапецеидальная - DIN 103
Èíñòðóìåíò äëÿ Âíóòðåííåé ðåçüáû 

Äëèíà ðåçüáû äî 2 x D1

Ïðèìåð çàêàçà: MTI 08066C21 2TR TRH450

Øàã
ìì

DÐàçìåð ðåçüáû
Êîë-âî
çóáüåâ I Ld

8 7.0 3 25.0 643

Îáîçíà÷åíèå

MTI06055C13 1.5 TR

MTI08066C21 2 TR

MTI10086D25 2 TR

MTI10089D29 3 TR

6

8

10

10

5.5

6.6

8.6

8.9

3

3

4

4

13.5

21.0

25.0

29.0

58

64

73

73

1.5

2

2

3

Tr8x1.5 

Tr9x1.5

Tr10x2 

Tr11x2

Tr12x2

Tr14x2

Tr12x3

Tr14x3 

Tr22x3

Tr16x4 

Tr18x4 

Tr20x4

Tr22x5 

Tr24x5 

Tr26x5

MTI10092C33 4 TR

MTI14135D45 5 TR

10

14

9.2

13.5

3

4

33.0

45.0

73

105

4

5

MTI0807C25 3 TR



Acme
Èíñòðóìåíò äëÿ Âíóòðåííåé ðåçüáû – Äþéìîâûé õâîñòîâèê
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Резьбовые микрофрезы

Ïðèìåð çàêàçà: MTI 0375D10 10ACME TRH450

TPI
íèòîê/
äþéì

DÐàçìåð ðåçüáû
Êîë-âî
çóáüåâ I LdÎáîçíà÷åíèå

1/4-16

5/16-14

3/8-12

7/16-12

1/2-10

5/8-8

3/4-6

7/8-6

1-5

1 1/8-5

1 1/4-5

64

64

64

76

89

89

102

9.7

15.2

19.1

25.4

27.9

30.5

38.1

3

3

3

4

4

4

5

4.3

5.2

6.1

8.3

10.4

12.0

15.9

1/4

1/4

1/4

3/8

1/2

1/2

5/8

MTI0250C04 16 ACME

MTI0250C06 14 ACME

MTI0250C08 12 ACME

MTI0375D10 10 ACME

MTI0500D11 8 ACME

MTI0500D12 6 ACME

MTI 0625E15 5 ACME

16

14

12

10

8

6

5
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DMT 3 в 1 – *Отверстие, Резьба, Фаска
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DMT – 3 в 1

Ñîäåðæàíèå:                  Ñòð. Ñîäåðæàíèå:                  Ñòð.

 

Ñèñòåìà îáîçíà÷åíèÿ
ISO
UN

263
264
265

266
266

DMTH
ISO
UN

–Íåò íåîáõîäèìîñòè ñâåðëèòü îòâåðñòèå.
–Íèçêèå çàòðàòû áëàãîäàðÿ êîðîòêîìó öèêëó
îáðàáîòêè è âûñîêîé ïðîèçâîäèòåëüíîñòè.
–Ïîäõîäèò äëÿ ãëóõèõ è ñêâîçíûõ îòâåðñòèé.
–Ïîëíîïðîôèëüíàÿ ðåçüáà.

Âûñîêîïðîèçâîäèòåëüíûé èíñòðóìåíò ñ êàíàëàìè ÑÎÆ äëÿ îáðàáîòêè
Âíóòðåííåé ðåçüáû.

*Ïðè âèíòîâîì äâèæåíèè èíñòðóìåíò ïðîèçâîäèò îòâåðñòèå, íàðåçàåò ðåçüáó
è ôàñêó çà îäèí ïðîõîä.

Òâåðäûé ñïëàâ: TRH310 Ìåëêîçåðíèñòûé ñïëàâ ñ ìíîãîñëîéíûì ïîêðûòèåì TiAlN.
TRH470 Îñîáî ìåëêîçåðíèñòûé ñïëàâ ñ óëó÷øåííûì òðåõñëîéíûì ïîêðûòèåì PVD Blue (äëÿ DMTH)

–Îáðàáîòêà îòâåðñòèÿ, ðåçüáû è ôàñêè áåç
ïîòåðè âðåìåíè íà ñìåíó èíñòðóìåíòà.
–Îäèí èíñòðóìåíò äëÿ Ïðàâîé è Ëåâîé ðåçüáû.
–Ïîäõîäèò äëÿ ðàçëè÷íûõ ìàòåðèàëîâ.

Преимущества
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DMT – 3 в 1

D MT H 08 078 D 23 1.5 ISO

Ñòàëè,
Çàêàëåííûå
ìàòåðèàëû,

Íåðæàâåþùèå
ñòàëè,

Æàðîïðî÷íûå
ñïëàâû

Êîë-âî
çóáüåâ
C = 3
D = 4

Ðàáî÷èé
äèàìåòð
04=4 ìì

Ïðèáëèçèò.
ðàáî÷àÿ äëèíà

Òâåðäûé
ñïëàâ:
TRH310
TRH450

Øàã ðåçüáû

D Áåç
êàíàëà

äëÿ ÑÎÆ

Òèï ðåçüáû
ISO
UN

Îòâåðñòèå

Ðåçüáà

Äèàìåòð
õâîñòîâèêà
06 = 6 ìì
08 = 8 ìì
10 = 10 ìì
12 = 12 ìì

TRH470

Система обозначения
DMT 3 в 1 - *Отверстие, Резьба, Фаска
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DMT – 3 в 1

ISO c каналом СОЖ

ISO без каналов СОЖ

45°

Èíñòðóìåíò äëÿ Âíóòðåííåé ðåçüáû
 

Äëèíà ðåçüáû äî 2 x D1

Äëèíà ðåçüáû äî 2.5 x D1

Ïðèìåð çàêàçà: DMT 08047C14 1.0 ISO TRH310

Ïðèìåð çàêàçà:  DMT 06032C11 0.7 ISO-D TRH310 

Âðàùåíèå øïèíäåëÿ
ïðîòèâ ÷àñîâîé
ñòðåëêè - Êîä Ì04

Øàã
ìì

Øàã
ìì

D1

D1

d

d

D

D

Êîë-âî
çóáüåâ

Êîë-âî
çóáüåâ

I

I W V

L

L

Äëèíà
ðåçüáûÎáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

M6 - M9

M8 - M12

M10 - M15

M12

M16 - M23

M4

M5

1.0

1.25

1.5

1.75

2.0

0.7

0.8

8

8

8

10

12

6

6

DMT 08047C14 1.0 ISO

DMT 08061D18 1.25 ISO

DMT 08078D23 1.5 ISO

DMT 1009D26 1.75 ISO

DMT 12118D35 2.0 ISO

DMT 06032C11 0.7 ISO-D

DMT 0604C14 0.8 ISO-D

4.70

6.10

7.80

9.00

11.80

3.15

4.00

3

4

4

4

4

3

3

14.0

18.0

23.0

26.0

35.0

11.6

14.4

0.4

0.5

0.6

0.6

0.6

0.2

0.3

64

64

64

73

84

0.7

0.8

58

58

45°

Èíñòðóìåíò äëÿ Âíóòðåííåé ðåçüáû
 

Âðàùåíèå øïèíäåëÿ
ïðîòèâ ÷àñîâîé
ñòðåëêè - Êîä Ì04
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DMT – 3 в 1

UN c каналом СОЖ

UN без каналов СОЖ

45°

Èíñòðóìåíò äëÿ Âíóòðåííåé ðåçüáû
 

Äëèíà ðåçüáû äî 2 x D1

Äëèíà ðåçüáû äî 2.5 x D1

Ïðèìåð çàêàçà: DMT 08067C 22 16 UN TRH310

Ïðèìåð çàêàçà: DMT 06032C12 32UN-D TRH310 

Âðàùåíèå øïèíäåëÿ
ïðîòèâ ÷àñîâîé
ñòðåëêè - Êîä Ì04

TPI
íèòîê/
äþéì

TPI
íèòîê/
äþéì

UN, UNEF, UNF
UNC, UNS

UNC UNF

d

d

D

D

Êîë-âî
çóáüåâ

Êîë-âî
çóáüåâ

I

I

W

W

V

V

L

L

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

1/4 - 3/8

5/16 - 1/2

1/4 - 3/8

5/16 - 7/16

3/8 - 1/2

8

8

10

36

32

32

28

24

20

18

16

8

8

8

8

8

6

6

6

DMT 0805C14 28 UN

DMT 08065D17 24 UN

DMT 08048C14 20 UN

DMT 0806D17 18 UN

DMT 08067C22 16 UN

DMT 06033C12 36 UN-D

DMT 06032C12 32 UN-D

DMT 06038C14 32 UN-D

5.00

6.50

4.80

6.00

6.70

3.30

3.20

3.80

3

4

3

4

3

3

3

3

14.5

17.0

14.0

17.0

22.0

12.0

12.3

14.0

0.4

0.5

0.4

0.5

0.5

0.2

0.3

0.3

0.9

1.05

1.25

1.4

1.6

0.7

0.8

0.8

64

64

64

64

64

58

58

58

Èíñòðóìåíò äëÿ Âíóòðåííåé ðåçüáû
 

Âðàùåíèå øïèíäåëÿ
ïðîòèâ ÷àñîâîé
ñòðåëêè - Êîä Ì0445°
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DMT – 3 в 1

DMTH

ISO

UN

Íîâûé èíñòðóìåíò DMTH äîïîëíÿåò ñóùåñòâóþùóþ ëèíåéêó èíñòðóìåíòà DMT,
îáåñïå÷èâàÿ âîçìîæíîñòü îáðàáîòêè ñòàëåé, óëó÷øåííûõ ìàòåðèàëîâ, íåðæàâåþùèõ
ñòàëåé è æàðîïðî÷íûõ ñïëàâîâ.

45°

Âðàùåíèå øïèíäåëÿ ïðîòèâ ÷àñîâîé ñòðåëêè - Êîä Ì04Äëèíà ðåçüáû äî 2 x D1

Ïðèìåð çàêàçà: DMTH 1009D28 1.75 ISO TRH470

Øàã
ìì

D1 d D
Êîë-âî
çóáüåâ I LÎáîçíà÷åíèå

M4

M5

M6-M9

M8-M12

M10-M15

M12

M16-M23

0.7

0.8

1.0

1.25

1.5

1.75

2.0

6

6

8

8

8

10

12

DMTH 06032 C11 0.7 ISO

DMTH 0604 C14 0.8 ISO

DMTH 08047 C14 1.0 ISO

DMTH 08061 D19 1.25 ISO

DMTH 08078 D23 1.5 ISO

DMTH 1009  D28 1.75 ISO

DMTH 12118 D36 2.0 ISO

3.1

4.0

4.7

6.1

7.8

9.0

11.8

3

3

3

4

4

4

4

11.6

14.4

14.4

19.0

23.6

28.1

36.6

0.2

0.3

0.4

0.5

0.6

0.6

0.6

0.7

0.8

1.0

1.25

1.5

1.75

2.0

58

58

64

64

64

73

84

W V

Èíñòðóìåíò äëÿ Âíóòðåííåé ðåçüáû
 

Èíñòðóìåíò äëÿ Âíóòðåííåé ðåçüáû
 Äëèíà ðåçüáû äî 2 x D1

Ïðèìåð çàêàçà: DMT 08067C 22 16 UN TRH310

TPI
íèòîê/
äþéì

UN, UNEF, UNF
UNC, UNS d D

Êîë-âî
çóáüåâ I W V LÎáîçíà÷åíèå

4

6

1/4-3/8

5/16-1/2

1/4-3/8

5/16-7/16

3/8-1/2

1/2

5/8

40

32

28

24

20

18

16

13

11

6

6

8

8

8

8

8

10

12

DMTH 06021 C7 40 UN

DMTH 06026 C8 32 UN

DMTH 0805 C14 28 UN

DMTH 08065 D18 24 UN

DMTH 08048 C15 20 UN

DMTH 0806 D19 18 UN

DMTH 08067 C22 16 UN

DMTH 10092 C30 13 UN

DMTH 12114 C37 11 UN

2.1

2.6

5.0

6.5

4.8

6.0

6.7

9.2

11.4

3

3

3

4

3

4

3

3

3

7.0

8.7

14.9

18.5

15.6

19.2

22.8

30.0

37.0

0.1

0.1

0.4

0.5

0.4

0.5

0.5

0.6

0.6

0.6

0.8

0.9

1.05

1.25

1.4

1.6

2.0

2.3

58

58

64

64

64

64

64

73

84
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Ñîäåðæàíèå:                   Ñòð.

  

  

Ñèñòåìà îáîçíà÷åíèÿ
MTSH Òèï
ISO
UN
G55˚ - BSW, BSP
MTH Òèï
ISO
UN 

269

270
271-272
272

273
274

Òåðíàäî ïðåäñòàâëÿåò íîâûå ðåçüáîâûå ôðåçû
äëÿ îáðàáîòêè çàêàëåííîé ñòàëè (äî 62
HrÑ). Èíñòðóìåíò îáåñïå÷èâàåò âûñîêóþ
ïðîèçâîäèòåëüíîñòü, áîëåå ëåãêóþ îïåðàöèþ
ðåçàíèÿ è îòëè÷íîå êà÷åñòâî ïîâåðõíîñòè.

HARDCUT MTSH & MTH
Ñïëàâ: TRH500/TRH470 – Îñîáî
ìåëêîçåðíèñòûé
òâåðäûé ñïëàâ ñ òðîéíûì ïîêðûòèåì PVD

Òåðíàäî ïðåäñòàâëÿåò íîâûå ôðåçû äëÿ îáðàáîòêè
ñëåäóþùèõ ìàòåðèàëîâ:
–Çàêàëåííàÿ ñòàëü è ÷óãóí òâåðäîñòüþ äî 62 HRÑ.
–Æàðîïðî÷íûå ñïëàâû.
–Òèòàíîâûå ñïëàâû.
–Æàðîïðî÷íûå ñïëàâû (Õàñòåëëîé, Èíêîíåëü,
ñïëàâû íà îñíîâå íèêåëÿ).
–Ðåçüáà îò ISO M1,4 x 0,3 è 0-80UN
–Îòëè÷íîå ðåøåíèå äëÿ ïðîèçâîäñòâà øòàìïîâ
è ïðåññ-ôîðì
–Âûñîêàÿ ñêîðîñòü ðåçàíèÿ
–Ñîêðàùåíèå âðåìåíè îáðàáîòêè
–Íèçêîå óñèëèå ðåçàíèÿ áëàãîäàðÿ ñïåöèàëüíîé
ãåîìåòðèè

–Îäíà ôðåçà äëÿ îáðàáîòêè ðåçüáû è ôàñêè – ñîêðàùåíèå ìàøèííîãî âðåìåíè.
–Óâåëè÷åíèå ðàáî÷åãî äèàìåòðà - ïîâûøåííàÿ æåñòêîñòü è ñòàáèëüíîñòü.
–Ïîêðûòèå îáåñïå÷èâàåò âûñîêóþ èçíîñîñòîéêîñòü è æàðîñòîéêîñòü.
–Îñîáî ìåëêîçåðíèñòûé ñïëàâ äëÿ òâåðäûõ ìàòåðèàëîâ.
–Ìåëêàÿ ñòðóæêà - íàäåæíûé ïðîöåññ ðåçàíèÿ.
–Ñîêðàùåíèå ìàøèííîãî âðåìåíè - óâåëè÷åíèå ïðîèçâîäèòåëüíîñòè.
–Äëèíà ðåçüáû äî 2xD.

MTSH Тип MTH Тип

Преимущества
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СИСТЕМА ОБОЗНАЧЕНИЯ

Ðåçüáîâûå
ìèêðîôðåçû

HARDCUT

Ðåçüáîâûå
ôðåçû

HARDCUT

Äèàìåòð
õâîñòîâèêà
06 = 6 ìì
08 = 8 ìì
10 = 10 ìì
12 = 12 ìì
16 = 16 ìì

Äèàìåòð
õâîñòîâèêà
06 = 6 ìì
08 = 8 ìì
10 = 10 ìì
12 = 12 ìì

Ðàáî÷èé äèàìåòð
031 = 3,10 ìì

Ðàáî÷èé äèàìåòð
04 = 4 ìì

Ïðèáëèçèò.
ðàáî÷àÿ äëèíà

Ïðèáëèçèò.
ðàáî÷àÿ äëèíà

Òèï ðåçüáû
ISO
UN
W

Òèï ðåçüáû
ISO
UN

Ñïëàâ
TRH500

Ñïëàâ
TRH470

Øàã
ðåçüáû

Øàã
ðåçüáû

Êîë-âî
çóáüåâ
C = 3
D = 4

Êîë-âî
çóáüåâ
C = 3
D = 4

MTSH

MTH

06

06

031

04

C

C

9

9

0.7

0.8

ISO

ISO

Резьбовые микрофрезы MTSH

Резьбовые фрезы MTH
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ISO
Èíñòðóìåíò äëÿ Âíóòðåííåé è Âíåøíåé ðåçüáû

Âðàùåíèå øïèíäåëÿ ïðîòèâ
÷àñîâîé ñòðåëêè - Êîä M04

Ïðèìåð çàêàçà: MTSH 06031C9 0.7 ISO TRH500

Øàã
ìì

D1 d D
Êîë-âî
çóáüåâ I L

Äëèíà
ðåçüáûÎáîçíà÷åíèå

M1.4

M1.6

0.3

0.35

0.4

0.45

0.45

0.5

0.6

0.7

0.8

1.0

1.25

M2

M2.2

M2.5

M3

M3.5

M4

M5

M6

M8

1.53

1.65

1.95

2.37

2.75

3.10

3.80

4.65

6.00

3

3

3

3

3

3

3

3

3

6

6

6

6

6

6

6

6

3

3

6

3

MTSH03011C4 0.3 ISO

MTSH03012C5 0.35 ISO

MTSH06016C4 0.4 ISO

MTSH03016C6 0.4 ISO

MTSH06017C5 0.45 ISO

MTSH06017C7 0.45 ISO

MTSH0602C5 0.45 ISO

MTSH0602C7 0.45 ISO

MTSH06024C6 0.5 ISO

MTSH06024C9 0.5 ISO

MTSH06028C7 0.6 ISO

MTSH06028C10 0.6 ISO

MTSH06031C9 0.7 ISO

MTSH06031C12 0.7 ISO

MTSH06038C12 0.8 ISO

MTSH06038C16 0.8 ISO

MTSH06047C14 1.0 ISO

MTSH06047C20 1.0 ISO

MTSH0606C18 1.25 ISO

MTSH0606C24 1.25 ISO

MTSH08078C23 1.5 ISO 

MTSH1009C26 1.75 ISO

MTSH12118D35 2.0 ISO 

1.05

1.20

3

3

4.0

4.8

4.5

6.0

5.0

7.0

5.5

7.5

6.5

9.5

7.5

10.5

9.0

12.5

12.5

16.0

14.0

20.0

18.0

24.0

23.0

26.0

35.0

39

39

58

39

58

58

58

58

58

58

58

58

58

58

58

58

58

58

58

58

64

73

84

3xD

3xD

2xD

3xD

2xD

3xD

2xD

3xD

2xD

3xD

2xD

3xD

2xD

3xD

2xD

3xD

2xD

3xD

2xD

3xD

2xD

2xD

2xD

1.5

1.75

2.0

M10

M12

M16

7.80

9.00

11.80

3

3

4

8

10

12
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UN
Èíñòðóìåíò äëÿ Âíóòðåííåé ðåçüáû

TPI
íèòîê/
äþéì

UNC UNF d D
Êîë-âî
çóáüåâ I L

Äëèíà
ðåçüáûÎáîçíà÷åíèå

6

6

3

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

8

8

6

6

8

6

6

80

72

72

64

56

56

48

40

40

40

40

36

32

32

32

32

32

32

28

28

28

24

24

24

20

20

20

18

18

1

2

2

3

4

4

5

5

6

6

8

8

10,12

1/4

1/4

5/16

5/1

0

1

1

2

3

3

4

6

6

8

10

10

12

1/4

1/4

5/16,3/8

5/16,3/8

7/16

5/8

MTSH06012C4 80 UN

MTSH06014C3 72 UN

MTSH03015C6 72 UN

MTSH06014C3 64 UN

MTSH06016C4 56 UN

MTSH06016C6 56 UN

MTSH06019C5 48 UN

MTSH06021C6 40 UN

MTSH06021C8 40 UN

MTSH06024C7 40 UN

MTSH06024C9 40 UN

MTSH06033C9 36 UN

MTSH06025C7 32 UN

MTSH06025C10 32 UN

MTSH06032C9 32 UN

MTSH06032C12 32 UN

MTSH06037C10 32 UN

MTSH06037C15 32 UN

MTSH06042C11 28 UN

MTSH0605C14 28 UN

MTSH0605C19 28 UN

MTSH06035C10 24 UN

MTSH08066C17 24 UN

MTSH08066C24 24 UN

MTSH06047C14 20 UN

MTSH06047C19 20 UN

MTSH0808C25 20 UN

MTSH0606C17 18 UN

MTSH0606C23 18 UN

1.15

1.45

1.45

1.40

1.65

1.65

1.90

2.10

2.10

2.45

2.45

3.30

2.55

2.55

3.20

3.20

3.70

3.70

4.20

5.00

5.00

3.50

6.60

6.60

4.75

4.75

8.00

6.00

6.00

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

4.0

3.7

6.0

3.8

4.4

6.6

5.2

6.3

8.0

7.0

9.6

9.0

7.1

10.5

9.5

12.5

10.5

15.0

11.0

14.5

19.0

10.6

17.0

24.0

14.0

19.0

25.0

17.0

23.0

58

58

39

58

58

58

58

58

58

58

58

58

58

58

58

58

58

58

58

58

58

58

64

64

58

58

64

58

58

3xD1

2xD1

3xD1

2xD1

2xD1

3xD1

2xD1

2xD1

3xD1

2xD1

3xD1

2xD1

2xD1

3xD1

2xD1

3xD1

2xD1

3xD1

2xD1

2xD1

3xD1

2xD1

2xD1

3xD1

2xD1

3xD1

2xD1

2xD1

3xD1

Âðàùåíèå øïèíäåëÿ ïðîòèâ
÷àñîâîé ñòðåëêè - Êîä M04



272

UN

G (55º) BSW, BSP

Èíñòðóìåíò äëÿ Âíóòðåííåé ðåçüáû

Èíñòðóìåíò äëÿ Âíóòðåííåé è Âíåøíåé ðåçüáû

Âðàùåíèå øïèíäåëÿ ïðîòèâ
÷àñîâîé ñòðåëêè - Êîä M04

TPI
íèòîê/
äþéì

TPI
íèòîê/
äþéì

UNC

Ñòàíäàðò

UNF d

d

D

D

Êîë-âî
çóáüåâ

Êîë-âî
çóáüåâ

I

I

L

L

Äëèíà
ðåçüáû

Äëèíà
ðåçüáû

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

12

8

8

10

12

12

16

8

10

12

16

18

16

14

13

12

11

10

28

19

14

11

3/8

7/16

1/2

9/16

5/8

3/4

G1/8

G1/4-3/8

G1/2-7/8

G≥1

MTSH1212D35 18 UN

MTSH08067C22 16 UN

MTSH08077C25 14 UN

MTSH10092C27 13 UN

MTSH12105C31 12 UN

MTSH12114C34 11 UN

MTSH16144D41 10 UN

MTSH08078 C19 28W

MTSH1010 D30 19W

MTSH1212 D37 14W

MTSH1616 D44 11W

12.00

6.70

7.70

9.20

10.50

11.40

14.40

7.8

10.0

12.0

16.0

4

3

3

3

3

3

4

3

4

4

4

35.0

22.0

25.0

27.5

31.5

34.5

41.5

19.5

30.0

37.0

44.0

84

64

64

73

84

84

105

64

73

84

105

2xD1

2xD1

2xD1

2xD1

2xD1

2xD1

2xD1

2xD1

Ïðèìåð çàêàçà: MTSH 06047C14 20 UN TRH500

Ïðèìåð çàêàçà: MTSH 1010D30 19 W TRH500

Âðàùåíèå øïèíäåëÿ ïðîòèâ
÷àñîâîé ñòðåëêè - Êîä M04
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ISO
Èíñòðóìåíò äëÿ Âíóòðåííåé ðåçüáû

Ïðèìåð çàêàçà: MTH08048D10 1.0 ISO TRH470

Øàã
ìì

D Df
Êîë-âî
çóáüåâ I If Ld

Ì
íîðì.

Ì
ìåëê.

Îáîçíà÷åíèå

MTH06024C5 0.5 ISO

MTH06031C7 0.7 ISO

MTH0604C9 0.8 ISO

MTH08048D10 1.0 ISO 

MTH0806D13 1.0 ISO

MTH1008D16 1.0 ISO

MTH0806D14 1.25 ISO

MTH1008D17 1.5 ISO

MTH1210D21 1.5 ISO

MTH12095D20 1.75 ISO

0.5

0.7

0.8

1.0

1.0

1.0

1.25

1.5

1.5

1.75

M3

M4

M5

M6

M8

M10

M12

Ø≥4

Ø≥5

Ø≥6

Ø≥7

Ø≥9

Ø≥10

Ø≥10

Ø≥12

Ø≥14

Ø≥12

6

6

6

8

8

10

8

10

12

12

2.4

3.1

4.0

4.8

6.0

8.0

6.0

8.0

10.0

9.5

3.6

4.3

5.2

6.4

7.6

9.6

7.6

9.8

11.8

11.5

3

3

3

4

4

4

4

4

4

4

5.3

7.4

9.2

10.5

13.5

16.5

14.4

17.3

21.8

20.1

5.9

8.0

9.8

11.3

14.3

17.3

15.2

18.2

22.7

21.1

58

58

58

64

64

73

64

73

84

84



UN
Èíñòðóìåíò äëÿ Âíóòðåííåé ðåçüáû

Ïðèìåð çàêàçà: MTH06048C12 20 UN TRH470

TPI
íèòîê/
äþéì

D Df
Êîë-âî
çóáüåâ I If LdUNC UNF  UNEF Îáîçíà÷åíèå

MTH06025C6 40 UN

MTH06026C5 32 UN

MTH06032C7 32 UN

MTH06038C9 32 UN 

MTH08052D11 28 UN

MTH12096D20 28 UN

MTH08066D14 24 UN

MTH06048C12 20 UN

MTH12092D21 20 UN

MTH08057C14 18 UN 

MTH10074C16 16 UN

MTH10085D20 14 UN

MTH12094D22 13 UN

40

32

32

32

28

28

24

20

20

18

16

14

13

5

6

8

1/4

5/16

3/8

7/16

1/2

6

10

1/4

5/16,3/8

7/16,1/2

9/16,5/8

3/4

7/8

12

7/16,1/2

9/16,5/8,11/16

3/4,1

11/16

6

6

6

6

8

12

8

6

12

8

10

10

12

2.5

2.6

3.2

3.8

5.2

9.6

6.6

4.8

9.2

5.7

7.4

8.5

9.4

3.7

3.8

4.4

5.0

6.8

11.2

8.0

6.0

10.8

7.5

9.2

9.9

11.4

3

3

3

3

4

4

4

3

4

3

3

4

4

6.0

5.9

7.5

9.1

11.3

20.4

14.3

12.1

21.0

14.8

16.7

20.9

22.5

6.6

6.5

8.1

9.7

12.1

21.2

15.0

12.7

21.8

15.7

17.6

21.6

23.5

58

58

58

58

64

84

64

58

84

64

73

73

84

274
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Фрезерование резьбы
Техническая информация
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Фрезерование резьбы
Техническая информация

Ñîäåðæàíèå:                   Ñòð. Ñîäåðæàíèå:                    Ñòð.

  

  

Ïåðåâîä ñêîðîñòè ðåçàíèÿ â
÷àñòîòó âðàùåíèÿ
Âûáîð ðåçüáîâîé ôðåçû
Ðåçüáîâûå ïëàñòèíû, âûáîð
ñêîðîñòè è ïîäà÷è
Ðåçüáîâûå ïëàñòèíû äëÿ âèíòîâûõ
ôðåç, âûáîð ñêîðîñòè è ïîäà÷è
Ôèíèøíûå ïëàñòèíû äëÿ âèíòîâûõ
ôðåç, âûáîð ñêîðîñòè
Ñêîðîñòü ðåçàíèÿ äëÿ D-Thread ôðåç
Ñêîðîñòü ðåçàíèÿ äëÿ CMT ôðåç

277
278

279

279

280
281
282-284

Òâåðäûå ñïëàâû äëÿ ðåçüáîâûõ
ôðåç, âûáîð ñêîðîñòè è ïîäà÷è
MT, MTB, MTZ, EMT
Ñêîðîñòü ðåçàíèÿ äëÿ MTQ ôðåç
FMT
Ìèêðîôðåçû MTS è MTI Òèïà
DMT
DMTH
Ìèêðîôðåçû MTSH
MTH

285
286
287-288
289
290
290
291
292
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Фрезерование резьбы
Техническая информация

Перевод скорости резания
в частоту вращения 

Внутренняя резьба Внешняя резьба

Ïåðåâîä âûáðàííîé ñêîðîñòè ðåçàíèÿ
â ÷àñòîòó âðàùåíèÿ îñóùåñòâëÿåòñÿ ïî
ñëåäóþùåé ôîðìóëå: 

D = Îáðàáàòûâàåìûé äèàìåòð

Ïðàâàÿ ðåçüáà Ïðàâàÿ ðåçüáàËåâàÿ ðåçüáà Ëåâàÿ ðåçüáà

V=120 ì/ìèí
D=30 ìì

Ïðèìåð:
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Фрезерование резьбы
Техническая информация

4    5    6     7    8    9  10  11 12  13 14  15  16 18  20   22   24   26  28   30  32   34  36  38  40  44  48  52  58  64

3

4

5

6

7
8

9

10

12

21 29

1
7

1
8

1
4

ниток/
дюйм

мм

мм
дюйм

Пример

D = ðàáî÷èé äèàìåòð èíñòðóìåíòà

Выбор резьбовой фрезы
Ñáîðíûå è öåëüíûå òâåðäîñïëàâíûå ôðåçû

Ïðèâåäåííàÿ íèæå ñõåìà äåìîíñòðèðóåò âûáîð ôðåçû äëÿ Âíóòðåííåé ðåçüáû.
Ñõåìà äëÿ ñëåäóþùèõ òèïîâ ðåçüá: ISO, UN, WHIT, NPT, NPTF, BSPT è PG.

Ëþáîé èíñòðóìåíò ñ ìàëûì ðàáî÷èì äèàìåòðîì ìîæåò
îáðàáàòûâàòü ðåçüáó ãîðàçäî áîëüøåãî äèàìåòðà.
Ïðèìåð: Âíóòðåííÿÿ ðåçüáà M30x1,5:
Íåîáõîäèìî ïîäîáðàòü èíñòðóìåíò äëÿ îáðàáîòêè
Âíóòðåííåé Ïðàâîé ðåçüáû ñ d=30 è øàãîì P=1,5 ìì.
Êàê âèäíî èç ñõåìû, êðàñíûå ëèíèè ïåðåñåêàþòñÿ â
îáëàñòè èíñòðóìåíòà ñ D=21 ìì. 

Âûáðàííûé êîðïóñ: SR0021 H21
Ïëàñòèíà: 21 I 1.5 ISO TRH310

Ð=Øàã ðåçüáû

Ïðàâàÿ
ðåçüáà

30

1.5
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Фрезерование резьбы
Техническая информация

Резьбовые пластины, выбор скорости и
подачи

Резьбовые пластины для винтовых фрез,
выбор скорости и подачи

TRH310 Ìåëêîçåðíèñòûé òâåðäûé ñïëàâ ñ ìíîãîñëîéíûì ïîêðûòèåì TiAlN
äëÿ îáðàáîòêè íà ñðåäíèõ è âûñîêèõ ñêîðîñòÿõ áîëüøèíñòâà ìàòåðèàëîâ.

TRH310 Ìåëêîçåðíèñòûé òâåðäûé ñïëàâ ñ ìíîãîñëîéíûì ïîêðûòèåì TiAlN 
äëÿ îáðàáîòêè íà ñðåäíèõ è âûñîêèõ ñêîðîñòÿõ áîëüøèíñòâà ìàòåðèàëîâ.

Ðåêîìåíäóåìàÿ ïîäà÷à: 0,05 - 0,15 ìì

Ðåêîìåíäóåìàÿ ïîäà÷à: 0,05 - 0,15 ìì

Â ïðèâåäåííûõ òàáëèöàõ ïðåäñòàâëåíû äèàïàçîíû ñêîðîñòåé ðåçàíèÿ.
Ïåðâûé âûáîð – ñðåäíåå çíà÷åíèå äèàïàçîíà.
Ñíèçüòå ñêîðîñòü ïðè îáðàáîòêå âûñîêîòâåðäûõ ìàòåðèàëîâ. 

Îáðàáàòûâàåìûé ìàòåðèàë

Îáðàáàòûâàåìûé ìàòåðèàë

Ñêîðîñòü ðåçàíèÿ ì/ìì
TRH310

Ñêîðîñòü ðåçàíèÿ ì/ìì
TRH310

ISO 

ISO 

P

M

K

N

S

P

M

K

N

S

Íèçêîóãëåðîäèñòàÿ è ñðåäíåóãëåðîäèñòàÿ ñòàëü

Âûñîêîóãëåðîäèñòàÿ ñòàëü

Ëåãèðîâàííàÿ, óïðî÷íåííàÿ ñòàëü

Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü

Ëèòåéíàÿ ñòàëü

×óãóí

Öâåòíûå ìåòàëëû è àëþìèíèé

Ñèíò. ìàòåðèàëû, òåðìîðåàêòîïëàñò, òåðìîïëàñò

Íèêåëåâûå ñïëàâû, òèòàíîâûå ñïëàâû

Íèçêîóãëåðîäèñòàÿ è ñðåäíåóãëåðîäèñòàÿ ñòàëü

Âûñîêîóãëåðîäèñòàÿ ñòàëü

Ëåãèðîâàííàÿ, óïðî÷íåííàÿ ñòàëü

Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü

Ëèòåéíàÿ ñòàëü

×óãóí

Öâåòíûå ìåòàëëû è àëþìèíèé

Ñèíò. ìàòåðèàëû, òåðìîðåàêòîïëàñò, òåðìîïëàñò

Íèêåëåâûå ñïëàâû, òèòàíîâûå ñïëàâû

115 - 280

130 - 200

105 - 180

130 - 190

150 - 190

80 -   70

180 - 340

115 - 460

25 -   90

145 - 360 

165 - 255

135 - 230

165 - 245

190 - 245

100 - 220

230 - 440

145 - 590

30 - 115
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Фрезерование резьбы
Техническая информация

Финишные пластины для винтовых
фрез, выбор скорости

TRH310 Ìåëêîçåðíèñòûé òâåðäûé ñïëàâ ñ ìíîãîñëîéíûì ïîêðûòèåì TiAlN 
äëÿ îáðàáîòêè íà ñðåäíèõ è âûñîêèõ ñêîðîñòÿõ áîëüøèíñòâà ìàòåðèàëîâ.

Îáðàáàòûâàåìûé ìàòåðèàë
Ñêîðîñòü ðåçàíèÿ ì/ìì

TRH310ISO 

P

M

K

N

S

Íèçêîóãëåðîäèñòàÿ è ñðåäíåóãëåðîäèñòàÿ ñòàëü

Âûñîêîóãëåðîäèñòàÿ ñòàëü

Ëåãèðîâàííàÿ, óïðî÷íåííàÿ ñòàëü

Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü

Ëèòåéíàÿ ñòàëü

×óãóí

Öâåòíûå ìåòàëëû è àëþìèíèé

Ñèíò. ìàòåðèàëû, òåðìîðåàêòîïëàñò, òåðìîïëàñò

Íèêåëåâûå ñïëàâû, òèòàíîâûå ñïëàâû

200 - 330

170 - 235

100 - 195

180 - 230

180 - 230

200 - 350

500 - 1100

400 - 1500

30 - 55
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Фрезерование резьбы
Техническая информация

Скорость резания
Для D-Thread фрез

TRH310 Ìåëêîçåðíèñòûé òâåðäûé ñïëàâ ñ ìíîãîñëîéíûì ïîêðûòèåì TiAlN
äëÿ îáðàáîòêè íà ñðåäíèõ è âûñîêèõ ñêîðîñòÿõ áîëüøèíñòâà ìàòåðèàëîâ.

Îáðàáàòûâàåìûé ìàòåðèàë Ñêîðîñòü ðåçàíèÿ ì/ììISO 

P

M

K

N

S

Íèçêîóãëåðîäèñòàÿ è ñðåäíåóãëåðîäèñòàÿ ñòàëü <0,55%C

Âûñîêîóãëåðîäèñòàÿ ñòàëü ≥0,55%C

Ëåãèðîâàííàÿ, óïðî÷íåííàÿ ñòàëü

Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü - ëåãêîîáðàáàòûâàåìàÿ

Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü - àóñòåíèòíàÿ

Ëèòåéíàÿ ñòàëü

×óãóí

Àëþìèíèé ≤12%Si, Ìåäü

Àëþìèíèé >12% Si

Ñèíò. ìàòåðèàëû, òåðìîðåàêòîïëàñò, òåðìîïëàñò

Íèêåëåâûå ñïëàâû, òèòàíîâûå ñïëàâû

100 - 205

100 - 180

100 - 140

85 - 125

80 - 115

115 - 155

75 - 145

150 - 300

150 - 300

100 - 350

45 - 95

Ðåêîìåíäóåìàÿ ïîäà÷à: 0,07 - 0,15 ìì 



282

Фрезерование резьбы
Техническая информация

Îáðàáàòûâàåìûé ìàòåðèàë
Ñêîðîñòü
ðåçàíèÿ
ì/ìì

Ïîäà÷à ìì/çóá
Ðàáî÷èé äèàìåòð=D

ø10 ø12 ø18 ø25

ISO 

P

M

K

N

S

H

Íèçêîóãëåðîäèñòàÿ è ñðåäíåóãëåðîäèñòàÿ ñòàëü <0,55%C 

Âûñîêîóãëåðîäèñòàÿ ñòàëü ≥0,55%C 

Ëåãèðîâàííàÿ, óïðî÷íåííàÿ ñòàëü 

Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü - ëåãêîîáðàáàòûâàåìàÿ 

Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü - àóñòåíèòíàÿ 

Ëèòåéíàÿ ñòàëü 

×óãóí 

Àëþìèíèé ≤12%Si, Ìåäü

Àëþìèíèé >12% Si

Ñèíò. ìàòåðèàëû, òåðìîðåàêòîïëàñò, òåðìîïëàñò

Íèêåëåâûå ñïëàâû, òèòàíîâûå ñïëàâû

Çàêàëåííàÿ ñòàëü 45 - 50HRÑ

Çàêàëåííàÿ ñòàëü 50 - 55HRÑ

60 - 120

60 - 90

50 - 80 

70 - 100

60 - 90 

70 - 90

40 - 80

100 - 200

60 - 140

50 - 200

20 - 40

60 - 70

50 - 60

0.16

0.14

0.10

0.10

0.10

0.10

0.16

0.16

0.10

0.19

0.07

0.09

0.08

0.17

0.16

0.12

0.11

0.11

0.12

0.17

0.17

0.11

0.19

0.07

0.09

0.08

0.20

0.20

0.16

0.15

0.15

0.16

0.20

0.20

0.16

0.22

0.10

0.13

0.12

0.22

0.22

0.18

0.17

0.17

0.18

0.22

0.22

0.18

0.24

0.12

0.15

0.14

Скорость резания
Для CMT фрез

TRH310 Ìåëêîçåðíèñòûé òâåðäûé ñïëàâ ñ ìíîãîñëîéíûì ïîêðûòèåì TiAlN 
äëÿ îáðàáîòêè íà ñðåäíèõ è âûñîêèõ ñêîðîñòÿõ áîëüøèíñòâà ìàòåðèàëîâ.

Íà÷àëüíàÿ
ïîçèöèÿ

90°
âõîä â
îêðóæ.

Ôðåçåðî-
âàíèå
ðåçüáû

90°
âûõîä

èç îêðóæ.

Êîíå÷íàÿ
ïîçèöèÿ
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Фрезерование резьбы
Техническая информация

Скорость резания
Для многозубых пластин CMT

Òâåðäûé ñïëàâ – TRH450:
Ìåëêîçåðíèñòûé òâåðäûé ñïëàâ ñ ìíîãîñëîéíûì ïîêðûòèåì TiAlN.
Î÷åíü æàðîñòîéêèé ñïëàâ äëÿ îáðàáîòêè áåç âèáðàöèé ïðè îáû÷íûõ, à òàêæå
âûñîêîñêîðîñòíûõ ðåæèìàõ. Ïîäõîäèò äëÿ âñåõ ìàòåðèàëîâ.

Îáðàáàòûâàåìûé ìàòåðèàë
Ñêîðîñòü
ðåçàíèÿ
ì/ìì

Ïîäà÷à ìì/çóá
Ðàáî÷èé äèàìåòð=D

ø16-ø35

ISO 

P

M

K

N

S

H

Íèçêîóãëåðîäèñòàÿ è ñðåäíåóãëåðîäèñòàÿ ñòàëü <0,55%C 

Âûñîêîóãëåðîäèñòàÿ ñòàëü ≥0,55%C 

Ëåãèðîâàííàÿ, óïðî÷íåííàÿ ñòàëü 

Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü - ëåãêîîáðàáàòûâàåìàÿ 

Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü - àóñòåíèòíàÿ 

Ëèòåéíàÿ ñòàëü 

×óãóí 

Àëþìèíèé ≤12%Si, Ìåäü

Àëþìèíèé >12% Si

Ñèíò. ìàòåðèàëû, òåðìîðåàêòîïëàñò, òåðìîïëàñò

Íèêåëåâûå ñïëàâû, òèòàíîâûå ñïëàâû

Çàêàëåííàÿ ñòàëü 45 - 50HRÑ

Çàêàëåííàÿ ñòàëü 50 - 55HRÑ

60-120

60-90

50-80

70-100

60-90

70-90

40-80

100-200

60-140

50-200

20-40

60-70

50-60

0.14-0.24

0.12-0.24

0.08-0.20

0.08-0.19

0.08-0.19

0.08-0.20

0.14-0.24

0.14-0.26

0.08-0.22

0.17-0.28

0.05-0.14

0.07-0.17

0.06-0.16
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Фрезерование резьбы
Техническая информация

Скорость резания
Для CMT фрез

Îáðàáàòûâàåìûé ìàòåðèàë
Ñêîðîñòü ðåçàíèÿ

ì/ìì
Ïîäà÷à ìì/çóáISO 

P

M

K

N

S

H

Íèçêîóãëåðîäèñòàÿ è ñðåäíåóãëåðîäèñòàÿ ñòàëü <0,55%C

Âûñîêîóãëåðîäèñòàÿ ñòàëü ≥0,55%C

Ëåãèðîâàííàÿ, óïðî÷íåííàÿ ñòàëü

Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü - ëåãêîîáðàáàòûâàåìàÿ

Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü - àóñòåíèòíàÿ

Ëèòåéíàÿ ñòàëü

×óãóí

Àëþìèíèé ≤12%Si, Ìåäü

Àëþìèíèé >12% Si

Ñèíò. ìàòåðèàëû, òåðìîðåàêòîïëàñò, òåðìîïëàñò

Íèêåëåâûå ñïëàâû, òèòàíîâûå ñïëàâû

Çàêàëåííàÿ ñòàëü, ≤ 45 HRÑ

60-120

60-90

50-80

70-100

60-90

70-90

40-80

100-200

60-140

50-200

20-40

60-70

0.05-0.15

0.05-0.10

0.05-0.10

0.04-0.13

0.04-0.10

0.04-0.13

0.05-0.15

0.05-0.25

0.03-0.10

0.05-0.25

0.03-0.10

0.03-0.10

TRH310 Ìåëêîçåðíèñòûé òâåðäûé ñïëàâ ñ ìíîãîñëîéíûì ïîêðûòèåì TiAlN
äëÿ îáðàáîòêè íà ñðåäíèõ è âûñîêèõ ñêîðîñòÿõ áîëüøèíñòâà ìàòåðèàëîâ.
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Фрезерование резьбы
Техническая информация

Твердые сплавы для цельных резьбовых
фрез, выбор скорости и подачи

Для MT фрез

Для MTB, MTZ, EMT фрез

Îáðàáàòûâàåìûé ìàòåðèàë

Îáðàáàòûâàåìûé ìàòåðèàë

Ñêîðîñòü
ðåçàíèÿ
ì/ìì

Ñêîðîñòü
ðåçàíèÿ
ì/ìì

Ïîäà÷à ìì/çóá
Ðàáî÷èé äèàìåòð=D

Ïîäà÷à ìì/çóá
Ðàáî÷èé äèàìåòð=D

ISO 

ISO 

P

M

K

N

S

P

M

K

N

S

Íèçêîóãëåðîäèñòàÿ è ñðåäíåóãëåðîäèñòàÿ ñòàëü <0,55%C

Âûñîêîóãëåðîäèñòàÿ ñòàëü ≥0,55%C

Ëåãèðîâàííàÿ, óïðî÷íåííàÿ ñòàëü

Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü - ëåãêîîáðàáàòûâàåìàÿ

Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü - àóñòåíèòíàÿ

Ëèòåéíàÿ ñòàëü

×óãóí

Àëþìèíèé ≤12%Si, Ìåäü

Àëþìèíèé >12% Si

Ñèíò. ìàòåðèàëû, òåðìîðåàêòîïëàñò, òåðìîïëàñò

Íèêåëåâûå ñïëàâû, òèòàíîâûå ñïëàâû

Íèçêîóãëåðîäèñòàÿ è ñðåäíåóãëåðîäèñòàÿ ñòàëü <0,55%C

Âûñîêîóãëåðîäèñòàÿ ñòàëü ≥0,55%C

Ëåãèðîâàííàÿ, óïðî÷íåííàÿ ñòàëü

Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü - ëåãêîîáðàáàòûâàåìàÿ

Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü - àóñòåíèòíàÿ

Ëèòåéíàÿ ñòàëü

×óãóí

Àëþìèíèé ≤12%Si, Ìåäü

Àëþìèíèé >12% Si

Ñèíò. ìàòåðèàëû, òåðìîðåàêòîïëàñò, òåðìîïëàñò

Íèêåëåâûå ñïëàâû, òèòàíîâûå ñïëàâû

90-200

100-145

55-130

120-135

65-120

135-280

90-200

90-320

100-250

110-180

90-60

60-160

60-120

130-170

70-150

150-350

100-250

100-400

20-80

0.03

0.02

0.02

0.02

0.03

0.03

0.02

0.05

0.03

0.02

0.02

0.02

0.02

0.02

0.03

0.03

0.02

0.05

0.02

0.04

0.03

0.03

0.02

0.04

0.04

0.02

0.06

0.04

0.03

0.02

0.03

0.02

0.02

0.04

0.04

0.02

0.06

0.02

0.04

0.03

0.03

0.03

0.04

0.04

0.03

0.07

0.04

0.03

0.03

0.03

0.03

0.03

0.04

0.04

0.03

0.07

0.02

0.06

0.05

0.04

0.03

0.06

0.06

0.03

0.08

0.06

0.05

0.03

0.04

0.03

0.03

0.06

0.06

0.03

0.08

0.03

0.07

0.06

0.05

0.04

0.07

0.07

0.04

0.10

0.07

0.06

0.04

0.05

0.04

0.04

0.07

0.07

0.04

0.10

0.03

0.08

0.07

0.06

0.05

0.08

0.08

0.05

0.11

0.08

0.07

0.05

0.06

0.05

0.05

0.08

0.08

0.05

0.11

0.03

0.09

0.08

0.06

0.05

0.09

0.09

0.05

0.12

0.09

0.08

0.05

0.06

0.05

0.05

0.09

0.09

0.05

0.12

0.03

0.11

0.09

0.07

0.06

0.11

0.11

0.06

0.14

0.11

0.09

0.06

0.07

0.06

0.06

0.11

0.11

0.06

0.13

0.04

0.12

0.10

0.08

0.07

0.12

0.12

0.07

0.15

0.12

0.10

0.07

0.08

0.07

0.07

0.12

0.12

0.07

0.15

0.04

0.15

0.12

0.09

0.08

0.15

0.15

0.08

0.18

0.15

0.12

0.08

0.09

0.08

0.08

0.15

0.15

0.08

0.18

0.04

0.18

0.15

0.11

0.10

0.18

0.18

0.10

0.22

0.18

0.15

0.10

0.11

0.10

0.10

0.18

0.18

0.10

0.22

0.05

TRH310 Ìåëêîçåðíèñòûé òâåðäûé ñïëàâ ñ ìíîãîñëîéíûì ïîêðûòèåì TiAlN
äëÿ îáðàáîòêè íà ñðåäíèõ è âûñîêèõ ñêîðîñòÿõ áîëüøèíñòâà ìàòåðèàëîâ.

Äëÿ ôðåç ñ óâåëè÷åííîé äëèíîé ðàáî÷åé ÷àñòè ñíèçüòå ïîäà÷ó íà 40%.

Äëÿ ôðåç ñ óâåëè÷åííîé äëèíîé ðàáî÷åé ÷àñòè ñíèçüòå ïîäà÷ó íà 40%.

ø2

ø2

ø3

ø3

ø4

ø4

ø6

ø6

ø8

ø8

ø10

ø10

ø12

ø12

ø14

ø14

ø16

ø16

ø20

ø20

ø25

ø25
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Фрезерование резьбы
Техническая информация

Для MTQ фрез

Ðåçüáîâûå ôðåçû ñ óñèëåííûì õâîñòîâèêîì è êàíàëîì ÑÎÆ äëÿ ôðåçåðîâàíèÿ
ñðåäíèõ è êðóïíûõ ðåçüá â îòíîñèòåëüíî ãëóáîêèõ îòâåðñòèÿõ.

–Ôðåçåðîâàíèå ñðåäíèõ è êðóïíûõ ðåçüá â
îòíîñèòåëüíî ãëóáîêèõ îòâåðñòèÿõ.
–Èñïîëüçîâàíèå âûëåòà â ñîîòâåòñòâèè ñ
ãëóáèíîé îòâåðñòèÿ.
–Ôðåçåðîâàíèå ðåçüáû äî ñàìîãî äíà
îòâåðñòèÿ.

–Îáåñïå÷èâàåò âûñîêóþ æåñòêîñòü è ñòàáèëüíîñòü
(âèáðîãàñÿùèé).
–Îáðàáîòêà ðåçüáû â ãëóáîêèõ îòâåðñòèÿõ çà îäèí
ïðîõîä.
–Îòíîñèòåëüíî íèçêîå óñèëèå ðåçàíèÿ áëàãîäàðÿ
ñïåöèàëüíîé ãåîìåòðèè ðåæóùèõ êðîìîê.
–Äëèíà ðåçüáû äî 3D.

Òâåðäûé ñïëàâ: TRH310 Ïðåèìóùåñòâà

Îáðàáàòûâàåìûé ìàòåðèàë
Ñêîðîñòü
ðåçàíèÿ
ì/ìì

Ïîäà÷à ìì/çóá
Ðàáî÷èé äèàìåòð=D

ISO 

P

M

K

N

S

Íèçêîóãëåðîäèñòàÿ è ñðåäíåóãëåðîäèñòàÿ ñòàëü <0,55%C

Âûñîêîóãëåðîäèñòàÿ ñòàëü ≥0,55%C

Ëåãèðîâàííàÿ, óïðî÷íåííàÿ ñòàëü

Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü - ëåãêîîáðàáàòûâàåìàÿ

Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü - àóñòåíèòíàÿ

Ëèòåéíàÿ ñòàëü

×óãóí

Àëþìèíèé ≤12%Si, Ìåäü

Àëþìèíèé >12% Si

Ñèíò. ìàòåðèàëû, òåðìîðåàêòîïëàñò, òåðìîïëàñò

Íèêåëåâûå ñïëàâû, òèòàíîâûå ñïëàâû

100 - 250

110 - 180

90 - 160 

60 - 160

60 - 120

130 - 170

70 - 150

150 - 350

100 - 250

100 - 400

20 - 80

0.06

0.05

0.03

0.04

0.04

0.03

0.06

0.06

0.03

0.08

0.02

0.07

0.05

0.04

0.04

0.04

0.04

0.07

0.07

0.04

0.09

0.02

0.07

0.06

0.04

0.05

0.04

0.04

0.07

0.07

0.04

0.10

0.02

0.08

0.07

0.05

0.06

0.05

0.05

0.08

0.08

0.05

0.11

0.03

0.10

0.09

0.06

0.06

0.06

0.06

0.10

0.10

0.06

0.13

0.03

0.12

0.10

0.07

0.08

0.07

0.07

0.12

0.12

0.07

0.15

0.03

TRH310 Ìåëêîçåðíèñòûé òâåðäûé ñïëàâ ñ ìíîãîñëîéíûì ïîêðûòèåì TiAlN
äëÿ îáðàáîòêè íà ñðåäíèõ è âûñîêèõ ñêîðîñòÿõ áîëüøèíñòâà ìàòåðèàëîâ.

Äëÿ ôðåç ñ óâåëè÷åííîé äëèíîé ðàáî÷åé ÷àñòè ñíèçüòå ïîäà÷ó íà 40%.

ø10 ø12 ø14 ø16 ø20 ø25

Íà÷àëüíàÿ
ïîçèöèÿ

Íà÷àëüíàÿ
ïîçèöèÿ
ôðåç-íèÿ
ðåçüáû
(1-ûé

ïðîõîä)

Ôðåç-íèå
ðåçüáû
(1-ûé

ïðîõîä)

Íà÷àëüíàÿ
ïîçèöèÿ
ôðåç-íèÿ
ðåçüáû
(2-îé

ïðîõîä)

Ôðåç-íèå
ðåçüáû
(2-îé

ïðîõîä)

Êîíå÷íàÿ
ïîçèöèÿ
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Фрезерование резьбы
Техническая информация

Высокоскоростные резьбовые фрезы FMT

Сравнение FMT фрез и Метчиков

–Êîìïàíèÿ Òåðíàäî ðàçðàáîòàëà óíèêàëüíóþ ëèíåéêó öåëüíûõ òâåðäîñïëàâíûõ
ðåçüáîâûõ ôðåç FMT äëÿ âûñîêîé ïðîèçâîäèòåëüíîñòè.
–Áîëüøîå êîëè÷åñòâî çóáüåâ ïîçâîëÿåò çíà÷èòåëüíî ñîêðàòèòü ìàøèííîå âðåìÿ.

Ïðèçíàêè FMT ôðåçû Ìåò÷èêè

Ðåçüáà äî äíà â ãëóõèõ îòâåðñòèÿõ

Óñèëèå

Êà÷åñòâî ïîâåðõíîñòè ðåçüáû

Íàäåæíîñòü ïðîöåññà

Ãåîìåòðèÿ ðåçüáû

Âðåìÿ öèêëà

Âîçìîæíà

Î÷åíü íèçêîå

Âûñîêîå

Î÷åíü íàäåæíûé, îñîáåííî ïðè 

îáðàáîòêå äîðîãîñòîÿùèõ çàãîòîâîê

Î÷åíü òî÷íàÿ

Êàê ó ìåò÷èêîâ èëè áûñòðåå

Íå âîçìîæíà

Âûñîêîå

Ñðåäíåå

Ñðåäíÿÿ

Ñðåäíÿÿ

Áûñòðî

TRH450 Ìåëêîçåðíèñòûé òâåðäûé ñïëàâ ñ ìíîãîñëîéíûì ïîêðûòèåì TiAlN (ISO K10 - K20).
Î÷åíü æàðîñòîéêèé ñïëàâ äëÿ îáðàáîòêè áåç âèáðàöèé ïðè îáû÷íûõ, à òàêæå
âûñîêîñêîðîñòíûõ ðåæèìàõ. Ïîäõîäèò äëÿ âñåõ ìàòåðèàëîâ.

Âíóòðåííÿÿ ïðàâàÿ ðåçüáà: M6x1,0
Äëèíà ðåçüáû: 10 ìì, ãëóõîå îòâåðñòèå

Ðàçìåð îòâåðñòèÿ: Ø 5 ìì
Ôàñêà: 0,9 ìì

Îáðàáàòûâàåìûé ìàòåðèàë
Ñòàëü SAE 4340

Èíñòðóìåíò
FMT08048F10 1.0 ISO- ñ êàíàëîì äëÿ ÑÎÆ

Äèàìåòð õâîñòîâèêà: Ø8 ìì

Ðàáî÷èé äèàìåòð: Ø4,8 ìì
Êîëè÷åñòâî çóáüåâ: 6
Ðàáî÷àÿ äëèíà: 10,5 ìì
Îáùàÿ äëèíà: 64 ìì

Ðåæèìû îáðàáîòêè
Ñêîðîñòü ðåçàíèÿ: 130 ì/ìèí
Ïîäà÷à: 0,016 ìì/çóá

Ñòàíîê
Mori Seiki NV5000 ÑÎÆ: ýìóëüñèÿ 5%

Ðåçóëüòàòû
Æèçíåííûé öèêë èíñòðóìåíòà : 2,170 äåòàëåé
Âðåìÿ öèêëà: 1,5 ñ

Протокол испытаний
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Фрезерование резьбы
Техническая информация

Îáðàáàòûâàåìûé ìàòåðèàë
Ñêîðîñòü
ðåçàíèÿ
ì/ìì

Ïîäà÷à ìì/çóá
Ðàáî÷èé äèàìåòð=D

ISO 

P

M

K

N

S

H

Íèçêîóãëåðîäèñòàÿ è ñðåäíåóãëåðîäèñòàÿ ñòàëü <0,55%C

Âûñîêîóãëåðîäèñòàÿ ñòàëü ≥0,55%C

Ëåãèðîâàííàÿ, óïðî÷íåííàÿ ñòàëü

Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü - ëåãêîîáðàáàòûâàåìàÿ

Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü - àóñòåíèòíàÿ

Ëèòåéíàÿ ñòàëü

×óãóí

Àëþìèíèé ≤12%Si, Ìåäü

Àëþìèíèé >12% Si

Ñèíò. ìàòåðèàëû, òåðìîðåàêòîïëàñò, òåðìîïëàñò

Íèêåëåâûå ñïëàâû, òèòàíîâûå ñïëàâû

Çàêàëåííàÿ ñòàëü, 45-50HRÑ

100-250

110-180

90-60

60-160

60-120

130-170

70-150

150-350

100-250

100-400

20-80

60-70

0.03

0.03

0.02

0.03

0.01

0.02

0.04

0.04

0.03

0.06

0.02

0.02

0.06

0.05

0.03

0.04

0.03

0.03

0.06

0.06

0.03

0.08

0.03

0.03

0.07

0.06

0.04

0.05

0.04

0.04

0.07

0.07

0.04

0.10

0.03

0.03

0.08

0.07

0.05

0.06

0.05

0.05

0.08

0.08

0.05

0.11

0.03

0.03

0.09

0.08

0.05

0.06

0.05

0.05

0.09

0.09

0.05

0.12

0.03

0.03

ø5 ø6 ø8 ø10 ø12

FMT тип
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Фрезерование резьбы
Техническая информация

Микрофрезы MTS и MTI Типа

Îáðàáàòûâàåìûé ìàòåðèàë
Ñêîðîñòü
ðåçàíèÿ
ì/ìì

Ïîäà÷à ìì/çóá
Ðàáî÷èé äèàìåòð=D

ISO 

P

M

K

N

S

Íèçêîóãëåðîäèñòàÿ è ñðåäíåóãëåðîäèñòàÿ
ñòàëü <0,55%C

Âûñîêîóãëåðîäèñòàÿ ñòàëü ≥0,55%C

Ëåãèðîâàííàÿ, óïðî÷íåííàÿ ñòàëü

Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü - ëåãêîîáðàáàòûâàåìàÿ

Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü - àóñòåíèòíàÿ

Ëèòåéíàÿ ñòàëü

×óãóí

Àëþìèíèé ≤12%Si, Ìåäü

Àëþìèíèé >12% Si

Ñèíò. ìàòåð, òåðìîðåàêòîïëàñò, òåðìîïëàñò

Íèêåëåâûå ñïëàâû, òèòàíîâûå ñïëàâû

60-120

60-90

50-80

70-100

60-90

70-90

40-80

100-200

60-140

50-200

20-40

0.18

0.18

0.14

0.13

0.13

0.14

0.18

0.18

0.14

0.20

0.08

0.18

0.17

0.13

0.12

0.12

0.13

0.18

0.18

0.13

0.20

0.08

0.17

0.16

0.12

0.11

0.11

0.12

0.17

0.17

0.11

0.19

0.07

0.16

0.14

0.10

0.10

0.10

0.10

0.16

0.16

0.10

0.19

0.07

0.16

0.14

0.09

0.09

0.09

0.09

0.16

0.16

0.09

0.19

0.07

0.15

0.13

0.08

0.08

0.08

0.08

0.15

0.15

0.08

0.19

0.06

0.13

0.10

0.07

0.06

0.06

0.07

0.13

0.13

0.06

0.18

0.06

0.14

0.12

0.07

0.07

0.07

0.07

0.14

0.14

0.07

0.19

0.06

0.11

0.09

0.06

0.06

0.06

0.06

0.11

0.11

0.06

0.16

0.05

0.09

0.08

0.05

0.05

0.05

0.05

0.09

0.09

0.05

0.14

0.04

0.07

0.06

0.05

0.04

0.04

0.05

0.07

0.07

0.04

0.12

0.04

0.05

0.05

0.04

0.03

0.03

0.04

0.05

0.05

0.03

0.11

0.03

0.05

0.04

0.04

0.03

0.03

0.04

0.05

0.05

0.03

0.10

0.03

0.04

0.03

0.03

0.02

0.02

0.03

0.04

0.04

0.03

0.09

0.03

ø16ø14ø12ø10ø9ø8ø7ø6ø5ø4ø3ø2ø1.5ø1

TRH310 Ìåëêîçåðíèñòûé òâåðäûé ñïëàâ ñ ìíîãîñëîéíûì ïîêðûòèåì TiAlN (ISO K10 - K20)
äëÿ îáðàáîòêè íà ñðåäíèõ è âûñîêèõ ñêîðîñòÿõ áîëüøèíñòâà ìàòåðèàëîâ.

TRH450 Ìåëêîçåðíèñòûé òâåðäûé ñïëàâ ñ ìíîãîñëîéíûì ïîêðûòèåì TiAlN (ISO K10 - K20).
Î÷åíü æàðîñòîéêèé ñïëàâ äëÿ îáðàáîòêè áåç âèáðàöèé ïðè îáû÷íûõ, à òàêæå
âûñîêîñêîðîñòíûõ ðåæèìàõ. Ïîäõîäèò äëÿ âñåõ ìàòåðèàëîâ.

TRH470 Îñîáî ìåëêîçåðíèñòûé òâåðäûé ñïëàâ ñ óëó÷øåííûì òðåõñëîéíûì ïîêðûòèåì PVD.

Íà÷àëüíàÿ
ïîçèöèÿ

Ïîçèöèî-
íèðîâàíèå
ïî öåíòðó

90° âõîä
â îêðóæ.

90° âûõîä
èç îêðóæ.

Ôðåçåðî-
âàíèå
ðåçüáû

Êîíå÷íàÿ
ïîçèöèÿ

Ïðèçíàêè Ìèêðî-ôðåçû Ìåò÷èêè

Êà÷åñòâî ïîâåðõíîñòè ðåçüáû

Ãåîìåòðèÿ ðåçüáû

Òî÷íîñòü ðåçüáû

Âðåìÿ îáðàáîòêè

Ïîëîìêà èíñòðóìåíòà

Óñèëèå

Äèàïàçîí îáðàá. äèàìåòðîâ

Ïðàâàÿ/Ëåâàÿ ðåçüáà

Ïðîôèëü

Âûñîêîå

Î÷åíü òî÷íàÿ

4H, 5H, 6H ñòàíäàðòíîé ôðåçîé

Êàê ó ìåò÷èêîâ èëè ìåíüøå 

Ïî÷òè íå âîçìîæíà

Î÷åíü íèçêîå

Áîëüøîé äèàïàçîí 

Îäèí èíñòðóìåíò äëÿ Ëåâ. è Ïðàâ.

Ïîëíûé 

Ñðåäíåå

Ñðåäíÿÿ

6H ñòàíäðàò. ìåò÷èêîì, 4H ñïåö. ìåò÷èêîì

Ìàëîå

Î÷åíü ÷àñòî

Âûñîêîå

Îäèí èíñòðóìåíò íà îäèí äèàìåòð

Îäèí èíñòðóìåíò íà îäèí âèä

Íåïîëíûé

Сравнение
Микрофрез и
Метчиков
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DMT тип

Фрезы DMTH

Îáðàáàòûâàåìûé ìàòåðèàë
Ñêîðîñòü
ðåçàíèÿ
ì/ìì

Ïîäà÷à ìì/çóá
Ðàáî÷èé äèàìåòð=D

ISO 

P

M

K

N

Íèçêîóãëåðîäèñòàÿ è ñðåäíåóãëåðîäèñòàÿ ñòàëü <0,55%C

Âûñîêîóãëåðîäèñòàÿ ñòàëü ≥0,55%C

Ëåãèðîâàííàÿ, óïðî÷íåííàÿ ñòàëü

Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü - ëåãêîîáðàáàòûâàåìàÿ

Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü - àóñòåíèòíàÿ

Ëèòåéíàÿ ñòàëü

×óãóí

Àëþìèíèé ≤12%Si, Ìåäü

Àëþìèíèé >12% Si

Ñèíò. ìàòåðèàëû, òåðìîðåàêòîïëàñò, òåðìîïëàñò

60-120

60-90

50-80

70-100

60-90

70-90

40-80

100-200

60-140

50-200

0.05

0.05

0.04

0.03

0.03

0.04

0.05

0.05

0.03

0.06

0.05

0.04

0.03

0.03

0.03

0.03

0.05

0.05

0.03

0.06

0.05

0.04

0.03

0.03

0.03

0.03

0.05

0.05

0.03

0.06

0.05

0.04

0.02

0.02

0.02

0.02

0.05

0.05

0.02

0.06

0.04

0.03

0.02

0.02

0.02

0.02

0.04

0.04

0.02

0.05

0.03

0.03

0.02

0.02

0.02

0.02

0.03

0.03

0.02

0.05

0.03

0.02

0.02

0.02

0.02

0.02

0.03

0.03

0.02

0.04

0.02

0.015

0.015

0.015

0.015

0.015

0.02

0.02

0.015

0.03

TRH310 Ìåëêîçåðíèñòûé òâåðäûé ñïëàâ ñ ìíîãîñëîéíûì ïîêðûòèåì TiAlN (ISO K10 - K20)
äëÿ îáðàáîòêè íà ñðåäíèõ è âûñîêèõ ñêîðîñòÿõ áîëüøèíñòâà ìàòåðèàëîâ.

TRH470 Îñîáî ìåëêîçåðíèñòûé òâåðäûé ñïëàâ ñ óëó÷øåííûì òðåõñëîéíûì ïîêðûòèåì PVD Blue.

ø12ø10ø9ø8ø6ø5ø4ø3

Îáðàáàòûâàåìûé ìàòåðèàë
Ñêîðîñòü
ðåçàíèÿ
ì/ìì

Ïîäà÷à ìì/çóá
Ðàáî÷èé äèàìåòð=D

ISO 

P

M

K

N

S

H

Íèçêîóãëåðîäèñòàÿ è ñðåäíåóãëåðîäèñòàÿ ñòàëü <0,55%C

Âûñîêîóãëåðîäèñòàÿ ñòàëü ≥0,55%C

Ëåãèðîâàííàÿ, óïðî÷íåííàÿ ñòàëü

Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü - ëåãêîîáðàáàòûâàåìàÿ

Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü - àóñòåíèòíàÿ

Ëèòåéíàÿ ñòàëü

×óãóí

Àëþìèíèé ≤12%Si, Ìåäü

Àëþìèíèé >12% Si

Ñèíò. ìàòåðèàëû, òåðìîðåàêòîïëàñò, òåðìîïëàñò

Íèêåëåâûå ñïëàâû, òèòàíîâûå ñïëàâû

Çàêàëåííàÿ ñòàëü 45-50 HRÑ

Çàêàëåííàÿ ñòàëü 50-55 HRÑ

60-120

60-90

50-80

70-100

60-90

70-90

40-80

100-200

60-140

50-200

20-40

60-70

50-60

0.05

0.05

0.04

0.03

0.03

0.04

0.05

0.05

0.03

0.06

0.06

0.05

0.04

0.05

0.04

0.03

0.03

0.03

0.03

0.05

0.05

0.03

0.06

0.06

0.05

0.04

0.05

0.04

0.03

0.03

0.03

0.03

0.05

0.05

0.03

0.06

0.06

0.05

0.04

0.05

0.04

0.02

0.02

0.02

0.02

0.05

0.05

0.02

0.06

0.05

0.04

0.03

0.04

0.03

0.02

0.02

0.02

0.02

0.04

0.04

0.02

0.05

0.05

0.04

0.03

0.03

0.03

0.02

0.02

0.02

0.02

0.03

0.03

0.02

0.05

0.04

0.03

0.02

0.03

0.02

0.02

0.02

0.02

0.02

0.03

0.03

0.02

0.05

0.03

0.02

0.01

0.02

0.02

0.02

0.02

0.02

0.02

0.03

0.03

0.02

0.05

0.03

0.02

0.01

0.02

0.02

0.02

0.02

0.02

0.02

0.03

0.03

0.02

0.04

0.02

0.02

0.01

ø12ø10ø9ø8ø6ø5ø4ø3ø2
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Фрезерование резьбы
Техническая информация

Резьбовые микрофрезы MTSH
TRH500 Ìåëêîçåðíèñòûé ñïëàâ ñ óëó÷øåííûì òðåõñëîéíûì ïîêðûòèåì PVD.

Âðàùåíèå øïèíäåëÿ ïðîòèâ ÷àñîâîé ñòðåëêè - Êîä Ì04

Îáðàáàòûâàåìûé ìàòåðèàë
Ñêîðîñòü
ðåçàíèÿ
ì/ìì

Òâåðäîñòü
HrÑ

Ïîäà÷à ìì/çóá
Ðàáî÷èé äèàìåòð=D

ISO 

S

H

Íèêåëåâûå, òèòàíîâûå è

æàðîïðî÷íûå ñïëàâû

Çàêàëåííàÿ ñòàëü

20-40

60-70

50-60

40-50

45-50

51-55

56-62

0.08

0.11

0.10

0.09

0.08

0.10

0.09

0.08

0.07

0.09

0.08

0.07

0.07

0.08

0.07

0.06

0.07

0.08

0.07

0.06

0.06

0.07

0.06

0.05

0.06

0.06

0.05

0.04

0.06

0.07

0.06

0.05

0.05

0.06

0.05

0.04

0.04

0.05

0.04

0.03

0.04

0.05

0.04

0.03

0.03

0.04

0.03

0.02

0.03

0.04

0.03

0.02

0.03

0.03

0.02

0.01

ø16ø14ø12ø10ø9ø8ø7ø6ø5ø4ø3ø2ø1.5ø1

Íà÷àëüíàÿ
ïîçèöèÿ

Пример обработки
Îïåðàöèÿ
Äëèíà ðåçüáû
Îáðàá. ìàòåðèàë
Òâåðäîñòü

Èíñòðóìåíò

Ðåæèìû îáðàáîòêè

Ñòàíîê
Óïðàâëåíèå
ÑÎÆ

Æèçí. öèêë

Âíóòð. ðåçüáà M4 X 0,7
8,0 ìì
Èíñòðóì-àÿ ñòàëü: D2
60-62 (HRÑ)

MTSH06031C9 0.7 ISO
Ñêîð. ðåçàíèÿ: 44 ì/ìèí
Ïîäà÷à: 0,03 ìì/çóá

Mori Seiki VN5000
Fanuc
Ýìóëüñèÿ

84 äåòàëè

Ïîçèöèî-
íèðîâàíèå
ïî öåíòðó

90° âõîä
â îêðóæ.

90° âûõîä
èç îêðóæ.

Ôðåçåðî-
âàíèå
ðåçüáû

Êîíå÷íàÿ
ïîçèöèÿ
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Фрезерование резьбы
Техническая информация

MTH тип

TRH470 Ìåëêîçåðíèñòûé ñïëàâ ñ óëó÷øåííûì òðåõñëîéíûì ïîêðûòèåì PVD.

Äëÿ ôðåç ñ óâåëè÷åííîé äëèíîé ðàáî÷åé ÷àñòè ñíèçüòå ïîäà÷ó íà 40%

Îáðàáàòûâàåìûé ìàòåðèàë
Ñêîðîñòü
ðåçàíèÿ
ì/ìì

Òâåðäîñòü
HrÑ

Ïîäà÷à ìì/çóá
Ðàáî÷èé äèàìåòð=D

ISO 

S

H

Íèêåëåâûå, òèòàíîâûå è

æàðîïðî÷íûå ñïëàâû

Çàêàëåííàÿ ñòàëü

×óãóí

20-50

70-80

60-70

40-50

45-50

51-55

56-62

0.04

0.07

0.06

0.05

0.03

0.06

0.05

0.04

0.03

0.05

0.04

0.03

0.03

0.05

0.04

0.03

0.03

0.04

0.03

0.02

0.02

0.04

0.03

0.02

0.02

0.03

0.02

0.01

0.02

0.03

0.02

0.01

0.02

0.02

0.01

0.005

ø10ø9ø8ø7ø6ø5ø4ø3ø2.5

Ïîçèöèîíèðîâàíèå

Îáðàáîòêà
ôàñêè

Îáðàáîòêà
ðåçüáû
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Твердосплавные канавочные фрезы
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Твердосплавные канавочные фрезы

Ñîäåðæàíèå:                                                                   Ñòð.

 

Ñèñòåìà îáîçíà÷åíèÿ
Ôðåçû äëÿ îáðàáîòêè êàíàâîê ñ êàíàëàìè
ÑÎÆ â êàæäîé ñòðóæå÷íîé êàíàâêå
Ôðåçû äëÿ îáðàáîòêè ðàäèóñíûõ êàíàâîê ñ
êàíàëàìè ÑÎÆ â êàæäîé ñòðóæå÷íîé êàíàâêå
Ôðåçû äëÿ îáðàáîòêè ãëóáîêèõ êàíàâîê 

295
296

297

297

–Îáðàáîòêà íà áîëüøîé ãëóáèíå.
–Îïòèìàëüíàÿ äëÿ ãëóáîêèõ îòâåðñòèé
ïîäà÷à ÑÎÆ ÷åðåç êàíàëû â ñòðóæå÷íûõ
êàíàâêàõ.
–Âèíòîâûå êàíàâêè îáåñïå÷èâàþò
ïðîöåññ ðåçàíèÿ áåç âèáðàöèé.

Òâåðäûé ñïëàâ: TRH450 Ìåëêîçåðíèñòûé ñïëàâ ñ ìíîãîñëîéíûì ïîêðûòèåì PVD.
Î÷åíü æàðîñòîéêèé ñïëàâ äëÿ îáðàáîòêè áåç âèáðàöèé ïðè îáû÷íûõ, à òàêæå
âûñîêîñêîðîñòíûõ ðåæèìàõ. Ïîäõîäèò äëÿ âñåõ ìàòåðèàëîâ.

–Óâåëè÷åíèå æèçíåííîãî öèêëà èíñòðóìåíòà
áëàãîäàðÿ ìíîãîñëîéíîìó ïîêðûòèþ.
–Ñîêðàùåíèå ìàøèííîãî âðåìåíè áëàãîäàðÿ
ìíîãîçóáîé êîíñòðóêöèè (3-5 çóáüåâ).

Преимущества

Обработка канавок на большой глубине
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Твердосплавные канавочные фрезы

Система обозначения
Фрезы для обработки канавок

G = Ôðåçû äëÿ
îáðàáîòêè
êàíàâîê

D = Äëÿ
îáðàáîòêè
ãëóáîêèõ
êàíàâîê

Äèàìåòð
õâîñòîâèêà
06 = 6 ìì
08 = 8 ìì
10 = 10 ìì
12 = 12 ìì
16 = 16 ìì

Ðàáî÷èé
äèàìåòð

06 = 6 ìì

Ïðèìåðíàÿ
ðàáî÷àÿ äëèíà

 8 = 8 ìì
10 = 10 ìì

W=Øèðèíà
êàíàâêè

08 = 0,8 ìì
10 = 1,0 ìì
R=Ðàäèóñ
êàíàâêè

05 = 0,5 ìì
06 = 0,6 ìì

Ñïëàâ
TRH450

Êîëè÷åñòâî
çóáüåâ
C = 3
D = 4
E = 5

M G 06 06 C 8
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Твердосплавные канавочные фрезы

Ïðèìåð çàêàçà: MG 10098D20 W12 TRH450
*Ôðåçû áåç êàíàëîâ ÑÎÆ

Ñ êàíàëàìè ÑÎÆ â êàæäîé
ñòðóæå÷íîé êàíàâêå

Îäèí èíñòðóìåíò äëÿ Âíóòðåííèõ è
Âíåøíèõ êàíàâîê

Äèàìåòð
îòâåðñòèÿ (ìèí.)

ìì
D

Êîë-âî
çóáüåâ I Ld

T
Max.

W
± 0.02

Îáîçíà÷åíèå

*MG0604C4 W05

*MG0604C4 W10

MG0606C8 W08

*MG0606C7 W10

*MG0606C7 W15

MG08078D10 W10

MG08078D15 W15

MG08078D15 W20

MG10098D20 W12

MG10098D20 W15

MG10098D20 W20

MG1212E30 W15

MG1212E30 W20

MG1212E30 W30

MG1616E30 W14

MG1616E40 W17

MG1616E45 W19

ø≥4

ø≥4

ø≥6

ø≥6

ø≥6

ø≥7.8

ø≥7.8

ø≥7.8

ø≥9.8

ø≥9.8

ø≥9.8

ø>12

ø>12

ø>12

ø>16

ø>16

ø>16

6

6

6

6

6

8

8

8

10

10

10

12

12

12

16

16

16

0.6

0.6

0.8

1.0

1.0

1.2

1.5

1.5

1.4

2.0

2.0

2.2

2.2

2.2

1.8

2.0

2.2

0.50

1.00

0.80

1.00

1.50

1.00

1.50

2.00

1.20

1.50

2.00

1.50

2.00

3.00

1.40

1.70

1.95

4.0

4.0

6.0

6.0

6.0

7.8

7.8

7.8

9.8

9.8

9.8

12.0

12.0

12.0

16.0

16.0

16.0

3

3

3

3

3

4

4

4

4

4

4

5

5

5

5

5

5

4.2

4.2

8.0

7.0

7.0

10.0

15.0

15.0

20.0

20.0

20.0

30.0

30.0

30.0

30.0

40.0

45.0

51

51

58

58

58

64

64

64

73

73

73

84

84

84

101

101

101

Фрезы для обработки канавок

Обработка в глубоких отверстиях

0.1
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Твердосплавные канавочные фрезы

Фрезы для обработки радиусных
канавок

Фрезы для обработки глубоких канавок

Обработка в глубоких отверстиях

Ñ êàíàëàìè ÑÎÆ â êàæäîé ñòðóæå÷íîé
êàíàâêå

Ñ êàíàëàìè ÑÎÆ 

*Îäèí èíñòðóìåíò äëÿ Âíóòðåííèõ è
Âíåøíèõ êàíàâîê

Ïðèìåð çàêàçà: MG 1010D20 R06 TRH450
*Ôðåçû áåç êàíàëîâ ÑÎÆ

Äèàìåòð
îòâåðñòèÿ (ìèí.)

ìì

Äèàìåòð
îòâåðñòèÿ (ìèí.)

ìì

D

D

Êîë-âî
çóáüåâ

Êîë-âî
çóáüåâ

I L

L

d

d

T
Max.

T
Max.

R

R

W
± 0.02

W
± 0.02

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

*MG0604C4 R05

MG0606C8 R05

*MG0606C7 R075

MG10088D16 R05

MG1010D20 R06

MG1010D20 R075

MG1010D20 R10

MG1212D30 R09

MG1616E40 R10

MG1616E40 R15

MGD 10195 F W15

MGD 10195 F W20

MGD 10195 F W30

MGD 10195 F W35

MGD 10195 F W40

MGD 10195 F W50

ø>4

ø>6

ø>6

ø>8.8

ø>10

ø>10

ø>10

ø>12

ø>16

ø>16

ø>19.5

ø>19.5

ø>19.5

ø>19.5

ø>19.5

ø>19.5

6

6

6

10

10

10

10

12

16

16

10

10

10

10

10

10

0.6

0.8

1.0

1.0

1.0

2.0

2.0

1.4

1.6

2.2

4.5

4.5

4.5

4.5

4.5

4.5

0.5

0.5

0.75

0.5

0.6

0.75

1.00

0.9

1.0

1.5

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

1.00

1.00

1.50

1.00

1.20

1.50

2.00

1.80

2.00

3.00

1.5

2.0

3.0

3.5

4.0

5.0

4.0

6.0

6.0

8.8

10.0

10.0

10.0

12.0

16.0

16.0

19.4

19.4

19.4

19.4

19.4

19.4

3

3

3

4

4

4

4

4

5

5

6

6

6

6

6

6

4.2

8.0

7.0

16.0

20.0

20.0

20.0

30.0

40.0

40.0

51

58

58

73

73

73

73

84

101

101

133

133

133

133

133

133

*Îäèí èíñòðóìåíò äëÿ âíóòðåííèõ è âíåøíèõ êàíàâîê
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Микрофрезы для фасок
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Микрофрезы для фасок

Ñîäåðæàíèå:                  Ñòð.

 

Ñèñòåìà îáîçíà÷åíèÿ
Ìèêðîôðåçû äëÿ ôàñîê
Íàáîð ìèêðîôðåç äëÿ ôàñîê
Ñïåöèàëüíûé èíñòðóìåíò

300
301-303
304
304

–Ïîäõîäèò äëÿ óäàëåíèÿ çàóñåíöåâ, îáðàáîòêè êàíàâîê è ôàñîê
–Äâóñòîðîííèå ëåçâèÿ
–Âèíòîâûå êàíàâêè äëÿ ìÿãêîé îáðàáîòêè

Òâåðäûé ñïëàâ: TRH450 Ìåëêîçåðíèñòûé ñïëàâ ñ óëó÷øåííûì òðåõñëîéíûì ïîêðûòèåì PVD
(ISO K10 - K20). Î÷åíü æàðîñòîéêèé ñïëàâ äëÿ îáðàáîòêè áåç âèáðàöèé ïðè îáû÷íûõ, à òàêæå
âûñîêîñêîðîñòíûõ ðåæèìàõ. Ïîäõîäèò äëÿ âñåõ
ìàòåðèàëîâ.

Преимущества
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Микрофрезы для фасок

Система обозначения
Микрофрезы для фасок

Ìèêðîôðåçû
äëÿ ôàñîê

Äèàìåòð
õâîñòîâèêà
03 = 3 ìì
04 = 4 ìì
05 = 5 ìì
06 = 6 ìì
08 = 8 ìì
10 = 10 ìì
12 = 12ìì

Óãîë ïðîôèëÿ

A150 = 150˚

A90 = 90˚

A60 = 60˚

A45 = 45˚

Ðàáî÷èé
äèàìåòð

015 = 1,5 ìì

Ïðèìåðíàÿ
ðàáî÷àÿ äëèíà

Ñïëàâ
TRH450

Êîëè÷åñòâî
çóáüåâ
C = 3
D = 4
E = 5
F = 6

MC 03 015 C 3 A90
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Микрофрезы для фасок

Микрофрезы для фасок

90º

90º Удлиненное исполнение

0.2

D

D

Êîë-âî
çóáüåâ

Êîë-âî
çóáüåâ

I

I

H

H

B

B

L

L

d

d

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

MC03015C3 A90

MC0302C5 A90

MC03025C6 A90

MC0303C7 A90

MC04035C9 A90

MC0404C10 A90

MC05045C11 A90

MC0505C12 A90

MC06055C13 A90

MC0606C15 A90

MC0303C12 A90

MC04035C14 A90

MC0404C16 A90

MC0404C16L A90

MC05045C18 A90

MC0505C20 A90

MC0505C20L A90

MC06055C22 A90

MC0606C24 A90

MC0606C24L A90

MC0808D28 A90

MC0808D28L A90

MC1010E35 A90

MC1212F42 A90

3

3

3

3

4

4

5

5

6

6

3

4

4

4

5

5

5

6

6

6

8

8

10

12

1.5

2.0

2.5

3.0

3.5

4.0

4.5

5.0

5.5

6.0

3.0

3.5

4.0

4.0

4.5

5.0

5.0

5.5

6.0

6.0

8.0

8.0

10.0

12.0

3

3

3

4

4

4

4

4

5

5

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

4

4

5

6

3.8

5.0

6.3

7.5

8.8

10.0

11.3

12.5

13.8

15.0

12.0

14.0

16.0

16.0

18.0

20.0

20.0

22.0

24.0

24.0

28.0

28.0

35.0

42.0

0.3

0.4

0.5

0.6

0.7

0.8

1.0

1.1

1.2

1.5

0.6

0.7

0.8

0.8

1.0

1.1

1.1

1.2

1.5

1.5

1.6

1.6

1.8

2.1

0.4

0.5

0.6

0.7

0.8

0.9

1.1

1.2

1.3

1.6

0.7

0.8

0.9

0.9

1.1

1.2

1.2

1.3

1.6

1.6

1.7

1.7

1.9

2.2

90˚

90˚

90˚

90˚

90˚

90˚

90˚

90˚

90˚

90˚

90˚

90˚

90˚

90˚

90˚

90˚

90˚

90˚

90˚

90˚

90˚

90˚

90˚

90˚

51

58

58

73

73

73

73

84

101

101

39

51

51

105

51

51

105

58

58

105

64

105

73

84
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Микрофрезы для фасок

Микрофрезы для фасок

60º

0.2

D
Êîë-âî
çóáüåâI H B LdÎáîçíà÷åíèå

MC0302C5 A60

MC0303C7 A60

MC04035C9 A60

MC0404C10 A60

MC05045C11 A60

MC0505C12 A60

3

3

4

4

5

5

2.0

3.0

3.5

4.0

4.5

5.0

3

3

3

3

3

3

5.0

7.5

8.8

10.0

11.3

12.5

0.4

0.6

0.7

0.8

1.0

1.1

0.3

0.3

0.5

0.5

0.6

0.7

60˚

60˚

60˚

60˚

60˚

60˚

39

39

51

51

51

51
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Микрофрезы для фасок

Микрофрезы для фасок

0.1

45º Исполнение ласточкин хвост*

150º

D

D

Êîë-âî
çóáüåâ

Êîë-âî
çóáüåâ

I

I

H

H B

L

L

d

d

Îáîçíà÷åíèå

Îáîçíà÷åíèå

MC03015C4 A45

MC0302C6 A45

MC03025C7 A45

MC0303C12 A45

MC04035C14 A45

MC0404C16 A45

MC05045C18 A45

MC0505C20 A45

MC06055C22 A45

MC0606C24 A45

MC0303C12 A150

MC0404C16 A150

MC0404C16L A150

MC0505C20 A150

MC0505C20L A150

MC0606C24 A150

MC0606C24L A150

MC0808C28 A150

MC0808C28L A150

3

3

3

3

4

4

5

5

6

6

3

4

4

5

5

6

6

8

8

1.5

2.0

2.5

3.0

3.5

4.0

4.5

5.0

5.5

6.0

3.0

4.0

4.0

5.0

5.0

6.0

6.0

8.0

8.0

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

4.5

6.0

7.5

12.0

14.0

16.0

18.0

20.0

22.0

24.0

12.0

16.0

16.0

20.0

20.0

24.0

24.0

28.0

28.0
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Микрофрезы для фасок

Набор микрофрез для фасок

Специальный инструмент

Êðîìå ñòàíäàðòíîé ïðîäóêöèè, êîìïàíèÿ
Òåðíàäî ïðîèçâîäèò ñïåöèàëüíûé èíñòðóìåíò è ïëàñòèíû ïî

çàïðîñó çàêàç÷èêà.

MC 0303 C12 A90
MC 03025 C6 A90
MC 0404 C10 A90
MC 04035 C9 A90
MC 05045 C11 A90
MC 0606 C24 A90

1
1
1
1
1
1

Íàáîð KMC Øò.



ÎÎÎ "Òîðãîâûé äîì Òåðíàäî"
105318, ã. Ìîñêâà,
Ñåìåíîâñêàÿ ïëîùàäü, ä.7,
êîðï. 17, îô.330
òåë. +7-499-6536632
e-mail: th@ternado.ru

ÎÎÎ "Òåðíàäî"
454080, ã. ×åëÿáèíñê,
Óë. Ñîíè Êðèâîé, ä.49, êîðï. Á
e-mail: info@ternado.ru

www.ternado.ru
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